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P r o d u ct S p e ci fi c ati o n s

A v ail a bl e Si z e s & C uff C ol o r s

P e rf o r m a n c e

Si z e s

C ol o r

C uff / W ri st

G a u g e

P a c k a gi n g

6( X S) – 11( 2 X L)

W hit e li n er / Gr e y c o ati n g

K nit wri st

1 3 g g

V e n d p a c k e d p er p air F S C wr a p /  
6 p air s i n a n F S C p a p er b u n dl e
Si z e s 6, 7, 11 - 7 2 P air s / C art o n
Si z e s  8, 9 & 1 0 - 1 2 0 P air s / C art o n

Si z e

C uff

C o mf o rt +  m e di u m w ei g ht c ut l e v el A 3  
gl o v e wit h P U p al m c o ati n g

T h e 5 3 - 3 31 4 gl o v e fr o m Til s at e c i s p art 
of o ur n e wl y e x p a n d e d C o mf ort + s eri e s 
w hi c h off er s o ur l at e st i n n o n -r ei nf or c e d 
R hi n o Y ar n ® t e c h n ol o g y, fr e e fr o m all o y ( st e el /
t u n g st e n) a n d mi n er al fi b er s ( gl a s s / b a s alt).

T hi s m o d el i s a 1 3 g g li n er wit h A N SI 
1 0 5: 2 01 6 A 3 c ut r e si st a n c e a n d t h e cl e a n 
P U h a s ultr a -l o w l e v el s of D M F*, w hil st 
d eli v eri n g g o o d dr y gri p a n d m a xi m u m 
a br a si o n r e si st a n c e, i d e al f or a s s e m bl y, 
m a n uf a ct uri n g, c o n str u cti o n a n d e n gi n e eri n g.

U nit e d St at e s Of fi c e
1 - 8 7 7 - 4 6 6 - 8 4 9 9

i nf o n a @til s at e c. c o m

w w w.til s at e c - n a. c o m

C a n a di a n Of fi c e
1. 8 6 6. 9 6 0. 9 4 5 4

i nf o @til s at e c. n et

M a d e wit h R hi n o Y ar n ®  t e c h n ol o g y. 
D e si g n e d a n d d e v el o p e d b y Til s at e c’ s s p e ci ali st 
t e a m of y ar n t e c h n ol o gi st s t o d eli v er t h e 
o pti m u m i n p erf or m a n c e a n d c o mf ort.

5 3 - 3 3 1 4
Pr o d u ct S p e c S h e et

* R E A C H r e g ul ati o n f or D M F c o nt e nt i s 1 0 0 0 p p m, gl o v e i s t e st e d b el o w 5 p p m
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