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| NOTE: Read safety Instructions carefully and understand them before using.
i Retain this Instruction Manual for future reference.
3 4 RT7D2MEM REERALH—EHNSERBE® -

| HINWEIS: Lesen Sie die Sicherheltsanweisungen autmerksam durch, um sich mit ihnen vertraut zu machen,
bevor Sle diese Maschine In Betrleb nehmen. Bewahren Sie diese Bedlenungsanleltung fii |
spitere Bezugnahme auf.

|
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NOTE : Avant d'uliliser la machine, lire attentivement touteé_les consignes de sécurité.
F_ Conserver ce manual pour pouvior le consulter en cas de besoin.
NOTA : Antes de comaenzar a usar esta médquina lea con detencién hasta comprandaer todas las l
Instrucciones de sequridad. Conserve este Manual de instrucciones a mano para futuras |
consultas. l

| NOTA: Leggere attentamente e compredere tutte le istruzioni per la sicurezza prima di inziare I' uso di |
questa macchina. Censervare quoate Manualo d'Inotruzieni per pronteo riferimento. H
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- — |STRUZIONI IMPORTANTI PER SICUREZZA

E vietato mettere in funzione sistemi di cucitura fino a che si sia accertato che i sistemi di cucitura in cui queste
macchine per cucire vengono inserite rispondono a quanto previsto dalle norme di sicurezza nel vostro paese.
E altresi proibito intervenire tecnicamente su defti sistemi.

.-—-:1. Osservare le misure fondamentali di sicurezza.comprese, ma non limitate a quelle sequenti, ogni volta che

! si usa la macchina.

2. Leggere tutte le istruzioni, compreso, ma non limitate a questo Manuale d'Istruzioni prima di usare la
macchina. In aggiunta, custodire questo Manuale d’Istruzioni in modo che si possa leggerlo in qualsiasi
momento quando necessario.

3. Usare la macchina dopo che & stato accertato che essa & conforme a regole/standards di sicurezza validi in |
vostro paese. :

4. Tutti i dispositivi di sicurezza devono essere in posizione quando la macchina & pronta per lavoro o in |
operazione. L'operazione senzai dispositivi di sicurezza specificati non & permessa.

5. Questa macchina deve essere operata da operatori appropriatamente addestrati.

5. Per la protezione personale, si consiglia di mettersi occhiali di sicurezza.

'[ 7. Nei casi seguenti, spegnere I'interruttore di corrente o staccare la spina elettrica della macchina dalla presa

! di corrente.

| 7-1 Per infilare ago(hi), spolelta, spatole ecc., e per sostituire bobina.

’ 7-2 Per sostituire parte(i) di ago, piedino, placca, spoletta, spatola, gancio di trasporto, riparo di ago, piegatrice,

| quida di tela ecc.

7-3 Per lavoro di riparazione.

! 7-4 Quando si lascia il luogo di lavoro o quando il luogo di lavoro & senza sorveglianza. |

7-5 Quando si usano motori a frizione senza azionare freno, si deve aspettare finché il motore gi farmi completamente, |

' 8. Se olio, grasso, ecc. usall con la macchina e dispositivi venissero in contatto con gii occhi o |a pelle o |

! venisse inghiottito qualcuno di tall liquidi per errore, lavare immediatamente aree messe in contatto o

| rivolgersi a un medico. |

| 9. E proibito manomettere le parti e i dispositivi sotto tensione indipendentemente dal fatto che la macchina &
{  alimentata o meno. "
10. Lavori di riparazione, rimodellamento e regolazione devono essere fatti solo da tecnici appropriatamente

addestrati o personale esperto. Solo parti di ricambio designate da JUKI possono essere usate per riparazioni.
11. Lavori generali di manutenzione ed ispezione devono essere fatti da personale appropriatamente addestialo.
12. Lavori di riparazione e manutenzione di componenti elettrici devono essere condolli da tecnici elettrici

qualificati o sotto Il controllo e la guida di personale esperto.

Se viene trovato un guasto di qualche componente elettrico, fermare immediatamente la macchina.
‘ 13. Prima di lare lavori di riparazione e manutenzione sulla macchina dotata di parti pneumatiche come un
cilindro d'aria, il compressore d'aria deve essere staccato dalla macchina e I'alimentazione d'aria
compressa deve essere bloccata. Eventuale pressione d'aria residua dopo il scollegaments del |
compressore d’aria dalla macchina, deve essere espulsa. Eccezioni a questo sono solo regolazicni e
| controlli di prestazione esequiti da tecnici appropriatamente addestrati o personale esperto.
| 14. Puiire periodicamente la macchina per tutto il periodo di uso.

M15.E sempre necessario collegare la macchina a massa per la regolare operazione della macchina,

1 La macchina deve essere operata in un ambiente che & libero da sorgente di rumore forte come saldatrice ad
alta frequenza.

|_ 16. Una appropriata spina eleltrica deve essere attaccala alla macchina da tecnici elettrici.
Spina elettrica deve esserc connessa ad una presa clellrica collegata a massa.

M7. & permessa usare questa macchina solo per il fine inteso. Altri usi non sono permessi. |
l 18. Rimodellare o modificare la macchina In conformita alle norme/standards di sicurezza prendendo tutte le
| misure di sicurezza efficaci. JUKI non assume nessuna responsabilita per danno causato da
| rimodellamento o modifica della macchina.

|—‘I9. Cenni di avvertimento sono fatti con i due simboli dimostrati.

Pericolo di ferita a operatore o staff di servizio

Articoli che richiedono particolare attenzione

> >
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PER UN UTILIZZO SICUR

| 1. Perevitare pericoli di scosse elettriche non aprire il coperchio della morsettiera elettrica
del motore, né toccare i componenti montati all'interno della centralina elettronica.

1. Per evitare ferimenti non azionare mai la macchina se & sprovvista di copricinghia,
salvadita o altri dispositivi di sicurezza.

dita, capelli, lembl di vestiario o oggetli alle parti in movimento quali il volantino, la

2 2. Come misura di sicurezza contro il rischio di intrappolamenti nel motore, non avvicinare
cinghia a V, il motore, il carrello e I'impilatore quando la macchina & in funzione.

3. Per evitare ferimenti, non mettere mai la mano sotto I'ago quando la macchina viene
accesa o messa in funzione.

4. Perevitare ferimenti, non mettere mai le dita sotto il carter tirafilo a macchina in funzione.

5. Il crochet rota ad alta velocita mentre la macchina é in funzionamento. Per prevenire
ferita possibile alle mani, non mancare di tenere le mani lontano dalle vicinanze del
crochet durante funzionament. Inoltre, non mancare di spegnere la macchina quando

: l si sostituisce la bobina.

6. Per evitare possibili ferimenti fare attenzione a non mattere le dita nella macchina
quando la testa viene inclinata/sollevata.

7. Alfine di evitare ferimenti causati dall’avvio improvviso della macchina, togliere corrente
prima di inclinare la testa della macchina o di rimuovere la cinghia a V.

8. Se la macchina & dotata di un servomotore, il motore non produce rumore mentre la
macchina e ferma. Per evitare incidenti possibili a causa di improvviso avvio della
macchina, non mancare di spegnere la macchina.

| 9. Per evitare rischi di scosse elettriche non azionare mai la macchina per cucire senza
' la terra del cavo di alimentazione.

10. Per evitare rischi di scosse elettriche o danni ai componenti elettrici, spegnere
I'interruttore dell’alimentazione prima di collegare/staccare la spina della corrente.

(M!SUF!E DI SICUREZZA DA ADOTTARE PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE )

ATTENZIONE :
Controllare quanto segue per impedire eventuali malfunzionamenti o danni alla
macchina.

!I « Prima di avviare la macchina per la prima volta dopo l'installazione, pulirla a fondo.

+ Rimuovere completamente la polvere e sporco accumulatisi durante il trasporto ed oliarla bene.

« Assicurarsi che la tensione sia corretta.

« Controllare che la spina dell'alimentazione sia inserita correttamente alla presa di corrente.

« Non usare mal la macchina nei casi in cui la tensione di rete sia diversa da quella specificata.

- |l corretto senso di rotazione della macchina per cucire & antiorario, visto dal lato del volantino.
Fare attenzione che la macchina per cucire non pnt nel senso opposto.
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1. tH# /SPECIFICATIONS/ #i4% /TECHNISCHE DATEN/
CARACTERISTIQUES/ESPECIFICACIONES/
CARATTERISTICHE TECNICHE

‘, DDL-870C-7 |  DOL-8700A-7 0OL-8700H-7
A 2 | —mEed W oRY | REREN Y-
| suze B® 5000mm | B 4.000 om BA 3500mm |
BAREERED 4mm 5 mm
T g DBx 1 #9~3718 DAX | #3~#1] DB x | #20~#23
BAOES (OXLEF) |10mm .529 13 mm (@X) Smm (BX) 10mm .;x_E:-,_.__. 13
% BB | Ya—%T3—FIUwIAFAILNO.)
| DDL-8700-7 _ DDL-8700A-7 DOL-8700H-7
Application i General {abrics, light-weight | General fabris, light-weight | Medium-weight materials,
I and medium-weight materiais | materials Heavy-weight materials
i e
Sewing speed | Max. 5,000 pm  Max. 4.000 pm Max. 3500 pm |
Max. Stitch length I 4 mm | 5 mm .
Needle i DB x 1 #9 to #18 DAxX 14810 #11 | DBx1#2010#23
Presser foot lift o 10 mm (standard) 9 m:n (Max.) 10 mm (standard)
13 mm (Max.) 13 mm (Max.)
Lubricating oil JUKI New Defrix Oil No. 1 N
Noise - | Workplace-related noise at sewing speed - -

n=4,500 min" : Lea = 83 dB(A)
Noise measurement according to DiN 45635-48-A-1.

10

DDL-§700-7 | DDI.-8700A-7 DDL-8100H-7

e

|

| fer ~BHE - JE R - B
? R FoI PR T 5,000 mm A6 4,000 rpm 03500 mpm
iﬂ'\_ﬁ;'ﬁﬂ 153 4 mm 5 mm
iz DB X | #~4#lI8 | DA X1 &8 ~#Hll DB X | 220~ #23
WOEE (RMBL) | 10nm (BAE) Dmn (RA | 9mm (20 | tomm #8) 13mm ()
EFSE T JUK1 No.! 3 K idi
i DDL-8700-7 DDL-8700A-7 | DDL-8700M-7
Anwendung ‘| Allgemeine Gewebe, leichte ' Allgemeine Gewebe, leichte | Mittelschwere Stoff=,
| und mittelschwere Stoffe ’ Stofle Schwere Stofte
f-.‘s‘u;geschwindigkait Max. SOOOSt / min iL Max. 4.000 St / min ' m“r:(ax, 3.500 St/ min
Stichlénée‘l il '4 mm ‘l 5 mm
Nadel DB x 1 4910 #18  DAx1491t0#11 | DB x1#20t0423
DrickerfuRhub 10 mm (Standard) : 13 mm (max.) 10 mm (Standard)
- 13 mm (max.) | I 13 mm (max.)
Schmierol JUKI New Defrix Oil Nr.1 “
Larm Der arbeitsplatzbezogene Gerauschpegel bei einer Nahgeschwindigkeit von- i
n=4.500 min"' : Lex £ 83 dB(A)

Gerauschmessung nach DIN 45635-48-A-1.




DDL-8700-7 _ DDL-6700A7 | DDL-BTOOH-7

Apgﬁt;alion o _:l'gsus ordinaifcs légers et Ti-saus:dr-dinaires légers Tissus mo}ens et épais

moyens
Vitesse de couture 5.000 pts / mn maxi 4.000 pts_{_mn maxi 3.506 pis/ mn__maxi )
Longueur des points 4 mm 5mm
Aiguille DB x 1 #9to #18 DA x1#31to #11 DB x 1 #20 to #23
Relevage du pied 10 mm (standard) 9 mm (maxi) 10 mm (standard)
-presser 13 mm (maxi) 13 mm (maxi)
Huile lubrifiante JUKI New Defrix Qil N°1
Bruit Rumore dell'ambiente lavorativo a veloeita di cueitura

n=4.500 min’ : Lsa S 83 dB(A)

Misura della rumorosita in conformia alla norma DIN 45635-48-A-1.

DDL-8700-7 DDL-8700A-7 | DDL-8700H-7

Aplicacidn Matenales generales, materizles | Materiales generales, | Materiales mediano,

de peso ligero y mediano materiales de peso ligero Materiales pesados
Velocidad de cosido 5.000 ppm, max. 4.000 ppm, méx 3.500 ppm, max
Longitud Ide puntada T émm ! 5mm i
Aguja DBx 1#492a#18 ’ DAX 1#9a#11 DB x 1 #20 a #23
Elevacién del pie 10 mm {estandar) 9 mm (max.) 10 mm (estandar)
prensatelas 13 mm (mdx.) 13 mm (max.)

Aceile iubricante

~_ Aceite JUKI New Defrix N° 1

Ruido

Nivel de ruido ralacionado con el puesto de trabajo a velocidad de costura
n=4.500 min" :
Medicion de ruido L2 < 83 dB(A) en conformidad con DIN 45635-48-A-1.

DDL-8700-7 DDL-8700A-7 ! DDL-8700H-7

Applicazione | Stoffe generali, materiali di | Stoffe generali, materiali | Matenali d media pesantezzae

media pesantezza e leggeri | leggeri Matenales pesados
Velocita di cucitura 5.0C0 pnt / min max 4.001) pnt/ min max l 3.500 pnt/ min max
Lunghezza di punto 4 mm | 5 mm
Ago DBx1#9a#18 DAx1#9a#11 DB x 1 #20 a 423
Leva di sollevamento 10 mm (standard) 9 mm (max) ' 10 mm (standard)
piedino premistoffa 13 mm (max) 13 mm (max) —

QOlio lubrificante

Olio JUKI New Defrix No. 1

Rumorosita

Rumorosila legata all'ambiente lavoralivo a velecita di cucitura
n=4500min": Lea S 83 dB(A)
Misurazione del rumore in conformita alla normativa DIN 45635-48-A-1.




2. TEYOEZ T /INSTALLATION/ 884)#p 58 /
INSTALLATION/MISE EN PLACE/INSTALACION/INSTALLAZIONE
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(1) Installing the under cover

1) The under cover should rest on the four corners of the rmachine table groove.

2) Two rubber seats © for supporting the head portion on the operator side @ are fixed on the exlended
portion of the table by hitting the nail @ , and the other two rubber cushion seats © on the hinge side @
are fixed by using a rubber-based adhesive. Then, oil pan @ is placed.

3) Fit hinge @ into the opening in the machine bed, and fit the machine head to table rubber hinge @ before
placing the machine head on cushions @ on the four comers.

(1) EWNRE
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(1) Installieren der Olwanne

1) Die Olwanne ist so zu installieren, daB sie einwandirei von den vier Ecken der Maschinetisch-Vertiefung
gehalten wird.

2) Zwei Gummisitze @ gemaB der cbigen Abbildung mittels Nageln @ auf Seite & (Bedienerseite)
befestigen. Zwei Dampiersitze © mittels eines Gummiklebers auf Seite © (Schamierseite) befestien.
Dann die Olwanne @ auf die befestigten Sitze legen.

3) Das Scharnier @ in die Offnung im Maschinenbett einpassen, dann den Maschinenkopf in das
Gummischarnier @ des Tisches einsetzen, bevor er auf die Dampfer & in den vier Ecken abgesetzt
wird.




(1) Pose du bac a huile

1) Poser le réservoir d'buile de fagon qu'il soit correctement maintenu en position par les quatre coins de
I'ouverture de la table.

2) Fixer les tampons en caoutchouc @ du coté @ (cbté utilisateur) au moyen de clous @ . de la maniere
ilustreé ci-dessus. Poser aussi les tampons de support @ sur le coté @ (coté de la charmiere) avec du
ruban adhésif a base de caoutchouc.

Placer ensuite le réservoir d’huile € sur les tampons fixes.

3) Introduire la charniére @ dans l'crifice du socle, el fixer la téte de machine sur la chamiére de table en

caoutchouc @ avant de placer la téte de machine sur les tampons @ des quatre coins.

(1) Instalacion del colector de aceite

1) El Carter del aceite debe descansar en las 4 esquinas de la abertura de la mesa de la maquina.

2) Como musstra la figura, coloque almohadillas de goma @ en el lado @ (lado de la operaria) usando
clavos @. Fije las almohadillas de goma @ en el lado ® (lado de la bisagra) usando un adhesivo con
base de goma. Luego coloque el carter del aceite @ en las almohadillas.

3) Para colocar la maquina, primero introduzca la bisagra @ en la abertura de la base de la maquina, y
luegoe alinee la maguina con las bisagras de goma de la mesa @ antes de apoyar la maquina en las
almohadillas @ puestas en las 4 esquinas.

(1) Instalacion del colector de aceite

1) La vaschetta dell'olio dovrebbe essere installata in un modo tale che essa sia saldamente tenuta a posto
sui quatiro angoli della scanalatuna della tavola della macchina.

2) Fissare i due tamponi di gomma @ sul lato @ (lato dell'operatore) per mezzo di chiodi @ come qui sopra
indicato. Fissare due tamponi di supporto @ sul lato @ (lato provvisto di cerniere) tramite alsive.
Posizionare quindi la vaschetta dell'olio € sui tamponi fissati.

3) Inserire la cerniera @ nell'apertura della base della macchina e, prima di posizicnare ia testa della
macchina sui tampoeni di supporte @ ai quattro angoli, fissare la stessa alla cerniera di gomma del piano

2]

3. N bAN—-REBEREORMD T

INSTALLING THE BELT COVER AND THE BOBBIN WINDER
REGET - BERENRE

INSTALLIEREN VON RIEMENABDECKUNG UND SPULER

POSE DU COUVRE-COURROIE ET DU BOBINEUR

INSTALACION DE LA CUBIERTA DE LA CORREA Y LA BOBINADORA
INSTALLAZIONE DEL COPRICINGHIA E DELL’AVVOLGIFILO

AR
TYVORAROEBICL2ENRERLILD. BEED >THST2TILESL,
WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the |
sewing machine.
EE:
ATVHLENENSHOTN - ARMRMMEET -
WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plotziiches Anlaufen der
A Nahmaschine verursachle Unfille zu verhiten.

AVERTISSEMENT : ) e
Couper |'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir

les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para eviter accidentes causadoes por
un arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare l'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.




U FIFEXDER /ADJUSTING THE HEIGHT OF THE KNEE LIFTER
BENE S S EMNEE /EINSTELLEN DER KNIELIFTERHOHE/
REGLAGE DE LA HAUTEUR DE LA GENOUILLERE/

AJUSTE DE LA ALTURA DEL ELEVADOR DE RODILLA/
REGOLAZIONE DELL'ALTEZZA DELL’ALZAPIEDINC A GINOCCHIO

A Nahmaschine verursachte Unfalle zu verh{ten.

SYVOFREORHICLIBRZH LD, BEREY > TN SITo>TILEEL.
WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupl start of the
sewing machine.

ER:
BTHILESHNEISHNTE  ARATRRRT
WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pldtzliches Anlaufen der

AVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opéralion afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenazar el trabajo para evitar accidenles causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall'avviamento accidentale della macchina per cucire.

— e ———————
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1)
2)

3)

5.

The standard height of the presser foot lifted using the knee lifter is 10 mm.

You can adjust the presser foot lift up to 13 mm using knee lifter adjust screw @. (Max. 9 mm for A tyre)
When you have adjusted the presser foot lift to over 10 mm, be sure that the bottom end o' neecle bar &
in its lowest position does not hit presser foot ©.

7 QAR £ 10 mm
i s QBILAEEB*‘" SRR R 15mm ABRRALImm = )
..,a zq[ m mm l,\_l,.  BEEHE eiﬂiy-‘*‘- SRR G TR AR E]| 2RO -

Die Norma]hche des mittels Knielifter angehobenen Nanhfu3es ist 10 mm.

Der NahfuRhub kann mit Hilie der Knielifter-Einstelischraube @ bis auf 13 mm eingestellt werden.

(Max. 9 mm flr Typ A)

Wenn der Nahfu3hub auf Gber 10 mm eingestelit wurde, muss darauf geachtet werden, dass das untere Ende der
Nadelistange @ in cer Tiefstellung nicht m# dem NahfuB @ in Berihrung kommt.

La hauteur standard du pied presseur lorsqu'en |e reléve avec la genouillere est de 10 mm.

On peut régler la hauteur de relevage du pied presseur jusqu'a 13 mm a l'aide de la vis de reglage de
genouillere @ . (9 mm maxi pour le type A)

Si I'on regle la hauteur de relevage du pied presseur a plus de 10 mm, s'assurer que le bas de la barre
3 aiguille @ sur sa position inférieure ne heurte pas le pied presseur © .

La altura normal gue se eleva el pie prensatelas usando el elevador de rodilia es 10 mm.

Usando el tomillo de ajuste @ , Ud. puede ajustar la elevacién del pie prensatelas usando el elevador de rodills
hasta un méximo de 13 mm. (Max. 8 mm para el lipo A)

Cuando ha ajustado la elevacién del pie prensatelas a mas de 10 mm, aseguirese que el extremo inferior de la
bara de la aguja @ , al estar en su posicién mas baja, no choca con el pie prensatelas © .

L'zlzata standard del piedino premistoffa tramite I'alzapiedino a ginocchio € 10 mm.

Si pubd regolare 'alzata del piedino premistoffa fino a 13 mm usando a vite di regolazione dell'alzapiedine
a ginocchio @ . (9 mm max. per tipo A)

Quando ('alzata del piedino premistoffa & stata regolata a un valore superore a 10 mm, assicurarsi che
I'estremita inferiore delia barra 2go @ nella sua posizione piU bassa non urti contro il piedino premistoffa

0.

IS OEDHT /INSTALLING THE THREAD STAND/ G225 EAIRE: /
INSTALLIEREN DES GARNSTANDERS/POSE DU PORTE-BOBINES/
INSTALACION DEL PEDESTAL DEL HILO/INSTALLAZIONE DEL PORTAFILO




6. #3iH /LUBRICATION/ 10;E /SCHMIERUNG/LUBRIFICATION/
LUBRICACION/LUBRIFICAZIONE

SR
SYVOFADEBICLDBELEHLLSH. BEEZY>THST>TIEEL,.
WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
| sewing machine.
| 3.8
i HT7MERIMETERNTE - BRAEREET -
WARNUNG :

f Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Nahmaschine verursachte Unféalle zu verhiten.
AVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer |'opération afin de prévenir
, les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de ia machine a coudre.
AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall'avviamento accidentale della macchina per cucire.

(1) EEERENDEIC

1) ZAI/OICY 1= a—=FIUY IS
4 JUN0.1 ZHIGHY—2QD L HFETAN
TLIESLY,

2) BEHSLOWR—2OLTICEh oS-
LT4IESL

3) WGV UEBEELETE. EANERDE
T, BROICHRNYIEDHEDDIDNRI KXY,

A4) EDMRDEIN S EOBLVINIVZEEDB L
_ENCEERENDTOEND S, _

{' @ FLLWS Y. FEERMERSN

BOORSYYECBAICESEE |
IX. %310 %09, 3,000 ~ 3,500
mmfﬂ5bﬁﬁ§bt<ﬁ$mo‘}

(1) Information on lubrication
1) Fill oil pan @ with JUKI New Defrix Oil No. 1 up to HIGH mark @.
2) When the oil level lowers below LOW mark . relill the oil pan with the specified oil.
3) When you operate the machine after iubrication, you will see splashing oil through oil sight window Qi
the lubrication is adequate.
4) Note that thec amount of the splashing oil is unrelated to the amount of the lubricating oil.

e e e o et o o e e e S e S S . P S T e
f - -
Cau i'f"“ When you first operate your machine after setup or after an extended period of disuse, run

your machine at 3,000 rpm to 3,500 rpm. for about 10 minutes for the purpose of break-in. |
J
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(1) Information zur Schmierung

1) Die ()Iwann_e © bis zur Markierung HIGH @ mit JUKI New Defnx QOil No.1 fullen. '
2) Wenn der Olstand unter die Markierung LOW @ abfallt, die Olwanne mit dem vorgeschriebenen Ol
nachitllen.
3) Beiausreichender Schmierolmenge kann man beim Betrieb der Maschine nach der Schmierung Olspritzer
im Olschauglas @ feststellen. )
4) Beachten Sie, dass die Menge der Olspritzer nicht im Zusammenhang mit der Schmierdimenge stent.
/vg;";icm Wenn Sie eine neue Maschine nach der Installation oder eine langere Zeit unbenutzte\
@ Nahmaschine in Betrieb nehmen, lassen Sie die Maschine bei 3.000 bis 3.500 S¥/min ctwa |

(1) Consignes de lubrification
1) Remplir le bac a huile @ avec de la JUKI New Defrix Oil N° 1 jusqu’au repére HIGH 9.
2) Lorsque le niveau descend en desscus du repére LOW @, rempiir le bac a huile avec I'nuile spécifiée.
3) Silalubrification est normale, un barbotage d'huile est visible par le hublot de contréle d'huile @ lorsqu'on
fait tourner la machine aprés la lubrification.
4) Noter que le degré du barbotage d'huile est sans rapport avec la quantité d’huile lubrifiante.
e o s ™
Atén] ion Si la machine est neuve ou est restée longtemps inutilisée, il est nécessaire de la roder en
la faisant tourner entre 3,000 et 3.500 pts/mn pendant 10 minutes environ.

(1) Informacidn sobre la lubricacion
1) Llene el colector de aceite @ con aceite JUKI New Defrix Qil N° 1, hasta la marca “HIGH" @.
2) Si el nivel del aceite baja de la marca “LOW" @, rellene el colector de aceite con el aceite especificado.
3) Si el sistema de lubricacion esta funcionando bien, al hacer funcionar la maquina, puede verse salpicar
el aceite a través de la mirilla del aceite @ .
4) Observe que la cantidad que salipica el aceite no tiene relacion con fa cantidad de aceite lubricante.

Q:fg";;_c?aﬁoﬁs? la maquina por primera vez después de su instalacion y preparacion o después

que no la haya usado por mucho tiempo, haga funcionar la maquina a una velocidad de |
3.000 ppm a 3.500 ppm durante unos 10 minutos.

(1) Informazioni relative alla lubrificazione

1) Riempire la vaschetta deli‘olio @ con Olio JUKI New Defrix No.1 finc al segno HIGH @ .

2) Quando il livello dell'olio scende al di sotto del segno LOW @, rabboccare la vaschetta dell’'olio con
I'apposito olio.

3) Ad azionamento della macchina dopo le operazioni di lubrificazione, si vedranno spruzzi di olio attraverso
lindicatore visivo del liveilo dell'olio @ se la lubrificazione & adeguata.

4) Sitenga presente che la quantita di spruzzi di olio non & proporzionale alla quantita di olio lubrificante
presente nella vaschelta.

4 ﬂ%o“ Prima di attivare la macchina per cucire per la prima voita dopo l'installazione o dopo un\]

| 4 lungo periodo di inattivita, fare girare la macchina ad una velocita compresa tra 3.000 pnt/
min e 3.500 pnt/min per 10 minuti circa a scopo di rodaggio. |

(2) EmSpAaEBE

1) RUANRUEHED S0 3OO REENIEH
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(2) Adjusting the amount of oil supplied to the face plate parts
1) Adjust the amount of oil supglied to the thread take-up ard needle bar crank @ by tuming acjust pin @ .
2) The minimum amount of oil is reached when marker dot € is brought close to needie bar crank @ by tuming the
adjust pin in direction @ .
3) The maximum amcunt of oilis reached when marker dot @ is brought to the position just cpposite from the needie
bar crank by tuming the adjust pin in direction @ .

(2) EEBHREAIFEE
1) ARHRIRIISH MHO@N MR - Wi RNEEQET A -
2 WEHTMOLENC RO FE ) - ISP TEG@ BT
3) @M AT REOTT G - S RBREMEHTIRI I EOLERN - aFNAk -
(2) Einstellen der Olversorgungsmenge der Stimplatienteile
1) Die Olmenge zur Versorgung des Fadenanzugshebels und des Nadelstangen-Kurbeltniebs @ durch Drehen des
Olmengen-Einstelitoizens @ regulieren.
2) Die minimale Oimenge wird erzielt, wenn cer Markierungspunkt @ durch Drehen des Einstelibolzens in Richtung
®indie Nahe der Nadelstangenkurbel @ gebracht wird.
3) Die maximale Olmenge wird erreicht, wenn der Markierungspunkt € durch Drehen des Einstelbelzens in Richtung
® zu der Position direk! gegentber der Nadelstangenkurbel gebracht wird.

(2) Réglage de Ia quantité d’huile fournie aux organes de la plaque frontale
1) Régler la quantité d'huile foumie au releveur de fil et & la manivelle de barre 2 aiguille @ en tounant l'axe de
réglage © .
2) La quantité d'huile est minimumn lorsqu'on toumie 'axe de réglage dans le sens & jusqu'a ce que son poinit de
repére @ soit en regard de la manivelle de barre a aiguille @ .
3) Laquantité d'huile devient maximum lorsqu'on tcume l'axe de réglage dans le sens ® jusqu'a ce que le point de
repére @ se lrouve exactement a l'opposé de la manivelle de barre a aiguilie.

(2) Ajuste de la cantidad de aceite suministrada a los componentes de la placa frontal
1) Lacantidad de aceite suminisirada a los componentes recogedores del hilo v a la biela de 1a barra de la aguja @
se ajusta girando el vastago de ajuste @ .
2) Lacantidad minima de aceite se logra cuando el punto marcador € se mueve nzsta estar lo mas cerca posible de
la biela dz |2 bama de la aguja @ . Para &lio, es necesario girar el vastago de ajuste en la direccion © .
3) Lacantidad maxima de aceite se obtiene cuando el punto marcador @ llega a la posicién exactamente opuesta
desde el cigilenal de la barra de aguja girando el esparrago de ajuste en la direccion @.

(2) Regolazione della quantita di olio fornito ai componenti della piastra frontale
1) Regolare la quantita di olio fomito al tirafilo e alla manovella della barra ago @ girando il permo di regolazione @.
2) Laquantita di olio diventa rrinima quando il punto di riferimento @ viene portato vicine alia manovella della barra
ago @ girando il pemo di regolazione el senso © .
3) Laquantta di olic diventa massima quando il punto di rferimento @ viene portato alia posizione proprio opposta
alla manovelia della barra ago girando il pemo di regolazione nel senso @ .

7. EI0HE (3) ZRAE/ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL (OIL SPLASHES) IN THE HOOK/ B hesibit
§ (%) =275% /EINSTELLEN DER OLMENGE (OLSPRITZER) IM GREIFER/REGLAGE DE LA QUANTITE
D'HUILE (PROJECTIONS D'HUILE) DU CROCHET/AJUSTE DE LA CANTIDAD DE ACEITE (MANCHAS DE
ACEITE) EN EL GANCHO/REGOLAZIONE DELLA QUANTITA DI OLIO (SPRUZZ DI OLIO) NEL CROCHET

ER
ZRBRTEABLTVET . ASNOHREERS <Y, ARRERIETHZRL TIET L.
WARNING :
Be extremely carcful about the operation of the machine since the amount of oil has to be checked

by turning the hock at a high speed.

xR
MSBLUREEE - ATHIEASER  RBEER @ SIUFSNES

WARNUNG : y
Lassen Sie beim Betrich der Maschine duBerste Vorsicht walten, da die Olmenge bei hoher Drehzahl
des Greifers Gberprift werden mug,

A AVERTISSEMENT :

Faire fonctionner la machine avec les plus grandes précautions car la verification de la quantile
d'huile s'effectue en faisant tourner le crochet & grande vitesse.

AVISO :
Ponga sumo cuidado acerca de la operacién de ia maquina de coser dado que la cantidad de aceite
se debe comprobar girando el gancho a alta velocidad.

AVVERTIMENTO :
Prestare molta altenzione nell'effettuare questa operazione poiché la quantita di olio deve essere
controllata facendo girare il crochet ad aita velocita.

]
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Amount of oil (oil splashes) confirmation paper Position to confirm the amount of oil (oil splashes)
WE () RDTRE BE () BRGH )
Olmengen-(Qlspritzer)-Priifpapier Position zur Prifung der Olmenge (Qlspritzer)
Papier de vérification de la quantité d'huile Position pour la vérification de Ia quantile d'huile
(projections d'huile) (projections d'huile)
Papel de confirmacién de cantidad de aceite Posicién para confirmar |z cantidad de aceite
(manchas de aceite) (manchas de aceite)
Foglio di carta per il controllo della quantita di Posizione per verificare la quantita di olio
olio (spruzzi di olio) (spruzzi di olio)
E -
E -
£ 2 1L i
& | <° I|s|}
' ] | >
| 70 mm
MSHMERE v FORICHTDICL

1)
3)

“4)

1)
2)

3)
4)

2

—

3)
4)

Oil splashes confirmation paper Closely fit the paper against the wall |
WBEEMEYE surface of the bed. |
Olspritzer-Prufpapier BIEEIEHME i
Papier de vérification des projections d'huile Das Papier dicht gegen die
Papel de confirmacién de manchas de aceite Wandfldche des Olbeh#lters halten.
Carta per verificare gli spruzzi di olic  Mettre le papier en contact étroit avec
la parol du réservoir d'huile.
Pegue el papel contra la pared del
depdosito de aceite.
Fare aderire bene il foalio di carta alla
parele del serbatoio dell'olio.

w DIR2) OEFEZEGTIBIE. TXDBREAL, BENZEICRBNEVELITHERLTIEEL,

RATRBDBSIE 3 D BEREDEIFRZTL 0 TLESV. (ERIEHEER)
HE (8)) EREREI VU ZBEURETHA LTSV,
EEOOHEDOBTE H & LOWDERAICH S & EZHEL TS,
i (W) EEBPTERME SIRTIT L 2TT L, (Bt T2 TLIESL.)

When carrying out the procedure described below in 2, remove the slide plate and take extreme caution
not to allow your fingers to come in contact with the hook.
if the machine has not been sufficiently warmed up for operation, make the machine run idle for
approximately three minutes. (Moderate intermittent operation)
Plzce the amount of oil (oil spots) confirmation paper under the hook immediately after the machine
stops running.
Confirm the height of the oil surface in the oil reservoir is within the range between *HIGH™ and "LOW/".
Confirmation of the amount of oil should be completed in five seconds. (Check the period of time with a
watch.)

HE1F FHI R M SNEIR AR GRS E R TR -

AR  FET 3SR EGNEER - RIS

Wi () R M S AN R RET AR

SEBETZ T RO W T S AR ZE HI F LOW O} ik PR I

MR (B RS s PN - (BRAFR

Entfernen Sie bei der Ausfuhrung des im folgenden Schritt 2 beschriebenen Verfahrens den Schieber,
und lassen Sie auBerste Vorsicht walten, damit Ihre Finger nicht mit dem Greifer in Beruhrung komme_rx
Falls die Maschine noch nicht genagend warmgelaufen ist, die Maschine etwa drei Minuten lang im
| serlauf laufen lassen. (MaBiger Intervalibetrieb) : ‘ N
Das Oimengen-(Olspritzer)-Priipapier unmitteibar nach dem Anhalten der Maschine unter den Greifer

legen. . . _ _ . o . o
Sicherstellen. dass der Olstand im Olbehalter innerhalb des Bereichs zwiscnen HI" und “LOW" liegt.

Die Prifung der Olmenge sollte innerhalb von finf Sekunden beendet werden. (Die Prufzeit mit eine:
Stoppuhr messen.)
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2)

3)
4)

Avant d'effeciuer f'cperation décrite au peint 2 ci-desscus, refirer ta glissiére et faire tres attention 2 ne pas toucher
le crochet avec les doigts.

Si la machine n'est pas encore assez chaude peur e fonctionnement, la faire toumer a vide pendant trois mirutes
environ (fonctionnement intermittent modéré).

Pta&er le panier de vérification de la quantité d'huile (projections d'huile) sous ‘e crochet juste apras Famét de ia
machine.

S'assurer que le niveau d'huile dans le réservoir se trouve entre “HIGH" et ‘LOW".

La vérificaticn de la quantité d'huile doit durer cing secondes. (Chronométrer ce temps avec une moinire.)

Cuando ejecute e procedimiento descrito a continuacion en 2, quite la placa deslizante y ponga sumo cuidado 2n
que sus dedos no toguen el gancho.

Sila maquina no ha sido calentada o suficiente para su operacion, haga que la maquina marche en vacio duranie
aproximadamente tres minutes (funcionamiento intermitente moderado).

Coloque e! papel de confirmacion de la cantidad de aceite (manchas de aceiie) debajo del gancho inmediatamente
después que se detenga la maguina.

Confirme que la altura del nivel de acefle en el depdsito de aceite se encuentre dentro de la gama “HI" y “LOW",
La confirmacién de la cantidad de aceite debe efectuarse en cinco segundos (Cheguee el tiempo con un reloj.)

Quando si esegue la procedura descritla qui sotto in 2, imuovere |a piastra di scomimento & fare molta attenzione
che le dita non tocchino il crochet.

I Se la macchina non & stata nscaldata sufficientermente pnma di questa operaz.one, fare girare la macchna a vuoto

per tre minuti circa. (Funzicnamento intemmitlenitie mederato)

Posizionare il foglio di carta per il controllo della quantita di olio (spruzzi di olio) sotto il crochet immediatamente
copo che la macchina ha arrestato di girare.

Controllare che il livello dell'olic nel serbatoio dell'olio sia entro la gamma tra “HI" e LOW".

Il controllo della quantita di olio deve essere completato in cingue secondi. (Controllare il tempo con l'orolego.)

@ MR () ;BERAE /Sample showing the appropriate amount of oil/ ;i (H#F) &
& 184 /Beispiel der korrekten Olmenge/Echantillon montrant la quantité d'huile
appropriée/Ejemplo que muestra la cantidad de aceite apropiada/Esempio indicante
la giusta quantita di olio

E S OFALS | 1) ERBAEIRCELT. )mbu‘_oaaun
Splashes of oil from the hook | Dfﬂuﬁ:nb'uf\ﬁ""ﬁ'm'fﬁ D EEITIgDL,
R R REE BS LD LRELK D, 1 BABULTLTE ;v\
Otspritzer vom Greifer (R -2 (EER), $B-aUA e:}ﬁg",
Projections d'huile depuis le crochet 2) Al (W) 2. 3E (BW) F:429 SPRTER| 0
. El aceite salpica desde ¢l gancho WESERLT £1EELN,
: H Spruzzi di olio dal crochet g
1" 1) The amount of ol shownin the samples on the left shous

be finely adjusted in accordance with sewing processes.
Be careful not to excessively increase/decrease tne

Korrekte Olmenge (schmal)
Quantité d'hulle appropriée (petite)
Cantidad apropiada de aceite (pequena)

amount of oil in the hook. (If the amount of oil is too

<plmm.___ [ODL-8700A-7: 0.3 '“"'] small the ook will be seized (ihe hook wil be hot). f the
R () . DDL-8700H-7 : 1 mm amount of oil is 1oo much, the sewing product may be
Appropriate amount of ol (small) stained with oii.)
aREE (Y 2) Adijustthe amount of oil in the hook so that the ol amount

(oii splashes) shouid not change whiie checking the o
amount three times (on the three sheets of paper).

Giusta quantita di olio (piccola) 1) FEmigiRggaaittmeaeEns  EgEFmil
~ ; MR -
ﬁn‘bmm : & i SHLE ot e b e A : b Lpot oy
Splashes of oil from the hook \ ‘ﬂ_ﬁ%’}q“ .! % '-ﬁ’ﬂ&?;‘;. i e
‘ R RON | EeERERG ) e med Hiaeaa
! Olspriizw vom Grelfer 2) lﬁﬁﬁ {I'_III??:"' CEH;;E 3N \Jsw IEEAL -

;':i“‘;‘:“s,d;:;*";:g‘;‘f ls crochet | ) Dieinden linken Beispieien gezeigte Oimenge ist e nach
atip it 3 dem NahprozeB fein einzustelien. Es mu darau’

|74 Spruzzi di olfo dal crochet geachtet werden, daf3 die Grefferdimenge nicht zu stark
4 erhdhtiverringert wird. (Bei zu geringer Olmenge kann

' der Greifer festfressen (Greffer lauit heif3). Bei zu grofier
| Olmenge kann das Nahgut mit Ol befieckt werden.)

| Appropriate amount of oil (largc
| H2As (X)

| xorrekte Olmenge (breit)

| Guantite a'’hulle appropriée (grande)

1 Cantidad apropiada de aceite (grande)

s ﬁ'!‘.."ﬁ‘__ . .| 2) DieGroiferdimenge ist so einzustellen, daf3 die Olmenge

BE (%) (9 R vgL - | (Olspritzer) nach dreimaliger Uberprifung (auf drei
DDL-8700H-7 :3 mm Papierblattem) unverdndert bieibt.

|

L Giusta quantita di olio (grande)
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2)

1)

2)

1)

| Die in den linken Beispielen gezeigte Olmenge st j& nach dem NahprozeS fein einzustellen. Es muf}

darauf geachtet werden, daB die Greiferdlmenge nicht zu stark erhoht/verringert wird. (Bei 2u geringer
Olmenge kann der Greifer festiressen (Greifer lauft heil3). Bei zu grofer Olmenge kann das Nahgut mii
Ol befleckt werden.)

Die Greiferdimenge ist so einzustellen, dai die Olmenge (Olspritzer) nach dreimaliger Uberprifung (auf
drei Papierblattern) unverandert bleibt.

La quantité d'huile indiquée sur les échantilions ci-contre doit étre réglée avec précision en fonction des
opérations de couture. Veiller 2 ne pas trop augmenter/diminuer la quantité d'huile dans le crochet. (Sila
quantité d'huile est insuffisante, le crochet se grippera (il chauffera).

Si elle est excessive, le tissu pourra d'étre taché par I'huile.)

Regler la quantité d'huile dans le crochet de maniére que les projections d'huile ne changent pas lors de
trois vérifications successives (sur trois feuilles de papier de vérification différentes).

La cantidad de aceite que se muesira en los ejemplos de la izquierda se debera ajustar a precision en
conformidad con los procesos de cosido. Ponga cuidado en no aumentar/disminuir excesivamente la
cantidad de aceite en el gancho. (Si la cantidad de aceite es insuficiente, 2l gancho se agarrotara (el
gancho recalentara). Si la cantidad de aceite es excesiva, la prenda del cosido se manchara con aceite.)
Ajuste la cantidad de aceite en el gancho de modo que la canfidad de aceite (salpique de aceite) no
debera cambiar al comprobar tres veces la cantidad de aceite ( en las tres hojas de papel).

La quantita di olio indicata negli esempi sulla sinistra dovrebbe essere regolata con precisione a seconda
dei processi di cucitura. Fare attenzione a non aumentare/ridurre eccessivamente la quantita di olio ne!
crochet.

(Se la quantita di olio & troppo piccola, il crochet corre il rischic di gripparsi (il crochet siriscalda). Se la
guantita di olio & eccessiva, il materigie da cucire rischiera di macchiarsi di olio.)

Regolare la quantita di olio nel crochet in modo che la quantita di olio (spruzzi ¢i olio) non cambi
controllando la quantita di olio tre volte (sui tre fogli di carta).

@ XM (%) $BE/Adjusting the amount of il (il spots) in the hook/ Fe#silmE (H5)
% /Einstellen der Olmenge (Olspritzermenge) im Greifer/Réglage de la guantité
d’huile (projections d’huile) dans le crochet/Ajuste de la cantidad de aceite (manchas
de aceite) en el gancho/Regolazione della quantita di olio (spruzzi di olio) nel crochet

M

2)

[ ]

1)

2)

1)

2)

1) FRAIXVIIICSULTUVDHRBRGRUE + DF
@) (@QF@) ICET &8 @G FBLED, —DF
@) (@FR) ICET B8 (&) [FAVELEND KT
2) aREG UTEBULRIE. SOMEZEOZE
FETULAR &) BEET o CLIESLY,
1) Tuming the oil amount adjustment screw attached on
the hook driving shaft front bushing in the “+" direclion
o (in direction @) will increase the amount of oil (ot spots)
in the hook, or in the “~" drrection (in direction & ) will
decrease .
After the amount of oil in the hook has been property adjusted with the oil amount adjustment screw, make the
sewing machine run idle for approximately 30 seconds to check the amount of cil in the hook.

PR S B AR e (@) 4 - ik (5 RN i OFIGNL © il
Q% R () 20 _ ) ) -
B I L e IR A S THRY I 0 BN AETTRITINR (B RyeeiE -

Durch Drehen der Olmengen-Einstelischraube an der vorderen Buchse der Greiferantriebswelle in Richtung "+
(Richtung @ ) wird die Olmenge (Olspritzermenge) im Greifer erhoht, wahrend sie durch Drehen in Richtung *-"
(Richtung © ) vemngert wird. - .

Nachdem die Greiferdimenge mi der Olmengen-Einstelschraube komrekt eingestelit worden ist, die Nahmaschine

ctwa 30 Sekunden lang leer laufen lassen, um die Greflercimenge zu Uberprufen.

Al girar el temilio de ajuste de la cantidad de aceite fijado al buje frontal del eje impulscr cel gancho__en (ﬁrecmon "4
(en direccion @ ) aumentara la cantidad de aceite (manchas de aceite) en el gancho, y en la direccion *~" (en
direccion B), la disminuira. . .

Después que la cantidad de aceite en el gancho haya sdo ajustaca apropiadamente con ! tomiilo de ajuste de iz
cantidad de aceite, haga que la maquina de coser marche en vacio durante aproximadamente 30 segundos para
chequear la cantidad de aceite en el gancho.
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1) Al girar el tornillo de ajuste de la cantidad de aceite fijado al ouje frontal del eje impuisor del gancho en
direccion “+" (en direccion @) aumentara la cantidad de aceite (manchas de aceite) en el gancho, y en
la direccidn “~" (en direccion ©), la disminuird.

2) Después que la cantidad de aceite en el gancho haya sido ajustada apropiadamente con el tornillo de
ajuste de la cantidad de aceite, haga que la maquina de coser maiche en vacio durante aproximadamente
30 sequndos para chequear la cantidad de aceite en ! gancho.

1) Girare la vite di regolazione della quantita di olio attaccata alla bussola froniale dell'albero di
movimentazione del crochet nel senso “+” (nel senso @ ) per aumentare la quantita di olio (spruzzi di
olic) nel crochet, o nel senso “=" (nel senso O ) per diminuirla.

2) Dopo che la quantita di olio nel crochet é stata correttamente regolata con la vite di regolazione della
quantita di olio. fare girare la macchina a vuoto per 30 secondi circa per contrellare |a quantita di olio nel
crochet.

8. $tOEDRITFS /ATTACHING THE NEEDLE/ #8%R%E /
ANBRINGEN DER NADEL/POSE DE L’AIGUILLE/
COLOCACION DE LA AGUJA/POSIZIONAMENTO AGO

ERCC
SUVOFRROEHICEDIERES S, BEEV>THSIT>TIESLY.

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

T
ATHLERINESEANERY  RENERRET -

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avan! de commencer I'opération afin de prévenic
Iessaccldants éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la méquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare l'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidentl causali dall'avviamento accidentale della macchina per cucire,

I

rd
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S. REDOANT /SETTING THE BOBBIN INTO THE BOBBIN CASE/

HIVNREE A /EINSETZEN DER SPULE IN DIE SPULENKAPSEL/
MISE EN PLACE DE LA CANETTE DANS LA BOITE A CANETTE/MODO
DE FIJAR LA BOBINA EN LA CAPSULA DE CANILLA/INSERIMENTO
DELLA BOBINA NELLA CAPSULA

1) REREIT-ADHRBLLIOICEL. FDFE
FZODAROIEGIL & ABFIIROTEE ST
ROGIC3IETEEET,

2) TROESI-ERDE.XKHOBEICKREVHEDS
MERLTLEELN,

1) Pass the thread through thread slit @, and pull the

thread in direction @ .
By so doing, the thread will pass under the tensicn
spring and come out from notch @ .

2) Check that the bobbin rolates in the direction of the

arrow when thread @ is pulizd.

) EAFAEENTROO  2EEREOFMI -

RRRAIFR TN ROOEE -
2) {720 BEBLOREETIEAR M o
Den Faden durch den Fadenschlitz @ fahren und in Richtung @ ziehen.

Dadurch wird der Faden unter die Fadenspannungsteder und aus der Kerbe @ herausgefahrt.
Sicherstellen, daf sich die Spule in Pfeilrichtung dreht, wenn der Faden ® gezogen wird.

Faire passer le fil dans la fente @ et le tirer dans le sens © .
Le fil passe alors sous le ressort de tension et sort par I'encoche @ .
S'assurer que la canette toune dans le sens de la fleche lorsqu'on tire le fil @& .

Pase el hilo por la rendija @ de hilo, y tire del hilo en la direccién © .
De este modo, el hilo pasara por debajo del muelle tensor y saldra por la muesca @ .
Compruebe que la bobina gira en la direccion de la flecha cuando se tira del hilo @ .

Far passare il filo attraverso la fenditura di filo @ , e tirare il filo nel sensc @ .
Con quesla operazione, il filo passera sotto la molla di tensione e verra fuori dalla tacca @ .
Controllare che la bobina giri nel senso della freccia quando il filo @ viene tirato.

10.8L\EES OFEI/ADJUSTING THE STITCH LENGTH/E W EEN B/

EINSTELLEN DER STICHLANGE/REGLAGE DE LA LONGUEUR DES
POINTS/MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD DE PUNTADA/
REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DEL PUNTO

14



11. X EJ/IORE /PRESSER FOOT PRESSURE/ B[ D605 /
NAHFUSSDRUCK/PRESSION DU PIED PRESSEUR/PRESION DEL
PRENSATELAS/PRESSIONE DEL PIEDINO PREMISTOFFA

: _:...I-; <

29-32 mm'i
| |

12. X _EiFICDOULYT/HAND LIFTER/BEN Eiiies/HANDLIFTER/RELEVEUR
MANUEL/ELEVADOR MANUAL/LEVA ALZA PIEDINOC MANUALE

13. XS OFBE/ADJUSTING THE HEIGHT OF THE PRESSER BAR/[EfilS
S /EINSTELLEN DER HOHE DER STOFFDRUCKERSTANGE/
REGLAGE DE LA HAUTEUR DE LA BARRE DE PRESSEUR/AJUSTE DE
LA ALTURA DE LA BARRA DEL PRENSATELAS/REGOLAZIONE
DELL’ALTEZZA DELLA BARRA DEL PRESSORE

ERC
SYVOTRROE C K DPHER I, BEEVI>DTINSITO>TLETL)

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

38
ATHLLBI ORISR - AN SREILT -

WARNUNG :
Schalten Sle vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plotzliches Anlaufen der

A Nihmaschine verursachte Unfille zu verhiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de ia machine (position OFF) avant de commencer I'opératicn afin de prévenir
Iesgg:ldenls éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO : .
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare |
incidenti causati dall'avviamenlo accidentale della macchina per cucire. J
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I - 1 1) BZOBSEZEADEFT. FIERIEHAL
B OZWDHTEHBLEY,

2) EHEIX. HRUOZE<HENET.

1) Loosen setscrew @, and adjust the presser bar height

cr the angle of the presser foot.

2) Alfter adjustrment, securely tighten the setscrew @ .

|1 R EEINAY TSI RCRSENRY R - g

: W EE R QT -

l 2) H%E - BREEHR0 -

1) Die Feststelischraube @ lsen, und die Hohe oder den Winkel des NahfuRes einstellen.

2) Nachder Einstellung die Feststelischraube @ wieder fest anziehen.

1) Desserrer la vis de fixation @ et régler la hauteur de la barre de presseur ou l'nclinarson du pied presseur.
2) Aprés le réglage, ressener a fond la vis de fixation @ .

1) Paraajustar la altura de la barra del prensatelas, o ef dngulo del prensatelas, afloje el tomilio de fiacion € .
2) Después del ajuste, apriete firmemente el tomillo @ de fijacion.

1) Allenare la vite di fissaggio @ , e regolare l'altezza della barra del pressore o l'angolo de! piedino premistoffa.
2) Altermine defia regolazione, stringere saldamente la vite di fissaggio @ .
14. L#0DiBL7 /THREADING THE MACHINE HEAD/ 4RI 7555 /
EINFADELN DES MASCHINENKOPFES/ENFILAGE DE LA TETE DE

LA MACHINE/ENHEBRADO DE LA MAQUINA/INFILATURA DEL FILO
NELLA TESTA DELLA MACCHINA

AR :
ag:/oéxgwﬂnt:&amwmctw, RBEF>TH ST >TLREEL.
WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.
ER:
ATHLEENNERENSEAH WO EEHEET
WARNUNG :
Schaiten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pidtzliches Anlaufen der
A Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.
AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer |'opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.
AVISO :
] Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la méquina de coser.
AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall'avviamento accidentale della macchina per cucire.




15. RBF /THREAD TENSION/ 535132 /FADENSPANNUNG/
TENSION DES FILS/TENSION DEL HILO/TENSIONE DEL FILO

(1) EXRRDDEED

D B—%EF7 v NOZENQDHBICET &5
TID%. HEICIEDAORIHDIESEDET .,

2) EN@DEMICATE. BELNFTF .

3) |BREBFT v FMOELAN@DABICET &,
FESIFELHEDFET,

4) ENODHEBICETE. BLIEDET,

(2) THREHOWE

1) RBFRUOEENOQDOAGICBRIL THRENS
BLHENET,

2) EN@OEEICEREN<HENETT.

(1) Adjusting the needle thread tension
1) As you turn thread tension No. 1 nut @ clockwise
. (in direction @), the thread remaining on the needle
—— after thread trimming will be shorter,
2) As you turn nut @ counterclockwise (in direction @ ), the thread length will be longer.
3) As you turn thread tension No. 2 nut @ clockwise (in direction @), the needle thread tension will e
increased. -
4) As you turn nut @ counterclockwise (in direction @ ), the needle thread tension wiil be decreased.
{2) Adjusting the bobbln thread tension
1) As you lum tension adjust screw @ clockwise (in direction @), the bobbin thread tension will be increased.
2) As you tumn screw @ counterclockwise (in direction @), the bobbin thread tension will be decreased.

(1) ERROVER
1) BEOMFENEN RN N0 - VGENTER FNREN R .
20 MO S  PIMTRE .

1@ F R A TR IR0 - FEN B .

4) MA@ AR - B LR NRE .

(2) BREHVESR
(BTt © [iSbaial - fioed
20 Q@AY T R RN

EHHHO - XRIRIBH -

FIE - RBREAIEY o

4 AR

(1) Einstellen der Nadelfadenspannung
1) Durch Drehen der Mutter @ des Fadenspanners Nr. 1 im Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird der nach
demn Fadenabschneiden in der Nadel verbleibende Faden verkurzl.
2) Durch Drehen der Mutter @ entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung @ ) wird der Faden verlangen.
3) Durch Drenen der Mutter @ des Fadenspanners Nr. 2 im Uhrzeigersinn (in Richtung ®) wird die
Nadelfadenspannung erhoht.
4) Durch Drehen der Mutter @ entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung ®) wird die Nadelfadenspannung
verringert.
(2) Einstellen der Spulenfadenspannung _
1) Durch Drehen der Spannungseinstelischraube Schraube ® im Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird die
Soulenfadenspannung erhoht.
2) Durch Drehen der Schraube @ entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung @) wird die
Spulenfadenspannung verringert.

(1) Réglage de la tension du fil d’aiguille .
1) Lorsquon tourne I'écrou du bloc-tension n” 1 © 2 droite (dans le sens @), la longueur du fil restant sur
I'aiguille aprés la coupe du fil diminue. . o
2) Lorsquon tourne I'écrou @ & gauche (dans le sens ®), la longueur au fil restant sur l'aiguille augmente.
3) Lorsqu'on tourne I'écrou du bloc-tension n° 2 @ a droite (dans le sens @), I tension du fii d'aiguilie
augmente. ) o o
4) Lorsqu'on tourne I'écrou @ a gauche (dans le sens ®), la tension du fil d'aiguille diminue.
(2) Réglage de la tension du fil de canette _ ‘
1) Lorsqu'on tourne la vis de régiage de tension © a droite (dans le sens @ ). la tension du fil de canette
augmente. o
2) Lorsqu'on tourne la vis © a gauche (dans le sens @ ). 1a tension du fil de canette diminue.
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(1) Ajuste de la tension del hilo de la aguja
1) A medida que Uc. gira '2 tuerca dei cabezal de tension N° 1 @ hacia la derecha (en 1a direccion @ ), el hilo que
queda en la aguja luego del corte disminuird
2) Amedida que Ud. gira la iuerca @ hacia la izquierda (en la direccién @), 2! hilo que queda en @ 2guia serd mas
largo.
3) Amedida que Ud. gira la tuerca del cabezal de tensién N° 2 @ hacia la derecha (en la direccion @), la tensidn de!
hilo ce la aguja aumentara.
4) Amedida que Ud. gira la tuerca @ hacia la izquierda (en ia direccidn @), la tensién de hilo de la aguja disminuird.
(2) Ajuste de la tension del hilo de la bobina
1) A medida que Ud. gira el tomillo de ajuste de la tension @ hacia la derecha (en la direccion @), la tension de hilo
ce la bobina aurnentara.
2) Amedida que Ud. gira el tomilio @ haca 1a izquierda (en la direccién @), 1a tensién del hilc de la bobina disminuira.

(1) Regolazione della tensione del filo dell'ago
1) AGirando il dado di tensione del filo No.1 @ in senso orano (nel senso @), la lunghezza del filo imanente sull'ago
copo il taglio del filo diminuisce.
2) Girando il dado @ in senso antiorario (nel senso @ ), la lunghezza del filo aumenta.
3) Girando i dado di tensione déi filo No.2 @ in senso orzrio (nel senso @), la tensione del filo dell'ago aumenta.
4) Girando il dado @ in senso antiorano (nel senso @ ), a tensione del! filc delfage diminuisce.
(2) Regolazione defla tensione del filo della bobina
1) Girando la vite di regolazione della tensione @ in senso crario (nel senso @), la tensiore del filo della bobinz
aumenta.
2) Girando la vite di regolazione @ in senso antiorario (nel senso @), fa tensione del fiio della bobina diminuisce.

16. #HEIDIE12 /THREAD TAKE-UP SPRING/ #i4R8%E /
FADENANZUGSFEDER/RESSORT DE RELEVAGE DU FiL/

RESORTE RECOGEDOR DEL HILO/MOLLA TIRAFILO

| (1) ABDIEROOR FO—IREEZ BICIE.
1) RATFADLELRUOERZIHET,

1 2) AHETHOEEOOHEICRITIAETLHOE

T
3) AICODABICET NS LIEDED,
(2) #MDIFNODENEZTZDEFIE,
1) RO ERDY. LEBF ) OENET

LET

| 2) 2uFmIESRUOTIEIHTEHBUET

3) HAFEOESILQLSRICETEHRENE
g.

4) KICODAGICEIFEE<HEn&xY,

(1) Changing the stroke of thread take-up spring ©
1) Loosen setscrew @ .
2) As you turn tension posi ® clockwise (in direction @), the strcke of the thread take-up spring will be
increased.
3) As you turn the knob counterciockwise (in direction @), the stroke will be decreased.
(2) Changing the pressure of thread take-up spring @
1) Loosen setscrew @ , and remove tension post ©.
2) Loosen setscrew & .
3) As you turn tension post 3 clockwise (in direction @), the pressure will be inc;eased.
4) As you turn the tension post counterclockwise (in direction ®), the pressurc will be decreased.

(1) BReNMEONTERNEE
1) HEima Ay FE TR0 .
2 EEORMAEMINARNIEO  QIFIEREA -
3) EEOY FEEg - ATEES]
(2) HGHRONEHHE
| AEZREESRSO - HIT2MN0 -
20 metmin S E e s Qi M -
30 mEQRH HRIHRR QUK ES -
1) HEONEEANENELRE




(1) Andem des Hubs der Fadenanzugsfeder @
1) Die Befesiigungsschraube @ Isen.
2) Durch Drehen des Spannerbolzens € im Uhrzeigersinn (in Richtung @ ) wird der Hub der Fadenanzugsfeder
vergrofert.
3) _Durch Drehen des Knonfes entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung @ ) wird der Hub verkieinert.
(2) Andem des Drucks der Fadenanzugsfeder @
1) Die Befestigungsschraube @ I6sen, und den Spannertoizen € entfemen.
2) Die Befestigungsschraube @ Idsen.
3) Durch Drehen des Spannerbolzens @ im Unrzeigersinn (in Richtung @ ) wird der Druck erhaht.
4) Durch Drehen des Spannerbolzens entgegen dem Uhrzeigersinn (in Richtung © ) wird der Druck verringert.

(1) Changement de la course du ressort de relevage du fil @
1) Dessermer la vis de fixation @ .
2) Lorsqu'on toumne la tige ce tension @ a droite (dans le sens @), la course du ressort de relevage du fil augmente.
3) Lorsquon toume le bouten a gauche (dans le sens @), 1a course diminue.
(2) Changement de la pression du ressort de relevage du fil @
1) Desserrer la vis de fixation @ et retirer Ia tige de tension @ .
2) Desserrer la vis de fixation @ .
3) Lorsqu'on toume la tige de tension © a droite (dans le sens @), la pression augmente.
4) Lorsqu'on toume la tige de tension & gauche (dans le sens @ ), la pression diminue.

(1) Cambio del recorrido del resorte recogedor del hilo @
1) Afioje el tomillo de fiacion @ .
2) A medida que Ud. gira el cabezal de tension € hacia la derecha (en la direccon @), la presion aumentara.
3) A medida que Ud. gira el cabezal de tension hacia la izquierda (en i direccion @ ), 12 presién disminuira.
(2) Cambio de la presion del resorte recogedor del hilo @
1) Afioje e! tomillo de fijacion @ y saque el cabezal de tension © .
2) Afioje el tomillo de fijacion @ .
3) A medida que Ud. gira el cabezal de tenién & hacia la derecha (en la direccidn @), el recorrido da! resorte
recogedor del hilo aumenlara.
4) A medida que Ud. gira el cabezal de tensién hacia la izquierda (en la direccion @), el recemdo disminuird.

(1) Modifica della corsa della molla tirafilo @
1) Allentare ia vite di fissaggio @ .
2) Girando i palo di tensione @ in senso orano (nel senso @), la corsa della molla tirafilo aumenta.
3) Girando # palo in senso antiorario (nel senso @), la corsa diminuisce.
(2) Modifica della pressione della molla tirafilo @
1) Allentare la vite di fissaggio @ . e imuovere il palo ditensione ©.
2) Allentare la vite di fissaggio @ .
3) Girando i pak di tensione © in senso orano (nel senso @), la pressione aumenta.
4) Girando il pak in senso antiorario (nel senso @ ), la pressione diminuisce.

17. RUOASRED BOFE / ADJUSTING THE THREAD TAKE-UP STROKE /
Hieie ke BAETEE / EINSTELLEN DES FADENHEBELHUBS / REGLAGE
DE LA COURSE DU RELEVEUR DE FIL / AJUSTE DEL RECORRIDO DEL
RECOGEDOR DEL HILO / REGOLAZIONE DELLA CORSA DEL TIRAFILO

AR
SYVOFRBOEYICEDFNEBL Y. BREY>TNST>TLILEEL,.

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

ER:
ATHIEESRESRNEH  AMNRREETT ¢

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch pl6tzliches Anlaufen der

A Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir
les aceidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecle la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser,

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare l'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall’'avviamentoc accidentale della macchina per cuclre.




1) BpESSEFLE. AEXNOEEQSEICENL
THREDHEZSULEY,

2) WYERD T AZRQELTOHMICE L
ﬁﬂoﬁﬁﬁn<baﬁc

| 3) #ZAQZ. RO RUDPNC—HTIOH

SEENSHIBTY

1) When sewing heavy-weight materials, move thread
quice @ to the left (in direction @) to increase the length
of thread pulled out by the thread take-up.

3)

1)
2)
3)

1)
2)
3)
1)
2)
3)
1
2)

3)

1)
2)

3)

2) When sewing lignt-weight materials, move thread guide
@ to the right (in direction @) to decrease the length of
thread pulied out by the thread take-Lp.

Normally, thread guide @ is positioned in a way that marker line @ is aligned with the center of the screw.

APEEE - EON T ABTRREE0 - RSRES -

HEGEEF - EONFEBNRNHE0 - JIRRRBY -

LBEZQED O EEFN T LRI
Zum Nahen schwerer Stoffe die Fadenfihrung @ nach links (in Richtung @ ) schieben, um die Linge des vom
Fadenhebels herausgezogenen Fadens zu vergrofiem.
Zum Nahen leichter Stoffe die Fadenfuhrung @ nach rechts (in Richtung @ ) schieben, um die Lange des vom
Fadenhebels herausgezogenen Fadens zu verkieinem.
In der Normalsteliung der Fadenfihrung @ ist die Markierungslinie ® auf die Mitte der Schraube ausgerichtet.

Pour les tissus épais, déplacer le guide-fil @ vers la gauche (dans le sens @) afin d'augmenter la longueur du fil
tiré par le releveur de fil.

Pour les tissus légers, déplacer le guide-fil @ vers la drofte (dans le sens @) afin de diminuer la longueur du fil tiré
par le releveur de fil.

Le guide-fil @ doit normalement étre positionné de telle maniére que le trait de repére @ soit en regard de laxe de
la vis.

Si cose telas pesadas, mueva la guia de! hilo @ hacia la izquierda (en la direccién @) para aumentar el largo del
hilo que tira el recogedeor.

Al coser telas Iivianas, mueva la guia del hilo @ hacia la derecha (en la direccion @) lo que disminuye el largo del
hilo tirado por el recogedor.

Normalemente, la guia del hilo @ esté posicionada de manera tal que la linea demarcadora ® quede alincada
con €l centro del tomilo,

Per cucire i materiali pesanti, spostare il guidafiio @ verso sinistra (nel senso @) per aumentare la lunghezza del
filo estratto con il tirafilo.

Per cucire | matenali leggeri, spostare il guidafilo @ verso destra (nel senso @) per diminuire la lunghezza del filo
estratto con il tirafilo.

Softamente il guicafiio @ viene posizionalo in mariiera tale che la inea di rferimento @ sia allineata al centro della

vite.
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18. # & EDRIR/NEEDLE-TO-HOOK RELATIONSHIP/# 8+ EEpE 8 fORSI(Z/
NADEL-GREIFER-BEZIEHUNG/RELATION ENTRE L'AIGUILLE ET LE
CROCHET/RELACION DE AGUJA A GANCHO/RELAZIONE FASE
AGO-CROCHET

=Y UORBOER L IWAER I, BEEY>TH BT ALY,
WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

W
RATHLESNRIEHABEH » RMEETSET -

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plotzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiten.
AVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine & coudre.
AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evilar accidentes causados por
un arranque brusco de la méquina de coser.
AVVERTIMENTO :

Prima di effetluare |e seguenti operazioni, posizionare i'interruttore su OFF (SPENTO) onde evilare
incidenti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.
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(1) Adjust the timing between the needle and the hook as follows : .
1) Tum the handwheel to bright the needle bar down to the lowest point of its stroke, and ioosen setscrew Q.
ing the needle bar height) . .
(Adg)lsu(ll-"gr aDB needle) Align marker line @ on neadle bar @ with the bottom end of needle bar lower bushing ©. then
ight iscrew €9 . ) ‘
Zgaeannsi medle&Align marker line @ on needie bar @ with the bottom end of needle bar lower bushing ©. then
tighten setscrew @ . &
justing position of the hook _ _
(Adg}JSt(ianr a DB needle) Loosen the three hook setscraws, tum the handwheel and align marker line & on ascending
needle bar @ with the bottom end of needie bar lover bushing © . . B
(For a DA needle) Loosen the three hook setscrews, tum the handwhee! and align marker line @ on ascerding
needle bar @ with the bottom end of needie bar lover bushing © . _ . ‘
4) After making the adjustments mentioned in the above steps, alfign hook blade point @ with the center of needie 0
. Provide a clearance of 0.04 mm to 0.1 mm (DDL-8700H-7 : 0.06 to 0.17mm) (reference value) betweern Uie
needie and the hook, then securely tighten setscrews in the hock.

—————————— ————-—-—-—-———-’—-——-—-——-———_————-—-—.\
o TTon . T the clearance between the blade point of hook and the needle is smaller than the specified

value, the blade point of hook will be damaged. If the clearance is larger, stitch skipping will f
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(1) Die Synchronisierung zwischen Nadel und Greifer folgendermafen einstellen :
1) Die Nadelstange durch Drehen des Handrads auf ihre Tiefstellung absenken, und die Feststellschraube @ ibsen.
(Einstellen der Nadelstangenhdhe)
2) (Fur eine DB-Nadel) Die Markierungslinie @ der Nadelstange @ auf die Unterkante der unteren
Nadelstangenbuchse @ ausrichten, dann die Feststellschraube @ anziehen.
(FGr eine DA-Nadel) Die Markierungslinie @ der Nadeistange @ auf die Unterkante der unteren
Nadelstangenbuchse @ ausrichten, dann die Feststelischraube @ anziehen.
(Einstellen der Greiferposition @)
3) (Fiir eine DB-Nadel) Die drei Greffer-Feststelischrauben ibsen, und die Markierungslinie @ auf der sich hebenden
Nade!stange @ durch Drehen des Handrads auf die Unterkante der unteren Nadelstangenbuchse © ausrichten.
(Fiir eine DA-Nadef) Die drei Greifer-Feststelischrauben bsen, und die Marikierungstinie @ auf der sich hebanden
Nadeistarge @ durch Drehen des Handrads auf die Unterkante der unteren Nadelstangenbuchse @ ausrichten.
4) Nach AusfUhrung der oben beschriebenen Einstellungen die Greiferblalispitze © auf die Mitte der Nadel @
ausrichten. Einen Abstand ven 0,04 mm bis 0,1 mm (DDL-8700H-7 : 0,086 bis 0,17mm) (Bezugswert) mwischen
Nadel und Greifer einhalten, dann die Feststellschrauben des Greiter fest anziehen.
st Lot e e e S R e e o B T e e et ™
Vor §sicht  Fajis der Abstand zwischen der Greilerblattspitze und der Nadel kieiner als der Sollwert ist, wird
die Grefferblatispitze beschadigt. Falls der Abstand gréBer ist, kommt es zu Stichauslassen. |

(1) Régler la relation entre l'aiguille et le crochet de la maniére suivante :
1) Toumner le volant pour abaisser la barre a aiguille au maximum, puis desserrer a vis de fixation 0.
(Réglage de la hauteur de la barre a aiguilie)

2) (Pour une aiguille DB) Faire coincider le trait de repare @ de la barre 2 aiguille @ avec le bas de la
bague inférieure de la barre  aiguille @ , puis resserrer la vis de fixation @.

(Pour une aiguille DA) Faire coincider le trait de repare @ de la barre 2 aiguille @ avec le bas de la
bague inférieure de la barre a aiguille @ , puis serrer la vis de fixation @ .
(Réglage de la position du crochet @ )

3) (Pour une aiguille DB)  Desserrer les trois vis de fixation cu crochet, toumer le volant el faire coincder le trait
de repere @ de la barre a aiguille dans son mouvernent ascendant @ avec le bas de la bague inférieure de la
tarre a aiguille @ .

(Pour une aiguille DA)  Desserrer les trois vis de fixation du crochet, toumer le volant et faire coincider le trart
de repére ® de la bamre a aiguille dans son mouvement ascendant @ avec le bas de la bague inférieure de la
barre 2 aiguille @ .

4) Aprés avoirterminé les réglages ci-dessus, faire coincider la pointe de la lame du crocnet @ avec laxe de laiguilie
© . Régler le jeu entre laiguille et le crochet entre 0,04 et 0,1 mm (DDL-8700H-7 : 0,06 4 0.17mm) (valeur de
rétérence), puis resserrer a fond les vis de fixation dans le crochet.

“ aténfion Si le jeu entre la pointe de la lame du crochet et l'aiguille est inférieur 3 la valeur spécifiée, la

| pointe de la lame du crochet sera endommagée. S'il est supérieur, il y aura des sauts de points. |
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(1) Ajuste la temporizacién entre la aguja y el gancho del modo siguiente
1) Gire el volante para bajar la barra de aguja al punto mas bajo de su recorrido, y afloje ¢! ornillo @.
(Modo de ajustar la altura de |la barra de aguja)
2) (Para una aguja DB) Alinee la linea @ demarcadora en la barra @ con el extremo inferior del buje €,
y luego apriete el tornillo @ .
{Para una aguja DA) Alinee la linea @ X demarcadora en la barra @ con el extremo inferior del buje ©
, ¥ luego apriete el tornillo @ .
(Modo de ajustar la posicion del gancho ®)
3) (ParaagujaDB) Afloje los lres lomilios del gancho, gire el volante y alinee la linea & demarcadora en la barra
de agua @ ascendente con el extremo inferior del buie @ inferior de la barra de aguja.
(Para aguja DA)  Afioje los tres tomillos del gancho, gire el volante y alinee la linea ® demarcadora en la barra
de agua @ ascendente con el extremo inferior del buje @ inferior de la bama de aguja.
4) Después de hacer los ajustes mencionacdos en ics pasos precedentes, alinee la punta © de la hoja del gancho
con el centro de fa aguja @. Provea una separacion de 0,04 mma 0,1 mm (DDL-8700H-7 : 0,062 0,17mm) (valor
de referencia) entre la aguja y el gancho, y seguidamente apriete bien los tomillos en el gancho.

e — — — — — — — —— — S T — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — — —

d atend cion &hwmmhmﬁhmﬂwmyh@ﬁﬁmmdmw
| la punta de fa hoja del gancho se danara. Si la separacion es mayor, se producira salto de |
puntada.

(1) Regolare la relazione fase ago-crochet come segue :
1) Girare il volantino per portare la barra ago al punto pil basso della sua corsa, ed allentare la vite di
fissaggio @ .
(Regolazione dell’altezza della barra ago)
2) (Per un ago DB) Allineare lalinea di riferimento @ sulla barra ago @ all'estremita iniencre delia bussola
inferiore della barra ago @, stringere quindi la vite di fissaggio @ .
(Per un ago DB) Allineare la linea di riferimento @ sulla barra ago @ ail'estremita inferiore cella bussola
interiore della barra ago @, stringere quindi la vite di fissaggio €@
(Regolazione della posizione del crochet @)
3) (Perunago DB) Allentare tre vitl di fissaggio del crochet, girare il volantine ed aliineare 1a linea di riferimento @
sulla barra ago ascendente @ al'estremita inferiore della bussola inferiore della barra ago ©.
(Per unago DB)  Allentare tre viti di fissaggio del crochet, girare il volantine ed allineare la linea di riferimento @
sulla bamz age ascendente @ allestremita inferiore della bussola inferiore della barra ago @ .
4) Dopo aver efletiuato le regolazioni sopraccitate nei passi qui sopra, allineare la punta della lama del crochet @ al
centro delfago @, Lasciare un gioco da 0,04 a 0,1 mm (DDL-8700H-7 : 0,06 a 0,17mm) (valore di rifefimento) tra
{'ago e il crochet, quindi stringere saldamente le viti di fissaggio nef crochet.

e e i i R e T e e T R ~
. Attenjzione e j} gioco tra la punta della lama del crochet e I'ago & pil piccolo del valore specificato, la punta |
! della lama del crochet sara danneggiata. Se il gloco & pili grande, ne risulteranno i salti di punto.

i e i s B S e e e e e T e e e s e i M it /
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19. ZOEFEOEF S /HEIGHT OF THE FEED DOG/ 5 FNSE /HOHE DES
TRANSPORTEURS/HAUTEUR DE LA GRIFFE D’ENTRAINEMENT/
ALTURA DE LOS DIENTES DE ARRASTRE/ALTEZZA DELLA GRIFFA

DI TRASPORTO

&R
WARNING :

sewing machine.

TR
WARNUNG

AVISO :

AVVERTIMENTO :

ESVV/OFBOENICIDFREH D, BEET>THSfT>TLESE L.

Turn OFF the power before starling the work se¢ as lo prevent accidents caused by abrupt start of the

ATHLENEEERNBE - AMMEREIT -

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plotzliches Anlaufen der

A Nahmaschine verursachte Unféille zu verhGten.
AVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de !a machine (position OFF) avant de commencer I'cpération afin de prévanir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre,

Desconecte 1a corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare l'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall'avviamento accidentale della macchina per cucire.

0.75-0.85 mm

DOL-8700-7 >
:-"‘“““”“"\E

0.7 -0.8 mm
DDL-6700A-7 =[N

1.15-125 mm
DOLST00H7 WL

Pour régler la hauteur de la griffe d'entrainement :
() Dessaner la vis de fixation @ de la manivelle @.
(3) Remorter cu abaisser la barre d'entrainernent

pour effectuer le réglage.
3 Resserrer la vis de fixation @ 2 fond.

7 atenllion  Si 1a pression de serrage est®
insuffisante, le mouvement de la |
partie fourchue devient dur.

Para ajustar la altura de los dientes de arrastre :
@Amummm9mmmmw0
?) Parahacer el ajuste, mueva la barra del arastre
hacia arriba ¢ hacia abajo.
@) Apriete firnemente el tomilio @ .

—— ————— o e e

ahorquillada deviene pesada. e

Per reqo'are f'altezza della grifia di trasporto :
M) Allentare la vite @ delia manovella @ .
(2 Sollevare o abbassare la barra di trasporto per
effettuare la regolazione.
; Strngere la vite 9 a fondo.

fAtten ione Se la pressione di pinzatura e
i insufficiente, il movimento della |

S/ porio aftorceiindivents pesants. ,

EDOEDSSZEmY IS,
/_\ iTLEQ_/HOQﬁ@GPQE@%&)&?a
2 EOBZELTFICHIUTEEUET,
3 HORUOZTEKEONET.
r ________________
| ﬁmED‘EUc‘:__R”‘BCDE]*?J‘ﬁ‘(E i
D&ET.
To adjust the height of the teed dog :
1 Loosen screw @ of crank @ .
@ Move the feed bar up or down to make

adjustment.
3) Securely tighten screw @ .

If the clamping pressure is\
insufficient, the motion of the |
forked portion becomes heavy.

@ 5.3 "
@ L'F*$$)1;_71: SETWEE -
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Zum Einstellen der Hohe des Transporteurs :
(¥ Die Schraube @ der Kurbel @ losen.
2 Die Transportstange zum Einstellen nach oben
oder unten bewegen.
3 Die Schraube @ fest anziehen.

Vor tsicht Bei unzureichendem Klemmdruck\
| wird die Bewegung des Gabelteils |

OB/ sehwergangig. 7




20. E£DhEOMEE/TILT OF THE FEED DOG/ 7 F 04881 /NEIGUNG DES
TRANSPORTEURS/INCLINAISON DE LA GRIFFE D’'ENTRAINEMENT/

INCLINACION DE LOS DIENTES DE ARRASTRE/INCLINAZIONE
DELLA GRIFFA DI TRASPORTO

X
SVVDORABROEYCRDEREHICH. BREY>THSITF>TLESL,
WARNING :

Turn OFF the power before starling the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

EE:
ATHEESMENEANTEY - AMJBIEHET -

WARNUNG :

'E Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromverscrgung aus, um durch plotzliches Anlaufen der

Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiten.
AVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléclrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por

un arranque brusco de la maquina de coser.
AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare l'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall'avviamento accidentale della macchina per cucire.

1) BREORAT OKFE) X, EDABDYUEOEE
O %ﬁm@gﬁbt' i iq l,/?-x"“é t;&t?a
@ Mva (DDL~8 700H-7 2O L T80° KFxx
BN, DEBICEAVTWVSDLRRETT .)
\ 2) I\ DUV IBBIEDICSH  ARZERAI ENDICTY
® 2553 B BITIZ, EHRUZEDDH. ENEHIZ KSA
Y4 J—~%E LR, KENSMICS0 " ELET.
@ st / 3) Li&b (@gn) 2R LT B, EEZm
N V THDOICTBICIE. ZRENF@EICS0 ° Bl &
{ g, (ODDL-8700H-7 TDFEGETY )
O Lnn OEE OWFHD OHE 1 D EOMHOEHET 3 & XD |
@ Frontup © Standard ] g%ﬁb@ftbﬁ?@'@m LTL |
© Front down @ Throeat plate L ol L B S 7
Ol OFEOMT O 8K 1) The’standard tilt (horizontal) of the feed dog is
obtained when marker dot @ on the feed bar shaft
© Vorderseite hoch © Standard is aligned with marker dot ® on feed rocker @ .
© Vorderseite tief ® Stichplatte (DDL-8700H-7, the marker dot @ inciines forward
. the feed rocker shaft by 90°, as standard).
© Avant relevé O Standard — 2) To tilt the feed dog with its front up in order to prevent
© Avant baissé © Plaquo 2 aiguille puckering, loosen the setscrew, and tum the feed
© Parte delantera elevada @ Estdndar bar shaft 90" in the direction cf the arrow, using a
. screwdriver.
@ Frentsabaje e o 3) To tilt the feed dog with its front down in order to
© Anteriore In alto © Standard ! prevent uneven malerizl feed, um the feed bar shafl
@ Anteriore in basso ® Placca ago 90" in the opposite direction from the arrow. (The
standard tilt for DDL-8700H-7.)
B R e = fe s o Zthe T N

Whenever the feed dog tilt is
| cauftion adjusted, the feed dog height will |
| @ be changed. So, it is necessary to |

check the height after till|
adjustment.
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1) Die normale Neigung (horizontal) des Transporteurs erhdlt man, wenn der Markierungspunkt @ an der
Transportstangenwelle auf den Markierungspunkt @ am Transportschwinghebel @ ausgerichtet ist. (Beim Modell
DDL-8700H-7 ist der Markierungspunkt @ der Transporschwingwelle standardmanig um 90° nach vom geneigt.)

2) Umdie Vorderkante des Transporteurs zur Verh{tung von Transportkrauselung anzuheben, die Feststellschraube
1dsen, und die Transporistangenwelle mit einem Schraubendreher um 90 * in Pfeilrichtung drehen.

3) Um den Transporteur zur Verhttung ven ungleichmaBigem Stofftransport mit der Vorderkante nach unten zu
neigen, ist die Transporistangenwelle um 80° in der entgegengesetzten Richtung des Pfeils zu drehen.
(Standardneigung fiir DDL-8700H-7.)

0t o o R ~
Vor §sicht  Bej jeder Verstellung der Transporteurneigung andert sich die Hohe des Transporteurs. Daher
muss nach der Neigungseinstellung die Hohe tiberprift werden. |

1) L'inclinaison standard (position hcrizontale) de la gnffe d’'entrainement s'obtient en faisant coincider le point de
repére @ de larbre de bare d'entrainement avec le point de repére @ du culbuteur d'entrainement @ . (Pour la
DDL-8700H-7, le point de repére @ doit se trouver & 90° en avant de l'arbre du culbuteur d'entrainement en
standard.)

2) Pour relever lavant de la griffe d'entrainement afin d'éviter le froncement du tissu, desserrer la vis de fixation et
tourner F'arbre de la barre d'entrainement de 90° dans le sens de a fleche a l'aide d'un toumevis.

3) Pourabaisser lavant de la griffe d'entrainement afin d'empécher un entrainement imégutier du tissu, toumer l'arbre
de la bame d'entrainement de 90° dans ie sens inverse de la fieche. (Inclinaison standard pour la DDL-8700H-7)

T T R S e, e oo S oy
Attenjtion | cau'on regle linclinaison de Ia griffe d'entrainement, sa hauteur change également. Aprés |
| avoir réglé linclinaison, il est donc nécessaire de vérifier la hauteur.
i T i s it s VW i e s R Bt s a5 el oo s SN s s st s o
1) Laindlinacicn estandar (horizontal) del dentado de transporte se obtiene cuando el punto demarcador @ en el eje
de la barra de transporle queda alineado con el punto demarcador @ en el balancin @ de transporte. (DDL-
8700H-7, el punto demarcador © inclina hacia adelante el eje del balancin 90° como esténdar).
2) Parainclinar el dentado de transporte con su parte frontal amiba para evitar fruncidos, afloje el toemilio, y gire el eje
de la barra de transporte 90" en la direccién de fa flecha, usando un destomillador.
3) Parainciinar el dentado de transporte con su parte frontal bajaca para evitar un transporte del matenial desigual,
gire el eje de la barra de transporte 80° en la direccion opuesta desde la flecha. (La indlinacion estandar para DDL-

8700H-7)
r — — — — —— — — — — — —— — ———— — — — — — — — — — — — — — — " — \
Aten{cién Cada vez que se ajusta la inclinacién de lo dientes de arrastre, varia su altura. Por lo tanto, es |
I necesari comprobar la altura luego del ajuste.
N e e e e e e e e ————— e —— — ———— i — — e — — o

1) Llinclinazione standard (orizzontale) della griffa di trasporto si ottiene quando il punto di nferimento @ sullabero
delia barra di trasporto @ allineato al punto di rifefimento @ sul bilanciere di trasporto @ . (Per la DOL-8700H-7, i
punto di riferimento @ si inciina verso labero del bilanciere di trasporto di 90°, come standard).

2) Perinclinare la griffa di trasporto con la parte frontale sclievata al fine di prevenire eventuali grinze, tramite un
cacciavite allentare la vite di fissaggio e ruotare l'albero della bama di trasporto di 80° nel senso delia freccia.

3) Perinclinare la griffa di trasporto con Iz sua parte frontale abbassata al fine di prevenire il trasporto irregolare del
materiale. ructare I'albero della barra di trasporto di 90° nel senso opposte alla freccia.

(Linclinazicne standard per la DDL-8700H-7)
P T e i~ o’
Attenfzione  Ogni volta che I'inclinazione della griffa di trasporto viene regolata, I'altezza della griffa di trasporto |
I sara cambiata. Percid, & necessario controllare 'altezza dopo la regolazione dell'inclinazione.
B e e e e e e s e e o e et o
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21. ZD{HEDRAN /ADJUSTING THE FEED TIMING/ 3748\ a0:R85 /
EINSTELLN DES TRANSPORTZEITPUNKTES/CALAGE DE
L’ENTRAINEMENT/AJUSTE DEL SONCRONISMO DEL ARRASTRE DE
LAS TELAS/REGOLAZIONE DELLA SINCRONIZZAZIONE DEL
TRASPORTO

R
SVVORROEDICEDFRECIcD, BREEY)>TH ST TLIEEL.

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevenl accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

TR
ATFLIESFINEDERNIH - AMPIJRRET -

WARNUNG :
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plotzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten,

AVERTISSEMENT :
Couper |'alimentation de la machine (positicn OFF) avant de commencer |'opération afin de prévenir
!es;cocldents éventuels causes par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVI :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la mdquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare !'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incldentl causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

i e RN R e A
. =TI} x5 E =Y PRI VEIC) [
| —e—<o Sl sl B, IEHRLER<BHET.
® e Standard- 2) HREDBESIE. EDEHEHEIDIAD & &, &
7 Transporizeltpunkt b FEiE S RSO ST EEIC—T DU
Phase d'entrainement ﬁii‘é‘bﬂ?‘}?;
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o Sincrenlzzazione 3_9'-1 . o =
P // standard del trasporto 4) RG{=Eh7#EELTD ﬂ'_‘@h.}:_c ) {\;»‘h:éﬁ_f- SED
f I [Cid. ZEDBONLERERNARICBHIEE
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Advanced feed timing Delayed feed timing e - i'a_-: __________ 5
i IETC4RIENG ERHmEaE | g it
| Tmﬁ:z‘:‘::‘;::m Tr:l:::x:::ﬁ;m 1) Loosen screws @ and @ in feed eccentric cam o
Phase d'entrainement Phase d'entrainement . move the feed eccentric cam in the direction of
| avancée retardée the arrow or opposite direclion of the arrow, and
| Avance el sincronismo del  Sincronizacion de arrastre firmly tighten the screws.
| arrastre ) atrasada 2) For the standard adjustment, adjust so that the top
| Sineronizzazione anticipata  Sincronizzazione ritardata del surface of feed dog and the 1op end of needle eyelet
del tresporto e are {lush with the top surface of throat plate when
: 5,5 | the feed dog descends below the throat plate.
' ”kv, w— e 3) To advance the feed timing in order to prevent
e S uneven materiai feed, move the feed eccentric cam
in the direction of the arrow.

4) To delay the feed timing in order o increase stitch
tightness, move the feed eccentric cam n the
opposite direction from the arrow.

| eccentric cam too far,or else needle |
breakage may resulit.
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1) Die Schrauben @ und © des Transportexzenters @ losen, dann den Transportexzenter in oder entgegen der
Pieilrichtung verschieben, und anschlief3end die Schrauben wieder fest anziehen.

2) Um den Standard-Transportzeitpunkt zu erhalten, die Einstellung so vomehmen, daf die Oberkante des
Transporteurs und das obere Ende des Nadeldhrs mit der Oberflache der Stichplatte bindig sind, wenn der
Transporteur im Begriff ist, sich unter die Stichpiatte zu senken.

3) Umden Transportzeitpunkt zur Verhiitung ungieichrmaBigen Stofftransports vorzustellen, den Transportexzenter
in Pleilrchtung verschieben.

4) Um den Transportzeitpunkt zur Erndéhung der Stichfestigkeit nachzustellen, den Transportexzenter in die
entgegengesetzle Richtung verschieben.

- - = - - - ----""-""-"""-"""" """ "F"¥="F"”"F"¥"F"”"”"”¥""”"”¥""”"”"”""”""”""”" " g

| ‘@h' Der Transportexzenter darf nicht zu weit verschoben werden, weil es sonst zu einem Nadelbruch I
kommen kann.

L

1) Desserrer les vis de blocage @ et @ de la came excentnque d'entrainement @ , déplacer la came excentrique
d'entrainement dans le sens de la fleche ou dans le sens opposé de la fleche et semrer fermement les vis.

2) Pour le réglage standard, régler de sorte que la surface supérieure de la griffe d'entrainement st I'extrémite
supéneure du chas daiguille solent a fleur de la surface supéneure de plaque a aiguille lorsque a griffe d'entrainement
descend au-dessous de la plaque a aiguile.

3) Pour avancer le caiage d'entrainement afin d'éviter l'entrainemeant de tissu imégulier, déplacer la came excenlrique
dentrainement dans le sens de la fleche.

4) Pour retarder le calage d'entrainement afin d'augmenter ‘e serrage du point, déplacer la came excentnque
d'entrainement dans le sens opposé de Ia flieche.

e e e e e e e e e e e e e e e o ~
| Atten] tion Prendre garde de ne pas déplacer la came excentrique d'entrainement trop loin, ce qui pourrait |
entrainer la cassure d'aiguille.

1) Afloje los tomillos @ y © en la leva excéntrica de transporte @ , mueva la leva excéntrica de transporte en la
direccion de la tliecha o en la direccion opuesta de 1a flecha, v apriete bien los lomillos.

2) Para el ajuste estandar, haga el ajuste de modo que la superficie supenor del dentado de transporte y el extremo
superior del oial de ta aguja queden a ras con la superficie superior de la placa de agujas cuando el dentado de
transporte desciende por debajo de la placa de aguja.

3) Para evitar el arrastre disparejo de as lelas, puede avanzar la sincronizacion del arrastre. Para ello, mueva la leva
excéntrica en la direccién de la flecha.

4) Para aumentar la tensién de las puntadas, puede atrasar la sincronizacion cel arastre. Para elio, mueva la leva
excéntnca en la direccion opuesta de Ia fliecha.

e e e N A === N
Atenfcién  ponga cuidado en no mover demasiado lejos la leva excéntricia, porque de lo contrario podria |

[ romperse la aguja.

M s e G i i e i s R i il Gt y

1) Alletare le viti @ e @ sulla cam eccentrico di trasporto @, spostare la cam eccentnco di trasporto nel sense
indicato dalla freccia o nel senso opposte nispetto alla freccia e stringere le viii a fonde.

2) Peruna regolazione standard effettuare le regolazioni in maniera che la superficie superiore della grifa di trasporto
& |'estremita supernore della cruna dellago siano a livello nispetto alla superficie supericre della placca ago guando
la griffa di trasperto scende sotto la placca ago.

3) Peranticipare la sincronizzazione de! trasporto, al fine di impedire un trasporto nen regelare del tessuto, spostare
la cam eccentnico di trasporto nel senso indicato dalla freccia,

4) Perritardare la sincronizzazione dei trasporto al fine di aumentare la chiusura del punto, spostare ia cam eccentrico
di trasporto nel senso cpposto nspstio alla freocta

r )
Attenfjzione Fare attenzione a non spostare il cam eccentrico di traspoto troppo lontano, altrimenti ne puo
risultare la rottura dell'ago. |

— — — — — —— — ——— — ———— — —— ———— — — — — — —— ——




22. 2#rE1HIEOFE /ADJUSTING THE NEEDLE STOP POSITION/ ##f
£ ENFZ/EINSTELLEN DER NADELSTOPPOSITION/REGLAGE
DE LA POSITION D’ARRET DE L’AIGUILLE/AJUSTE DE LA POSICION
DE PARADA DE LA AGUJA/REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE DI
STOP DELL’AGO

SUVORROSHICLIFRRERH SIS, BEET>THSFT>TLLEZL,

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewlng machine.

s
b

E?F&Qﬁ&qﬁﬂﬁﬁiﬁgﬂl& F AHRERRET -
WARNUNG :

C Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper i'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la méaquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causatli dali'avviamento accidentale della macchina per cucire.

P (1) RUbEOEBLIEAE
S :
N\ 1) SO IR 7 — LADOZSEOE 560
DELEON—HY 2B TCT.,
2) & EFS . ALOEDDH CRROKE
TCHRTCEFET .

‘ D @OHBICEN'T ESHPLLAE &9,
@ ODHBITIHEBLIEDERT,
- T T R G
| —0 | nbo&@émraa'aﬁbgmel
LEEWV, e, BBHBIEFICLT
L BOAZENTLIEE L, !
________________ P

{1) Stop position after thread trimming
1) The standard needle stop position is obtained by aligning red marker dot @ on the machine arm with
white marker dot @ on the handwheel.
2) Stop the needle in its highest position, and loosen screw @ to perform adjustment within the slot of the
screw.
D The needle stop timing is advanced if you move the screw in direction @ .
@ The needie stop timing is delayed il you move lhe screw in direction ©.

Ve Sl gl Gl e el s s G S e A S T S ™
Cau jtion Do not operate the machine with screw @ loosened. Just loosen the screw, and do not

l remove it. |
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(1) Stopposition nach dem Fadenabschneiden
1) Die normale Nadelstopposition wird erhalten, indem der rote Markierungspunkt @ auf dem Maschinenarm
auf den weien Markierungspunkt & am Handrad ausgerichtet wird.
2) Die Nadel in ihre Hochstellung bringen, und die Schraube @ losen, um die Einstellung innerhalb des
FOhrungsschlitzes verzunehmen.
(@ Durch Verstellen der Schraube in Richtung ® wird die Nadelstopposition vorveriegt.
(@ Durch Verstellen der Schraube in Richtung @ wird die Nadelstopposition zurGckveriegt.
f———.—-——-—————-——————- ————————— — — — — — — — — —— —
Vor §sicht  Betreiben Sie die Maschine nicht mit geléster Schraube @. Die Schraube darf nur gelést:\
aber nicht entfernt werden. |

i O s sl s A i G, il i i o 0 e . o b e o e RO |

(1) Position d’arrét aprés la coupe du fil
1) La position standard d'arrét de I'aiguille s'obtient en alignant le point de repére rouge @ du bras de la
machine avec le point de repére blanc © du volant.
2) Arreter l'aiguille sur sa position la plus haute, desserrer la vis @ et régler la position de la vis dans la
fente.
Q@ Pour avancer la phase d'arrét de l'aiguille, déplacer la vis dans le sens ® .
@ Pour retarder la phase d'arrét de I'aiguille, déplacer la vis dans le sens @ .

___________________________________ N

Attenj tion o bas faire fonctionner la machine avec la vis @ desserrée. Ne pas retirer la vis ; |
seulement la desserrer.

\ — S — — — — — — — — —— ———— — — — — — — — — — — — — — — — — — — — /

(1) Posicion de parada después de un corte del hilo
1) La posicién estandar de parada de la aguja se obtiene alineando el punto marcador rcjo @ del brazo de la
maquina con el punto marcador blanco @ del volante.
2) Detenga la aguja en su posicién mds alta'y afioje el tomilio @ para ejecutar el ajuste dentro de la ranura del tomilio.
@ El sincronismo de parada de la aguia avanza si desplaza el tomillo en direccion @ .
@ El sincronismo de parada de la aguja se retarda si desplaza el tomillo en direccion @ .

— o — — — — — — ———— — ——— — — — — —— — — — — — — — — —— —

(1) Posizione di stop dopo il taglio del filo
1) La posizione standard di stop dell'ago e ottenuta allineando il punto di riferimento rosso @ sul braccio
della macchina al punto di riferimento bianco ® sul volantino.
2) Arrestare il movimento dell'ago nella sua posizione pil elevata, allentare la vite @ per effettuare la
regolazione all'interno dell'alloggiamento della vite.
(D Larresto dell’ago viene anticipato se la vite viene spostata nel sensc @ .
@ Larresto dell'ago viene ritardato se la vite viene spostata nel senso @ .

g R e e T I L i e e e e e =
Attenjjzione Non fare funzionare la macchina con la vite @ allentata. Solo allentare la vite, senza !

| rimuoverla.
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(2) Lower stop position
1) The lower needle stop position when the pedal is retumed to the neutral position after the front part of the pedal is

depressed can be adjusted as follows : Stopneedle @ in s lowest position, locsen screw @, and make adjustment
within the slot of the screw. Moving the screw in direction € advances the needle stop timing. Moving the screw in

direction © delays the timing.
1 = R e il N
| Donotoperatetl‘temachinewiﬂwcrew@hoserled.dustloosmmescrew,anddomtremoveI
it.
. T e e R e R e J
(2) TELLAE

1) FRENBRARATIUFNRE TELMRR LEIERE  BEHOTE LIENRg40 - #RILE
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| @ PREAGHNETATERBEI - WREIRESETTTESE TR |

(2) Untere Stopposition
1) Die untere Nadelstopposition, die erreicht wird, wenn das Pedal nach dem Niederdriicken nach vom auf die
Neutralstellung zurickgestelit wird, kann folgendermasen eingestellt werden : Die Nadel @ in ihre Tiefstellung
bringen, die Schraube @ I6sen, und die Einstellung innerhalb des Fihrungsschiitzes der Schraube vomehmen.
Durch Verstelien der Schraube in Richtung @ wird die Nadelstopposition vorverlegt. Durch Verstellen der Schraube
in Richtung @ wird die Position zuriickveriegt.
e~ el - s e U o | m s a5 B2 o N

l Vor §sicht  Betreiben Sie die Maschine nicht mit geldster Schraube @ . Die Schraube darf nur geldst, aber

nicht entfernt werden. I

(2) Position d’arrét inférieure
1) On peut régler la position d'arrét infénrieure de l'aiguille lorsqu'on ramene la pédale au neutre aprés avoir enfoncé
I'avant de la pédale en procédant comme suit : améter I'aiguilie @ sur sa position la plus basse, desserrer la vis @
el régler la position de la vis dans la fente. Pour avancer la phase d'amrét de l'aiguille, déplacer la vis dans le sens
@ . Pour retarder la phase, déplacer lavis dans le sens @ .

/ ————— — e e s — e — — — — — — — — — — — — — — -—-———\
Attenftion  ng pas faire fonctionner la machine avec la vis @ desserrée. Ne pas retirer la vis ; seulement la

| desserrer. l

N L s o Sl A o S o At R o s e e i i

(2) Posicién de parada mas baja
1) La posicién mds baja de parada de la aguja cuando el pedal regresa a la posicion neutral después que se pisa la
parte frontal del pedal puede ajustarse de la siguiente forma : Detenga la aguja @ en su posicidn més baja, afloje el
tomilic @, y ejecute el ajuste dentro de la ranura del tomiflo. El sincronismo de parada de la aguia avanza si desplaza
el tomillo en direccion @ . El sincronismo de parada de 1a aguja se retarda si desplaza el tomillo en direcciéon ® .
- e e e e e e e e i N
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(2) Posizione di stop inferiore
1) La posizione di stop inferiore delfago quando il pedale & ritomato nella posizione di folie dopo che la parte anteriore
di esso & stata premuta pud essere regolata come segue : Arrestare il movimento deffago @ nella sua posizione
pil bassa, allentare la vite @, ed effettuare la regolazione allintemo delfaloggiamento della vite. Spostando la vite
nel senso @ , si anticipa I'amresto dellago. Spostando la vite nel senso @, si ritarda larresto dell'ago.

R S N e e 2 Sl o S
| '™ Non fare funzionare la macchina con la vite @ allentata. Solo allentare la vite, senza rimuoveria. |
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23. BB XXICDWVT /COUNTER KNIFE/ E®7]/GEGENMESSER/
COUTEAU FIXE/CONTRACUCHILLA/CONTRO-LAMA

=3

SV VOFEORRICEDBREH D, BREY>THSIT>2TIESL.
WARNING :

Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

R

RTHLEEFNETHSROTER  HMRWHEET -

WARNUNG :

f Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétzliches Anlaufen der

Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.

AVERTISSEMENT :
Couper 'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer |'opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evilar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare l'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

| ARDUNBRLLG > EER. RBICBEXR

OZOHRDKLSICHTEL. EUKERDMIFITL
® I et A
1) BIRXAZEFREORDMIIEIDEQHEIC
BRSEAE . POBDDADREDXZRBE)
-~ DREITREDEEIDRIIEDET,
(==~—| _|%9> | 2) KOFHICBYTBLALEDET,
| /@ EEARERFEL T3S ED |
O X2 o BSERT BT & '
| @ st | N e e e e 7
| © % : 4.0mm (DDL-8700H-7 : 4.5mm) ! When the knife sharpness has deteriorated, resharpen
© Moving knife [ counter knife @ as illustrated in @, and properly
| © Center of needie reinstall it.
| ©Standard : 4.0mm (DDL-8700H-7 : 4.5mm) 1) If the mounting position of the counter knite is moved
i O BLJ] in direction @ from the standard mounting position,
L O ®EtPh ! the thread length after thread trimming will be
© il : 4.0mm (DOL-8700H7 : 4.5mm) _ increased accordingly.
© Schwingmesser | 2) Ifthe mounting position is moved in direction @,

‘ ® Axe de l'aiguille
© Standard : 4.0mm (DDL-8700H-7 : 4.5mm)

the thread length will be decreased accordingly.

| Catfton When re-sharpening the knife\l
@ blade, extra special care must be

@ Couteau mobile
taken on the handling of the knife. l

© Axe de l'aigullle
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© Standard : 4,0mm (DDL-8700H-7 : 4,5mm) N J
© Cottello mobile | OIIFRE - MR P OEONTEEEEO - 2
S Contro oo | BEHRERE
© Esténdar: 4,0mm (DDL-6700H-7: 45mm) | ) mEARINERCREMSERNEOS S
@ Cuchilla mévil f B+ GRS G R o
O Centro de aguja ) AEOFMBBYIRES .
® Standard : 4,0mm (DDL-8700H-7 : 4,5mm) I o ——————————— N
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Wenn das Gegenmesser @ stumpf geworden ist, mu3 es geman der Detaiizeichnung @ gescharft und anschlieBend

korrekt eingebaut werden.

1) Wird die Montageposition des Gegenmessers von seiner Normalstellung aus in Richtung @ verschoben, wird die
Lange des nach dem Fadenabschneiden verbleibenden Fadens entsprechend verfangert.

2) Wird die Montageposition in Richtung © verschoben, wird die Lange des Fadens entsprechend verkurzt.

7
Vor jsicht g i
| 5 Beim Scharfen der Messerkiinge muB das Messer mit besonderer Sorgfait behandeit werden. |

Si le couteau coupe mal, aiguiser le couteau fixe @ comme illustré en @, puis le remettre correctement en place.

1) Sil'on déplace la position de montage du couteau fixe dans le sens @ par rapport a la position de montage
standard, 'a longueur du fil aprés la coupe du fil augmente dautant.

2) Silton déplace la position de montage dans le sens 0, la longueur du fil diminue dautant.

Cuando se ha deteriorado el filo de la cuchilla, vuelva a afilar la contracuchilla @ como se ilustra en @, y vuelva a

instalaria debidamente.

1) Sila posicion de montaje de la contracuchilia se mueve en la direccion @ desde la posicién de montaje estandar,
la longitud de hilo después de cortado el hilo aumentara en proporcionalmente.

2) Sila posicién de montaje se mueve en la direccion @ , la longitud de hilo disminuird proporcionalmente.

f
| Atenflcién Cuando se vuelva a afilar la hoja de la cuchilla, hay que poner sumo cuido en el mano de la l
cuchilla.

Quando il coltelio non & pils tagliente, riaffilare la contro-lama @ come illustrato nel dettaglio @, e rimontarta in modo

appropriato.

1) Se la posizione di montaggio defla contro-lama viene spostata nel senso @ rispatto alla posizione di monlaggio
standard, di conseguenza, la lunghezza dei filo imanente dopo il tagfio del filo sara aumentata.

2) Se!aposuznomdamontaggnowenespostalaneisenso@ di conseguenza, la lunghezza de! filo sara diminuita.

£

Att n i
! @ ¢ Quando si riaffila la lama del coltello, prestare molta attenzione sul maneggio del coltello. |
R, e i e M S e e e e A et . e, S et Y O e s e s s s s G -

24. N5 IWEEA MO—% /PEDAL PRESSURE AND PEDAL STROKE/ &
#REE 1311752 /PEDALDRUCK UND -HUB/PRESSION ET COURSE DE
LA PEDALE/PRESION DEL PEDAL Y CARRERA DEL PEDAL/LA
PRESSIONE DEL PEDALE E LA CORSA DEL PEDALE

/Eﬂ
S VOFEOEYICKIBEHEH <D, BEEY>THSTFo>TLESELY,
WARNING
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.
ER:
BTHLERHOEMERNTR - AANBVREMNT -
WARNUNG :
: Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch ploizliches Anlaufen der

Nahmaschine verursachte Unfille zu verhaten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO:

Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la méquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare
incidenti causati dall'avviamento accidentale della macchina per cucire.
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| (1) RYIEIHAHEDTEE
1) Y UESHIER@EININI GEBTEET,

2) FRICIFNERITIREBILDET.

3) HBBRICHITREELEDET,

(2) RYIVEHFELHDER

1) ¥RHEHRUOICTHRETEZY,

2) HEEUERUADEBELLDET,

3) WdHBERIIEDHET,

(3) RYLEEFHAHZ SO—2 DTS

1) BEEOEERADRICHIINI BEARO—2
(FNELIEDET,

(1) Adjusting the pressure required to depress
the front part of the pedal
1) This pressure can be changed by changing the mounting
position of pedaling pressure adjust spring @ .
2) The pressure decreases when you hook the spring on the left side.
3) The pressure increases when you hook the spring on the right side.

(2) Adjusting the pressure required to depress the back part of the pedal
1) This pressure can be adjusted using regulator screw @ .
2) The pressure increases as you tum the regulator screw in.
3) The pressure decreases as you tum the screw out.

(3) Adjusting the pedal stroke
1) The pedal stroke increases when you insert connecting rod @ into the right hole.

(1) BREREEE AR
1) BRSO LY o
2) BB G - BB o
3) HAGMZEEN -
(2) BEAREIERIRREE
| AR EERE S AR @A LI -
2) IR NRA -
3) PERAERERARIEN B -
(3) ERERFEITRAVEEEE
) EEZHOEEEANABZETREX -

(1) Einstellen des zum Niederdriicken des Pedals nach vomn erforderlichen Drucks
1) Dieser Druck kann durch Andem der Montageposition der Pedaldnuck-Einstellfeder @ eingestelit werden.
2) Durch Einhdngen der Feder auf der linken Seite wird der Druck vermingert.
3) Durch Einhangen der Feder aut der rechten Seite wird der Druck erhoht.
(2) Einstellen des zum Niederdriicken des Pedals nach hinten erforderlichen Drucks
1) Dieser Druck kann mit Hilfe der Reguiierschraube @ eingesteltt werden.
2) Durch Hineindrehen der Regulierschraube wird der Druck erhéht.
3) Durch Herausdrehen der Schraube wird der Druck verringert.
(3) Einstellen des Pedalhubs
1) Der Pedalhub wird vergrdBBert, wenn die Verbindungsstange @ in das rechte Loch eingehdngt wird.

(1) Réglage de résistance de la partie avant de la pédale
1) Larésistance de la partie avant de la pécale se régle en changeant la position de fixation du ressort de réglage @.
2) Lorsque le ressort est accroché a gauche, ia résistance de la partie avant de la pédale diminue.
3) Lorsque le ressort est accroché a droite, ka résistance de la partie avant de la pédale augmente.
(2) Réglage de la résistance de la partie arriére de la pédale
1) La résistance de la partie amiére de la pédale se régle 2 l'aide de la vis de réglage @ .
2) Lersqu'on serme la vis de réglage, la résistance de la partie ammiére de la pédale augmente.
3) Lorsquon dessere la vis de réglage, la résistance de &a partie amére de la pédale diminue.
(3) Réglage de la course de la pédale
1) Lorsquen intreduit ka tige d'accouplement @ dans f'onifice du cbté droit, la course de la pédale augmente.
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(1) Ajuste de la presion requerida para pisar la parte frontal del pedal
1) Esta presién puede variarse cambiando la posicién de montaje del resorte de ajuste de la presién del
pedal @.
2) La presién disminuye cuando se engancha el resorte en el lado izquierdo.
3) La presion aumenta cuando se engancha el resorte en el lado derecho.
(2) Ajuste de la presién requerida para pisar la parte trasera del pedal
1) Esta presién puede ajustarse usando el tomillo regulador @ .
2) La presién aumenta al girar el tornillo regulador hacia adentro.
3) La presién disminuye al girar el tornillo regulador hacia afuera.
(3) Ajuste de la carrera del pedal
1) La carrera del pedal aumenta cuando se inserta la biela @ dentro del agujero derecho.

(1) Regolazione della pressione necessaria per premere la parte anteriore del pedale
1) Questa pressione pud essere variata modificando la posizione di montaggio della molla di regolazione
della pressione del pedale @ .
2) La pressione diminuisce se la molla viene agganciata suila sinistra.
3) La pressione aumenta se la molia viene agganciata sulla destra.
(2) Regolazione della pressione necessaria per premere la parte posteriore del pedale
1) Questa pressicne pud essere regolata tramite la vite di regolazione @ .
2) La pressione aumenta avvitando la vile di regolazione.
3) La pressicne diminuisce svitando la vite di regolazione.
(3) Regolazione della corsa del pedale
1) La corsa del pedale aumenta inserendo il tirante a snodo @ nel foro di destra.

25. NS JVDFHB /ADJUSTMENT OF THE PEDAL/ EiEMER/
PEDALEINSTELLUNG/REGLAGE DE LA PEDALE/AJUSTE DEL
PEDAL/REGOLAZIONE DEL PEDALE

AR
SV VOFROEDICKDBRES L. BEEY>THSTo>TLRELLY.

WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.

. H

RTPLEBSNVENERNPR - AMNBRRET -
WARNUNG :
j Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plétziiches Anlaufen der

Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiten.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.

AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evilar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO :
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare

incidentl causati dall’avviamenlto accidentale della macchina per cucire.
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(1) Instalacion de la biela
1) Desplace el pedal @ a la derecha o a la
izquierda, segun lo ilustrado por la flecha para
enderezar la palanca de control del motor @ y
la biela @ .
(2) Adjusting the pedal angle
1) The pedaltilt can be freely adjusted by changing
the length of the connecling rod.
2) Loosen adjust screw @, and adjust the length
of connecting rod © .

(1) Installazione del tirante a snodo
1) Spostare il pedale @ verso destra o verso
sinistra come indicato dalle frecce in modo che
sia la leva di comando del motore @ che il
tirante a snodo @ siano in posizione diritta.

(2) Regolazione dell’angolo del pedale

1) Linclinazione del pedale pud essere regolata
in modo liberc modificando la lunghezza del
tirante a snodo.

2) Allentare la vite di regolazione @, e regolare la
lunghezza del tirante a snodo © .

(1) EEEORD I
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(1) Installing the connecting rod

1) Move pedal @ to the right or left as illustrated by
the arrow so that motor control lever @ and
connecting rod @ are straightened.

(2) Adjusting the pedal angle

1) The pedal tilt can be freely adjusted by changing
the length of the connecting rod.

2) Loosen adjust screw @, and adjust the length ot
connecting rod © .

(1) EREENRE
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(2) BEROAE
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(1) Installieren der Verbindungsstange

1) Das Peda! @ in Pieilrichtung nach rechts oder links
schieben, so dass Motorsteuerhebel @ und
Verbindungsstange @ in einer Ebene liegen.

(2) Einstellen der Pedalneigung

1) Die Pedalneigung kann durch Verandem der Lange
der Verbindungsstange beliebig eingestellt werden.

2) Die Klemmschraube @ I5sen, und die Lange der
Verbindungsstange @ einstellen.

(1) Fixation de la tige d’accouplement de la
pédale

1) Déplacer la pédale @ vers la droite ou la gauche
dans le sens des fleches sur la figure de maniére
que le levier de commande du moteur @ et la tige
d'accouplement @ soient droits.

(2) Réglage de I'inclinaison de la pedale

1) Il est possible de régler librement l'inclinaison de la
pédale en changeant la longueur de la tige
d'accouplement.

2) Desserrer la vis de réglage @ et régler la longueur
de la tige d'accouplement @.
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26. N5 )LiR{E /PEDAL OPERATION/ B#5i2/ /PEDALBEDIENUNG/
UTILISATION DE LA PEDALE/OPERACION DEL PEDAL/
FUNZIONAMENTO DEL PEDALE

(1) NI 4 DDERBETRIEENE T,

1) RYIVEFICELS BIHATEEERELQ.
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Q.(BL. BERULEVC A vF DRy b
NCLseSBELRTRDO T SE2E
b}

3) NYIICEL RERBRBCHELTI VY
L@ (HiE F. F7ld FBLE)

4) "I EESICE< BIHADERTDIED,
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(1) The pedal is operated in the following four steps :

1) The machine runs at low sewing speed when you lightly depress the front part of the pedal. ®

2) The machine runs at high sewing speed when you further depress the front part of the pedal. @
(If the automatic reverse feed stitching has been preset, the machine runs at high speed after it completes
reverse feed stitching.)

3) The machine stops (with its needle up or down) when you reset the pedal to its original position. @

4) The machine trims threads when you fully depress the back part of the pedal. @

* If your machine is provided with the Auto-lifter (AK-85), an addition step is given between the machine
stop and thread timming step. The presser foot goes up when you lightly depress the back part of the
pedal ®, and if you further depress the back par, the thread trimmer is actuated.

(1) BRI 4 BERERRIEITIRIE ©
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(1) Die Bedienung des Pedals erfolgt in den folgenden vier Stufen :

1) Wird das Pedal leicht nach vom niedergedruck, lauft die Maschine mit niedriger Geschwindigkeit. 5]

2) Wird das Pedal weiter nach vorn niedergedriickt, lauft die Maschine mit hoher Geschwindigkeit. @
(Wird der Schalter fiir automatisches Riickwartsnahen betatigt, lauft die Maschine nach Abschluss des
Rickwartsnahens mit hoher Geschwindigkeit.)

3) Wird das Pedal auf die Ausgangsstellung zuruckgestellt, bleibt die Maschine stehen (mit der Nadel in
Hoch- oder Tiefstellung). ©®

4) Wird das Pedal ganz nach hinten niedergedruckl, schneidet die Maschine den Faden ab. @

% Wenn die Maschine mit dem Auto-Lifter (AK-85) ausgestattet ist, wird ein zusatzlicher Schritt zwischen
dem Maschinenstopp und dem Fadenabschneiden eingefugt. Durch leichtes Niederdricken des Pedals
nach hinten ® wird der NahfuB angehoben, und durch volistdndiges Niederdricken des Pedals nach

hinten wird der Fadenabschneider betatigt.
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(1) La pédale comporte quatre positions :

1)
2)
3)

4)

-

Lorsqu'on enfonce 1égérement I'avant de la pédale, la machine tourne a petite vitesse. ©

Lorsqu’on enfonce davantage I'avant de la pédale, la machine tourne a grande vitesse. @ (Si une
exécution automatique de points arriére a été programmée, la machine tourne & grande vitesse aprés
avoir exécuté les points arriére.)

Lorsqu'on rameéne la pédale sur sa position initiale, la machine s'arréte (avec son aiguille remontée ou
abaissée). @

La machine coupe les fils normalement méme si I'on appuie sur I'arrigre de la pédale. @

Si la machine est dotée du releveur automatique (AK-85), il y a une position supplémentaire entre la
position d'arrét de la machine et la position de coupe du fil. Lorsqu'on enfonce légerement l'amriere de la
pédale, le pied presseur remonte @ . Si I'on enfonce davantage I'arriére de la pédale, le coupe-fil est
actionne.

(1) La operacion del pedal se lleva a cabo segun los cuatro pasos siguientes :

1)

2)

3)

La maquina de coser comienza a funcionar a velocidad lenta de cosido tan protno usted presiona
ligeramente el pedal, ©®

La maquina de coser funciona a velocidad alta de cosido cuando usted presona aun mas la parte frontal
del pedal, @ (Si ha sido prepajustado el pepspunte de transporte invertido, la maquina de coser funciona
a alta velocidad despues que completa el pespunte de transporte inverso.)

La méquiéa de coser se para (con la aguja arriba o abajo) cuando usted reponga el pedal a su posicién
original,

La maquina de coser corta el hilo cuando usted presione completamente la parte trasera del pedal, @
Si su maquina de coser viene provista con el elevador automatico (AK-85), se da una paso adicional
entre la parada de la maquina y el paso de corte de hilo.

El prensatelas sube cuando usted presiona ligeramente la parte trasera del pedal @, y si usted presiona
mas aun la parte trasera del pedal, es actuada la accién de corte de hilo.

(1) Ul funzionamento del pedale & a seguenti quattro posizioni :

1)

2)

3)

4)

La macchina funziona a bassa velocita di cucitura quando la parte anteriore del pedale viene premuta
leggermente. ®

La macchina funziona ad alta velocita di cucitura quando la parte anteriore del pedale viene premuta
ulteriormente. & (Se I'affrancatura automatica é stata impostata, la macchina funziona ad alta velocita
dopo aver completato I'affrancatura automatica.)

La macchina si arresta (con I'ago in posizione sollevata o abbassata) quando il pedale viene riportato
alla sua posizione di partenza. @

La macchina provvede al taglio de! filo quando la parte posteriore del pedale viene premuta a fondo. @
Se la macchina & dotata dell'alzapiedino automatico (AK8S), & prevista una posizione aggiuntiva tra le
posizioni di arresto della macchina e taglio del filo. 1l piedino premistoffa si solleva quando la parte
posteriore del pedale viene premuta leggermente @, e se la parte posteriore viene premuta ulteriormente,
il rasafilo si attiva.

38



27. 95 yFFEHELEL /ONE-TOUCH TYPE REVERSE FEED
STITCHING MECHANISM/ fS&2F &hjss /
ANTIPP-RUCKWARTSNAHMECHANISMUS/MECANISME DE
COUTURE ARRIERE A COMMANDE PAR SIMPLE PRESSION/
MECANISMO DE RETROCESO A SIMPLE TACTO/PULSANTE

INVERSIONE TRASPORTO

(1) Bedienungsweise
1) Sobald der Schaithebel @ gedrickt wird, fuhrt
die Maschine Ruckwartsnahen aus.
2) Die Maschine fohrt Rickwartsnahen aus,
solange der Schalthebel niedergedrickt

gehalten wird.
3) Sobald der Schalthebel losgelassen wird, setzt
die Maschine den normalen Nahbetrieb fort.

WARNUNG :

Schalten Slie vor Beginn der Arbeit die
Stromversorgung aus, um durch
pldtzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiten.
(2) Hoéhe des Schalterhebels
1) Die Hohe des Schalthebels @ so einstellen,
dass er bequem bedient werden kann.
2) Die Schraube @ losen, und den Schaithebel
zum Einstellen der Héhe anheben oder
absenken.
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(1) How to operate

1) The moment switch lever @ is pressed, the machine
performs reverse feed slitching.

2) The machine performs reverse feed stitching as long
as the switch lever is held pressed.

3) The machine resumes normal feed stitching the
moment the switch lever is released.

A

(2) Height of the switch lever

1) Adijust the height of switch lever @ so that it can be
easily operated.

2) Loosen screw @, move the switch lever up or down
to adjust its height.

(1) ERSE
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NEE
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2) jR¥2ewz4@ - b FiSEhE ] DN R -

WARNING :

Turn OFF the power before starling the
work so as o prevenl accidents caused
by abrupt start of the sewing machine.

BTYBLEEMNERSRNER
FAMEV|EREHET -
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(1) Procédure

1) Lorsqu'on appuie sur le levier inverseur @ , la machine exécute des points arriére.
2) La machine exécute des points arriére tant que I'on appuie sur le levier inverseur.
3) Lorsqu'on relache le levier inverseur, la couture reprend en avant.

AVERTISSEMENT :
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir

les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine & coudre.

(2) Hauteur du levier inverseur

1) Régler la hauteur du levier inverseur @ de fagon a pouvoir le commander facilement,
2) Desserrer la vis de fixation @ et régler la hauteur du levier inverseur en le déplagant vers le haut ou le
bas.

(1) Operacidn
1) Mientras se presiona la palanca del interruptor de retroceso momentaneo @, la maquina efectia costura
inversa.

2) La maquina retrocede todo el iempo que se mantiene presionada esta palanca del interruptor.
3) Al soitar la palanca, la maquina vueive a coser hacia adelante.

AVISO :
A Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la méquina de coser.

(2) Altura de la palanca del interruptor

1) Ajuste la altura de la palanca del interruptor @ de manera qus pueda opsrarse facilmente.

2) Afloje el tornilio @ y mueva la palanca del interruptor hacia arriba o hacia abajo para ajustar su altura,
(1) Modalita di utilizzo

1) Premendo la leva di commutazione del movimento @, la macchina realizza I'affrancatura.

2) La macchina realizza I'affrancatura finché la leva di commutazione & tenuta premuta.
3) La macchina riprende il normale tipo di cucitura non appena la leva di commutazione viene rilasciata.

E AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare I'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale della macchina per cucire.

(2) Altezza della leva di commutazione
1) Regolare I'altezza della leva di commutazione @ in modo che si possa azionarla con facilita.
2) Allentare la vite @, e spostare la leva di commutazione su e gil per regolare la sua altezza.

28. DA I\— /WIPER/ H&4& /WISCHER/TIRE-FIL/RETIRAHILO/
SCARTAFILO

=3, N )
SYVORBEOEBHICLDPREH LD, BRET>THNSIT>TLIEELY,
WARNING :
Turn OFF the power before starting the work so as to prevent accidents caused by abrupt start of the
sewing machine.
=R e
STHIESSNEHIERNOBR - AMPMBEET -
WARNUNG : o
Schalten Sie vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung aus, um durch plotzliches Anlaufen der
A Nahmaschine verursachte Unfalle zu verhiiten.
AVERTISSEMENT : .
Couper I'alimentation de la machine (position OFF) avant de commencer I'opération afin de prévenir
les accidents éventuels causés par un démarrage soudain de la machine a coudre.
AVISO :
Desconecte la corriente eléctrica antes de comenzar el trabajo para evitar accidentes causados por
un arranque brusco de la maquina de coser.

AVVERTIMENTO : _
Prima di effettuare le seguenti operazioni, posizionare l'interruttore su OFF (SPENTO) onde evitare

incidenti causati dall'avviamento accidentale della macchina per cucire.
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(1) Positioning the wiper

Adjust the position of the wiper according to the

thickness of the material sewn.

The adjustment procedure is as follows :

1) Turn the handwheel in the normal direction of
rotation to align white marker dot @ on the
handwheel with marker dot @ on the machine amm.

(1) BbERaf R
RGO BN AR B 5 T3 Sk T 2 o
1) EERT EMERE - KRGO MOHERRNT %O -

(1) Positionieren des Wischers
Die Position des Wischers gemaf der Dicke des Nahguts einstellen,
Das Einstellverfahren ist wie folgt :
1) Das Handrad in normaler Drehrichtung drehen, um den wei3en Markierungspunkt @ auf dem Handrad
auf den Markierungspunkt @ am Maschinenarm auszurichten.

(1) Modo de posicionar el retirahilo
Ajuste la posicion del tirahilo de acuerdo ai grosor del material a coser.
El procedimiento de ajuste es como sigue :
1) Gire el volante en ia direccién normal de rotacion para alinear el punto @ demarcador blanco en el
volante con el punto @ demarcador en el brazo de la méaquina de coser.

(1) Modo de posicionar el retirahilo
Ajuste la posicién del tirahilo de acuerdo al grosor del material a coser.
El procedimiento de ajuste es como sigue :
1) Gire el volante en ia direccion normal de rotacién para alinear el punto @ demarcador blanco en el
volante con el punto @ demarcador en el brazo de la maquina de coser.

(1) Posizionamento dello scartafilo
Regolare la posizione dello scartatilo a seconda dello spessore del materiale da cucire.

La procedura di regolazicne & come segue :
1) Girare il volantino nel normale senso di rotazione per allineare il punto di riferimento bianco @ sul

volantino al punto di riferimento @ sul braccio della macchina.

2) DA =HNS—OT.DA) —=ZEEITXIICD
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2) Adjust the distance between the flat part of the wiper
and the center of the needie to 1 mm.
Tighten wiper adjust screw © so that the wiper is
pressed and fixed by wiper collar @ .

2) BRGEROEHRGE  ZRERETHRA4O -
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2) Den Abstand zwischen dem llachen Teil des
Wischers und der Nadelmitte auf 1 mm einstelien.
Die Wischereinstellschraube @ anziehen, so daf3
der Wischer durch die Wischerhilse & angedrickt
und fixiert wird,
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2) Ajuste la distancia entre la parte plana del retirahilo y el centro de la aguja a 1 mm.
Apriete el tomillo © de ajuste de retirahilo de modo que el retirahilo quede presionado y fijo mediante el
collarin @ del retirahilo.

2) Ajuste la distancia entre ia parte plana del retirahilo y el centro de la agujaa 1 mm.
Apriete el tomillo @ de ajuste de retirahilo de modo que el retirahilo quede presionado y fijo mediante el
collarin @ del retirahilo.

2) Regolare la distanza tra la parte piatta dello scarafilo e il centro dell'ago a 1 mm,
Stringere la vite di regolazione dello scartafilo @ in modo che lo scartafilo sia premuto e fissato tramite
il collare dello scartafilo @ .

3) DA ) —ZEESRHEDFNERE T () (——
V=2, wFOZY) > TLEEL),

3) When the wiper is unnecessary, turn wiper switch
© OFF,

3) AEHGERIE  WRRKRAHNO -
3) Wenn der Wischer nicht bendtigt wird, den
Wischerschalter @ ausschalten.

3) Lorsqu'on ne désire pas utiliser le tire-fil, placer

linterrupteur de tire-fil @ sur arrét.

3) Cuando no se necesite el retirahilo, posicione en
OFF el interruptor @ del retirahiio.

3) Quando lo scartafilo non & necessario, spegnere
Pinterruttore dello scanafilo @ .
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«+ Tous droits réservés panout dans le monde.

« Reservados lodos derechos en el mundo
onlero.
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To order or for further information, please contact :

Um mre Bestellung aufzugeben oder weitere Informationen anzufordem, wenden Ste sich bitte an :
Pour commander ou pour plus dinformation s'adresser a:

Para hacer pedidos o para ulterior informacién, sirvase ponerse en contaclo con :

Per ordinare o per ulteriore informazione, sl prega di mattersi in contatio con :
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= The description covered in this instruction manual is subject to change for improvement of the
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Bitle wenden Sie sich an unsare Handler oder Vertrater in lhrer Nahe, wenn Sie weitere Informationen benétigen

* Anderungen der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Beschreibungen, die der Verbesserung des
Produktes dienen, bielben vorbehalten.

Pour plus dinformation, n'hésitez pas A consuller Nos disNDULEUTS ou agents dans volro région.

# Les spécifications données dans le présent Manuei dutilisation sont sujettes a modification sans préavis.

Sirvase ponerse en conlacto con nuestros distribuidores o agentes en su drea siempre que necesile alguna

informacion mds dstaliada.

= La descripcién que se de en este manual de instrucciones estd sujeta a cambio sin previo aviso por
razones de mejora de |a mercancia.

Par ultoriore informazione, si prega di non esitare a mettersi in contatto con nostn distributon 0 agent vosira arca

quando necessano.

« Le descrizioni contenute in questo manuale d” istruzioni sono soggette a modificho senza alcun proavviso.
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