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Non verrete avvisati se il file & stato revisionato. Si prega di impostare il campione come standard.

1 SPECIFICAZIONI
s/
| Fis = U2z ST S S ==l S S
GETIVERE =-=4,000rpm == 3,500rpm
=B T 5mm
&+ DBx1 #9~#18  14#, DPx5 #18~#21  #21,
ERIESEE (EThiaERD 9mm (k) 12mm (BK) 9mm (i) 12mm (BK)
(EEEANHh New Defrix Oil NO.10 H3h

Applicazione

Tessuti generici,leggeri e
medi

Materiali medi,
Materiali pesanti

Velocita di cucitura

Max. 4,000rpm

Max. 3,500rpm

Lunghezza massima puntg

5mm

Ago

DBx1 #9~#18  14#,

DPx5 #18~#21  #21,

Alzata piedino in mm

9mm  standard, ;12mm  Max.,

9mm  standard, ;12mm  Max.,

Olio lubrificazione

New Defrix Oil NO.10

Rumore

Rilevazione rumore relativa alla velocita di cucitura in luogo di lavoro

N=4,000 min*;l. << g3dB(A)

Misurazioni rumorosita in accordo con DIN 45635-48-A-1
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Manuale d’uso

FERIRGESEL:
PRIMA DI OPERARE :
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1.Non utilizzare mai la macchina a meno che il serbatoio dell’olio non sia stato riempito di olio.

2.Dopo aver impostato la macchina, controllare il senso di rotazione del motore. Per controllare
Ruotare il volantino fino a portare ’ago in basso, ed impostare Uinterruttore su ON mentre si
osserva il volantino. (il volantino dovrebbe girare in senso antiorario osservando il volantino
dalla parte del volantino)

3.Confermare che il voltaggio e fase(singola o 3-fase) sia corretto controllando il rapporto mostrato
nell’identificazione elettronica.
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1. Tenere le mani lontane dall’ago quando si accende la macchina o mentre la macchina
sta operando.

Non inserire le dita nella copertura prendi-filo mentre la macchina sta operando.
Assicurarsi di aver spento la macchina prima di inclinare la testa macchina.

Quando un operatore lascia la macchina, assicurarsi di aver tolto la corrente.
Durante le operazioni, fare attenzione a non avvicinare la testa e mani al riavvolgitore

o volantino. Non posizionare nulla vicino a questi elementi.
6. Se la macchina é provvista di protezioni per le dita o qualsiasi altra protezione,

uh W

non operare sulla macchina se uno di questi dispositivi risulta rimosso.
7. Non pulire la testa della macchina con il diluente.

(1)Installazione serbatoio in plastica
1)Installare il serbatoio di plastica 0 sotto la tavola.
2)Mettere il fermo macchina0 ed il cuscino macchina Qsopra al tavolo. Come
mostrato nella tabella, assicurandosi che i fermi macchina °stiano puntando verso
'operatore durante I'installazione ed i due cuscini macchina@ siano nella parte
con i ganci di connessione della macchina. @
3)Installare la base con i ganci di connessione macchina@sopra al tavolo, e quindi
inserire i ganci di connessione macchinaenel foro della placca base, mettere la macchina
sopra al tavolo, assicurandosi che i ganci di connessione macchinaesiano alloggiati
nella base con i ganci di connessione@ che si trovano sopra al tavolo.

1) et R 10,

2 memmerrasee Qe EnsEgones 13mm

3 mEpgserE 0mmy e @ e TrnesT, FemnEn®

1) L’alzata standard del piedino usando il ginocchiello & di 10mm.

2) E’ possibile regolare ’alzata piedino fino a 13mm usando la vite di regolazione o

3) Quando si é regolata l’alzata oltre i 10mm, assicurarsi che la parte inferiore della barra
ago@ sia nella sua posizione pil bassa e non colpisca il piedino.e
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BN, BT )\375mL New Defrix No.10 3
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Prima di operare con la macchina, si prega si versare 330mL New Defrix No.10 di olio. sﬂjﬁl—\jj*miﬁilpRESﬂONE PEDALE E TIRANTE PEDALE
1) mantenere la macchina aperta, rimuovere il tappo di gomma dal braccio superiore
ed utilizzare o imbuto per mettere I'olio.

2) Osservare il livello dell’olio dal pannello operatore 9
Quando l'olio nella macchina non garantisce le normali operazioni, I'icona
sul pannello operatoreelampeggeré per avvisare di aggiungere olio. In questa situazione la
macchina operera per un periodo di tempo dopo il quale la macchina si blocchera e non sara possibile
Operare. Solo quando l'olio € alla linea di quantita minima, I'icona si spegnera. E sara possibile
continuare I'oleatura fino al livello massimo. Quindi I'altra icona del pannello operatore
9 si accendera ed avvisera con un suono quando il serbatoio dell’'olio sara pieno.
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3)Avviare la macchina dopo aver aggiunto Uolio, se la lubrificazione & normale, attraverso la finestrella | © ) smiET DERENNILES BTET
Si notera lo scorrimento dell’olio. (1)Per regolare la pressione é richiesto di abbassare la parte frontale del pedale.
1)Questa pressione pud essere modificata cambiando la posizione di montaggio della molla
pressione pedale @)
s-téfﬁgﬁéﬁﬁtz-EIlNFlLARE LA MACCHINA 2)La press!one diminuisce quando la moIIa_wene aggar.mata sul lato sm|st8.
= == L 3)La pressione aumenta quando la molla viene agganciata sul lato destro.

(2)Per regolare la pressione é richiesto di abbassare la parte posteriore del pedale.
1)Questa pressione puod essere regolata usando la vite di.regolazione.@
2)La pressione aumenta avvitando la vite.
3)La pressione diminuisce svitando la vite.

(3)Regolare il tirante pedale

@1)ll tirante pedale aumenta quando si inserisce I'asta di connessioneenel giusto foro.

9.k mz¢/REGOLAZIONE DEL PEDALE
PRAYEEE

(1) s pyzess

s mg RO e OneenO@n—as,
(2) g

DA A RE R T LA S BB S AR
hsnEiige QrtmENiEEr Otmm,

(1) Installare I'asta di connessione

1) Muovere il pedale verso destra o sinistra come indicato dalle frecce
Finché la testa sferica e I'asta di connessione non sono dritti.

! Y SHSHEER A X RN (2) I.?eg'olar.e I'angolo del pedale. .
l{ — 1) EENFL, (SRR, TENEs i e AEsT, 1)L |n.cI|naZ|one del pedale p’uo essgre Ilberamente regolata
0.05mmi . . cambiando la lunghezza dell’asta di connessione.
FHTREATRE. 2)Svitare per regolare la vite e la lunghezza dell’asta di connessione.
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(1) Regolare il tempismo tra ago e crochet come segue:
1) Ruotare il volantino fino a portare la barra ago al suo punto piu basso, e svitare
la vite.
* Regolare l'altezza della barra ago.
2) Tirare la barra ago, si puo vedere % livello punta ago attraverso il bordo del crochet interno.('ago
deve essere in posizione). Girare il filo di copertura a sinistra, quindi stringere le viti.
* Regolare la posizione del crochet.
3) Prima muovere la punta del crochet in direzione, quando la barra ago si rialza dal suo punto piu
basso, osservate la relazione cooperativa tra ago e crochet. Quando la punta del crochet si trova
sopra al foro dai 1mm ai 1,5mm e quando la parte piatta del crochet sta a 0,05mm dalla parte

piatta della barra ago(tenere la punta del gancio crochet allineata al centro del foro ago)stringere le viti.
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*Precauzione

Se la distanza & troppo bassa, la punta del crochet verra abrasa.

Se & troppo alta, portera al salto del punto.

*Assicurarsi che il tipo di crochet da sostituire, sia in conformita con il crochet

installato nell’assemblaggio originale della macchina.
Dopo aver sostituito I'ago, quest’ultimo deve essere dello stesso tipo di quello installato e nella

giusta posizione. Se I'ago & di un tipo diverso, cercarne uno compatibile.
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7%%§J&jjITENSIONE FILO

(1)Regolare la tensione filo ago
1)Regolare la tensione filo ago usando il regolatore ° secondo le specifiche di cucitura.
2)Quando si gira °in senso orario (nella direzione di A),la tensione del filo ago aumentera.
3)Quando si gira 0 in senso anti orario(nella direzione di B), la tensione del filo ago diminuira.
(2)Regolare la tensione filo bobina
1)Quando si gira la vite di regolazione tenSionee in senso orario(nella direzione di C), la tensione
del filo bobina aumentera.

2)Quando si gira la vite di regolazione tensione 9 in senso anti orario(nella direzione di D), la tensione

del filo bobina diminuira.
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(1)Come operare

1)Quando il bottone 0 e premuto, la macchina eseguira la retromarcia.

2)La macchina esegue la retromarcia finché la relativa icona rimane accesa.

3)La macchina torna al trasporto normale quando il LED di fianco all'icona si spegne.

11}9[‘,2%%““0"”‘ TENDI FILO
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(1)Regolare Ueffetto della molla tendi filo 0

1) Allentare la vite 9

2) Quando si gira il regolatore di tensione e in senso orario (in direzione di A), I'effetto della molla
tendi filo aumentera.

3) Quando si gira il regolatore in senso antiorario (in direzione di B), I'effetto della molla diminuira.

(2)Regolare la pressione della molla tendi filo @)

1) Allentare la vite 9 , € rimuovere il braccetto tensione 9

2) Allentare la vite @, e rimuovere il regolatore di tensionee

3) Quando si gira il regolatoreein senso orario, la pressione aumentera.

4) Quando si gira il regolatore in senso antiorario, la pressione diminuira.

12 L E.émﬁ}?/ nido di uccello
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(1) Dopo ’accensione della macchina, premere a lungo @) per entrare nella modifica del nido di
uccello.

(2 )Dopo linizio della cucitura, il residuo del filo non potra essere tagliato molte volte durante la
cucitura, a questo punto sara necessario sostituire il piedino.o
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