
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

JACK C5S 
MANUALE ITALIANO 



AƞƊĝ΅�åƂŉŜ΅¢͠ſ͠�͠ 

�ǀǀŝƐŝ�Ěŝ�ƐŝĐƵƌĞǌǌĂ�ĚĂ�ƌŝƐƉĞƚƚĂƌĞ 

ϭ͘�^ĞŐŶŝ�Ğ�ĚĞĨŝŶŝǌŝŽŶŝ�ĚĞŐůŝ�ĂǀǀŝƐŝ�Ěŝ�ƐŝĐƵƌĞǌǌĂ 

YƵĞƐƚŽ� ŵĂŶƵĂůĞ� ƵƚĞŶƚĞ� Ğ� ŝ� ŵĂƌĐŚŝ� Ěŝ� ƐŝĐƵƌĞǌǌĂ� ĂƉƉŽƐƚŝ� ƐƵŝ� ƉƌŽĚŽƚƚŝ� ƐĞƌǀŽŶŽ� ƉĞƌ� ƵƚŝůŝǌǌĂƌĞ�

ĐŽƌƌĞƚƚĂŵĞŶƚĞ�ƋƵĞƐƚŽ�ƉƌŽĚŽƚƚŽ� ŝŶ�ŵŽĚŽ�ĚĂ�ĞǀŝƚĂƌĞ� ůĞƐŝŽŶŝ� ƉĞƌƐŽŶĂůŝ͘� /� ƐĞŐŶŝ�Ğ� ůĞ�ĚĞĨŝŶŝǌŝŽŶŝ�ĚĞŝ�

ŵĂƌĐŚŝ�ƐŽŶŽ�ŵŽƐƚƌĂƚŝ�Ěŝ�ƐĞŐƵŝƚŽ͗ 

 WĞƌŝĐŽůŽ͗� ŝů� ĨƵŶǌŝŽŶĂŵĞŶƚŽ�ĞƌƌĂƚŽ�ĚŽǀƵƚŽ�Ă�ŶĞŐůŝŐĞŶǌĂ�ĐĂƵƐĞƌă�ŐƌĂǀŝ� ůĞƐŝŽŶŝ�ƉĞƌƐŽŶĂůŝ�Ž�ĂĚĚŝƌŝƚƚƵƌĂ� ůĂ�
ŵŽƌƚĞ͘ 

 �ƚƚĞŶǌŝŽŶĞ͗�ůΖŽƉĞƌĂǌŝŽŶĞ�ĞƌƌĂƚĂ�ĚŽǀƵƚĂ�Ă�ŶĞŐůŝŐĞŶǌĂ�ĐĂƵƐĞƌă�ůĞƐŝŽŶŝ�ƉĞƌƐŽŶĂůŝ�Ğ�ĚĂŶŶŝ�Ăů�ŵĞĐĐĂŶŝƐŵŽ 

 

YƵĞƐƚŽ� ƚŝƉŽ� Ěŝ� ƐĞŐŶŝ� ƐŝŐŶŝĨŝĐĂ� Η&ĂƌĞ� ĂƚƚĞŶǌŝŽŶĞΗ� Ğ� ůĂ� ĨŝŐƵƌĂ� ĂůůΖŝŶƚĞƌŶŽ� ĚĞů� ƚƌŝĂŶŐŽůŽ� ƐƉŝĞŐĂ� ŝů� ŵŽƚŝǀŽ�
ĚĞůů Ă͛ǀǀŝƐŽ͘�;�Ɛ͘�>Ă�ĨŝŐƵƌĂ�Ă�ƐŝŶŝƐƚƌĂ�ƐƚĂ�ƉĞƌ�Η&Ăŝ�ĂƚƚĞŶǌŝŽŶĞ�ĂůůĂ�ƚƵĂ�ŵĂŶŽ͊ΗͿ 

 YƵĞƐƚŽ�ƐĞŐŶĂůĞ�ƐƚĂ�ƉĞƌ�͞sŝĞƚĂƚŽ͘͟ 

 

YƵĞƐƚŽ�ƚŝƉŽ�Ěŝ�ƐĞŐŶĂůĞ�ƐƚĂ�ƉĞƌ�Η�ĞǀĞΗ͘�>Ă�ĨŝŐƵƌĂ�ŶĞů�ĐĞƌĐŚŝŽ�ƐƉŝĞŐĂ�ƋƵĞůůŽ�ĐŚĞ�ĚĞǀĞ�ĞƐƐĞƌĞ�ĨĂƚƚŽ͘�;�Ɛ͘�>Ă�
ĨŝŐƵƌĂ�Ă�ƐŝŶŝƐƚƌĂ�ğ�ΗdĞƌƌĂΗͿ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



AƞƊĝ΅�åƂŉŜ΅¢͠ſ͠�͠ 

Ϯ͘^ĞŐŶŝ�Ěŝ�ĂƚƚĞŶǌŝŽŶĞ 

;ƉĞƌŝĐŽůŽͿ 

  
WĞƌ�ĂƉƌŝƌĞ� ŝů�ĐŽŶƚƌŽů�ďŽǆ͕�ƐƉĞŐŶĞƌĞ�ƉƌŝŵĂ� ůΖĂůŝŵĞŶƚĂǌŝŽŶĞ�Ğ� ƚŽŐůŝĞƌĞ� ůĂ�ƐƉŝŶĂ�ĚĂůůĂ�ƉƌĞƐĂ͕�ƋƵŝŶĚŝ�ĂƚƚĞŶĚĞƌĞ�
ĂůŵĞŶŽ�ϱ�ŵŝŶƵƚŝ�ƉƌŝŵĂ�Ěŝ�ĂƉƌŝƌĞ�ŝů�ĐŽŶƚƌŽů�ďŽǆ͘�dŽĐĐĂƌĞ�ůĂ�ƉĂƌƚĞ�ĐŽŶ�ĂůƚĂ�ƚĞŶƐŝŽŶĞ�ĐĂƵƐĞƌă�ůĞƐŝŽŶŝ�ƉĞƌƐŽŶĂůŝ͘ 

� ;�ǀǀĞƌƚĞŶǌĂͿ 

�ŵďŝĞŶƚĞ�Ěŝ�ƵƚŝůŝǌǌŽ 

 

EŽŶ�ƵƐĂƌĞ�ƋƵĞƐƚĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ƉĞƌ� ĐƵĐŝƌĞ� ǀŝĐŝŶŽ�Ă� ĨŽŶƚŝ� Ěŝ� ĨŽƌƚŝ�ĚŝƐƚƵƌďŝ� ĞůĞƚƚƌŽŶŝĐŝ� ĐŽŵĞ� ;ƐĂůĚĂƚƌŝĐĞ� ĂĚ�ĂůƚĂ�
ĨƌĞƋƵĞŶǌĂͿ͘ 

>Ă�ĨŽŶƚĞ�Ěŝ�ĨŽƌƚŝ�ĚŝƐƚƵƌďŝ�ĞůĞƚƚƌŽŶŝĐŝ�ŝŶĨůƵĞŶǌĞƌă�ŝů�ŶŽƌŵĂůĞ�ĨƵŶǌŝŽŶĂŵĞŶƚŽ�ĚĞůůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ƉĞƌ�ĐƵĐŝƌĞ͘ 

 

>Ă� ĨůƵƚƚƵĂǌŝŽŶĞ�ĚĞůůĂ� ƚĞŶƐŝŽŶĞ�ĚĞǀĞ�ĞƐƐĞƌĞ�ĞŶƚƌŽ�цϭϬй�ĚĞůůĂ�ƚĞŶƐŝŽŶĞ�ŶŽŵŝŶĂůĞ͘�hŶĂ�ĨŽƌƚĞ� ĨůƵƚƚƵĂǌŝŽŶĞ�Ěŝ�
ƚĞŶƐŝŽŶĞ�ŝŶĨůƵĞŶǌĞƌă�ůĞ�ŶŽƌŵĂůŝ�ŽƉĞƌĂǌŝŽŶŝ�ĚĞůůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ƉĞƌ�ĐƵĐŝƌĞ�Ğ�ŝŶ�ƋƵĞůůĂ�ĐŝƌĐŽƐƚĂŶǌĂ�ƐĂƌă�ŶĞĐĞƐƐĂƌŝŽ�
ů͛ƵƐŽ�Ěŝ�ƵŶŽ�ƐƚĂďŝůŝǌǌĂƚŽƌĞ 

 

dĞŵƉĞƌĂƚƵƌĂ�Ěŝ�ůĂǀŽƌŽ͗�Ϭć̚ϰϱć͘�/ů�ĨƵŶǌŝŽŶĂŵĞŶƚŽ�ĚĞůůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ƉĞƌ�ĐƵĐŝƌĞ�ƐĂƌă�ŝŶĨůƵĞŶǌĂƚŽ�ĚĂ�ĂŵďŝĞŶƚŝ�
ĐŽŶ�ƚĞŵƉĞƌĂƚƵƌĞ�ŽůƚƌĞ�ůΖŝŶƚĞƌǀĂůůŽ�ƐŽƉƌĂ�ŝŶĚŝĐĂƚŽ͘ 

 

hŵŝĚŝƚă� ƌĞůĂƚŝǀĂ͗� ϯϱй̚ ϴϱй� ;ĂƐƐŝĐƵƌĂƌƐŝ� ĐŚĞ� ŶŽŶ� ǀŝ� ƐŝĂ� ĐŽŶĚĞŶƐĂ� ĂůůΖŝŶƚĞƌŶŽ� ĚĞůůĂ� ŵĂĐĐŚŝŶĂͿ� Ž� ŝů�
ĨƵŶǌŝŽŶĂŵĞŶƚŽ�ĚĞůůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ƉĞƌ�ĐƵĐŝƌĞ�ƐĂƌă�ĐŽŵƉƌŽŵĞƐƐŽ͘ 

 

>Ă� ĨŽƌŶŝƚƵƌĂ� Ěŝ� ĂƌŝĂ� ĐŽŵƉƌĞƐƐĂ� ĚŽǀƌĞďďĞ� ĞƐƐĞƌĞ� ƐƵƉĞƌŝŽƌĞ� Ăů� ĐŽŶƐƵŵŽ� ĚĞůůĂ� ŵĂĐĐŚŝŶĂ� ƉĞƌ� ĐƵĐŝƌĞ͘�
>ΖĂůŝŵĞŶƚĂǌŝŽŶĞ�ŝŶƐƵĨĨŝĐŝĞŶƚĞ�ĐĂƵƐĞƌă�ŝů�ĨƵŶǌŝŽŶĂŵĞŶƚŽ�ĂŶŽŵĂůŽ�ĚĞůůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ͘�;ƐŽůŽ�ƉĞƌ�ŝů�ŵŽĚĞůůŽ�ĚŽƚĂƚŽ�
Ěŝ�ƐĞŶƐŽƌĞ�Ěŝ�ĨŝŶĞ�ƐƉŽůŝŶĂͿ 

 

/Ŷ�ĐĂƐŽ�Ěŝ�ƚƵŽŶŝ͕�ĨƵůŵŝŶŝ�Ž�ƚĞŵƉŽƌĂůŝ͕�ƐƉĞŐŶĞƌĞ�ůΖĂůŝŵĞŶƚĂǌŝŽŶĞ�Ğ�ƐƚĂĐĐĂƌĞ�ůĂ�ƐƉŝŶĂ�ĚĂůůĂ�ƉƌĞƐĂ�ƉŽŝĐŚĠ�ƚĂůŝ�
ĞǀĞŶƚŝ�ŝŶĨůƵŝƌĞďďĞƌŽ�ƐƵ�ĨƵŶǌŝŽŶĂŵĞŶƚŽ�ĚĞůůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ƉĞƌ�ĐƵĐŝƌĞ 

/ŶƐƚĂůůĂǌŝŽŶĞ 

 

ZŝǀŽůŐĞƌƐŝ�ƐĞŵƉƌĞ�Ă�ƚĞĐŶŝĐŝ�ƋƵĂůŝĨŝĐĂƚŝ�ƉĞƌ�ŝŶƐƚĂůůĂƌĞ�ůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ƉĞƌ�ĐƵĐŝƌĞ͘ 

 

EŽŶ� ĐŽůůĞŐĂƌĞ� ůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ� ĂůůΖĂůŝŵĞŶƚĂǌŝŽŶĞ� ĨŝŶĐŚĠ� ůΖŝŶƐƚĂůůĂǌŝŽŶĞ� ŶŽŶ� ğ� ƚĞƌŵŝŶĂƚĂ͘� /Ŷ� ĐĂƐŽ� ĐŽŶƚƌĂƌŝŽ͕� ŝů�
ĨƵŶǌŝŽŶĂŵĞŶƚŽ�ĚĞůůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ƉĞƌ�ĐƵĐŝƌĞ�ƉƵž�ĐĂƵƐĂƌĞ�ůĞƐŝŽŶŝ�ƉĞƌƐŽŶĂůŝ�ƋƵĂŶĚŽ�ůΖŝŶƚĞƌƌƵƚƚŽƌĞ�Ěŝ�ĂǀǀŝŽ�ǀŝĞŶĞ�
ƉƌĞŵƵƚŽ�ƉĞƌ�ĞƌƌŽƌĞ͘ 

 

YƵĂŶĚŽ� Ɛŝ� ŝŶĐůŝŶĂ� Ž� Ɛŝ� ĐŽůůŽĐĂ� ůĂ� ƚĞƐƚĂ� ĚĞůůĂ� ŵĂĐĐŚŝŶĂ� ƉĞƌ� ĐƵĐŝƌĞ͕� ƵƐĂƌĞ� ĞŶƚƌĂŵďĞ� ůĞ� ŵĂŶŝ� ŝŶ� ƋƵĞƐƚĂ�
ŽƉĞƌĂǌŝŽŶĞ͘���ŶŽŶ�ƉƌĞŵĞƌĞ�ŵĂŝ�ĐŽŶ�ĨŽƌǌĂ� ůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ƉĞƌ�ĐƵĐŝƌĞ͘�^Ğ�ƋƵĞƐƚĂ�ƉĞƌĚĞ� ůΖĞƋƵŝůŝďƌŝŽ͕�ĐĂĚƌă�ƐƵů�
ƉĂǀŝŵĞŶƚŽ�ƉƌŽǀŽĐĂŶĚŽ�ůĞƐŝŽŶŝ�ƉĞƌƐŽŶĂůŝ�Ž�ĚĂŶŶŝ�ŵĞĐĐĂŶŝĐŝ͘ 

 

>Ă�ŵĞƐƐĂ�Ă�ƚĞƌƌĂ�ğ�ŽďďůŝŐĂƚŽƌŝĂ͘�̂ Ğ�ŝů�ĐĂǀŽ�Ěŝ�ŵĞƐƐĂ�Ă�ƚĞƌƌĂ�ŶŽŶ�ĨŽƐƐĞ�ĐŽƌƌĞƚƚĂŵĞŶƚĞ�ĨŝƐƐĂƚŽ͕�ƉŽƚƌĞďďĞ�ĐĂƵƐĂƌĞ�
ƐĐŽƐƐĞ�ĞůĞƚƚƌŝĐŚĞ�Ğ�ŵĂůĨƵŶǌŝŽŶĂŵĞŶƚŝ�ĚĞůůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ 

 

dƵƚƚŝ� ŝ� ĐĂǀŝ� ĚĞǀŽŶŽ�ĞƐƐĞƌĞ�ƉŽƐŝǌŝŽŶĂƚŝ� ĂĚ�ƵŶĂ�ĚŝƐƚĂŶǌĂ�Ěŝ� ĂůŵĞŶŽ�Ϯϱ�ŵŵ�ĚĂůůĞ�ƉĂƌƚŝ� ŝŶ�ŵŽǀŝŵĞŶƚŽ͘�EŽŶ�
ƉŝĞŐĂƌĞ�ĞĐĐĞƐƐŝǀĂŵĞŶƚĞ�Ž�ĨŝƐƐĂƌĞ�ŝů�ĐĂǀŽ�ĐŽŶ�ĐŚŝŽĚŝ�Ž�ŵŽƌƐĞƚƚŝ͕�ƋƵĞƐƚŽ�ƉŽƚƌĞďďĞ�ĐĂƵƐĂƌĞ�ŝŶĐĞŶĚŝ�Ž�ƐĐŽƐƐĞ�
ĞůĞƚƚƌŝĐŚĞ͘ 

 

&ŝƐƐĂƌĞ�ŝů�ĐĂƌƚĞƌ�Ěŝ�ƐŝĐƵƌĞǌǌĂ�ĂůůĂ�ƚĞƐƚĂ 



AƞƊĝ΅�åƂŉŜ΅¢͠ſ͠�͠ 

�ƵĐŝƚƵƌĂ 

 

YƵĞƐƚĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ƉĞƌ�ĐƵĐŝƌĞ�ƉƵž�ĞƐƐĞƌĞ�ƵƚŝůŝǌǌĂƚĂ�ƐŽůŽ�ĚĂ�ƉĞƌƐŽŶĂůĞ�ƋƵĂůŝĨŝĐĂƚŽ͘ 

 

YƵĞƐƚĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ƉĞƌ�ĐƵĐŝƌĞ�ŶŽŶ�ŚĂ�Ăůƚƌŝ�ƵƐŝ�ƐĞ�ŶŽŶ�ŝů�ĐƵĐŝƚŽ͘ 

 

YƵĂŶĚŽ�Ɛŝ�ƵƚŝůŝǌǌĂ�ůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ƉĞƌ�ĐƵĐŝƌĞ͕�ƌŝĐŽƌĚĂƌƐŝ�Ěŝ�ŝŶĚŽƐƐĂƌĞ�Őůŝ�ŽĐĐŚŝĂůŝ͘�/Ŷ�ĐĂƐŽ�ĐŽŶƚƌĂƌŝŽ͕�ůĂ�ƌŽƚƚƵƌĂ�
ĚĞůů Ă͛ŐŽ�ĐĂƵƐĞƌă�ůĞƐŝŽŶŝ�ƉĞƌƐŽŶĂůŝ͘ 

 

EĞůůĞ� ƐĞŐƵĞŶƚŝ� ĐŝƌĐŽƐƚĂŶǌĞ͕� ŝŶƚĞƌƌŽŵƉĞƌĞ� ŝŵŵĞĚŝĂƚĂŵĞŶƚĞ� ůΖĂůŝŵĞŶƚĂǌŝŽŶĞ� ŝŶ� ŵŽĚŽ� ĚĂ� ĞǀŝƚĂƌĞ� ůĞƐŝŽŶŝ�
ƉĞƌƐŽŶĂůŝ� ĐĂƵƐĂƚĞ�ĚĂůůΖĞƌƌĂƚŽ� ĨƵŶǌŝŽŶĂŵĞŶƚŽ�ĚĞůůΖŝŶƚĞƌƌƵƚƚŽƌĞ�Ěŝ� ĂǀǀŝŽ͗� ϭ͘� /ŶĨŝůĂƚƵƌĂ͖� Ϯ͘� ^ŽƐƚŝƚƵǌŝŽŶĞ�ĚĞŐůŝ�
ĂŐŚŝ͖�ϯ͘�>Ă�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ƉĞƌ�ĐƵĐŝƌĞ�ƌŝŵĂŶĞ�ŝŶƵƚŝůŝǌǌĂƚĂ�Ž�ĨƵŽƌŝ�ĐŽŶƚƌŽůůŽ 

 

�ƵƌĂŶƚĞ� ŝů� ůĂǀŽƌŽ͕� ŶŽŶ� ƚŽĐĐĂƌĞ� Ž� ĂƉƉŽŐŐŝĂƌĞ� ŶƵůůĂ� ƐƵůůĞ� ƉĂƌƚŝ� ŝŶ� ŵŽǀŝŵĞŶƚŽ͕� ƉŽŝĐŚĠ� ĞŶƚƌĂŵďŝ� ƋƵĞƐƚŝ�
ĐŽŵƉŽƌƚĂŵĞŶƚŝ�ƉŽƚƌĞďďĞƌŽ�ĐĂƵƐĂƌĞ�ůĞƐŝŽŶŝ�ƉĞƌƐŽŶĂůŝ�Ž�ĚĂŶŶŝ�ĂůůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ƉĞƌ�ĐƵĐŝƌĞ 

 

�ƵƌĂŶƚĞ�ŝů�ůĂǀŽƌŽ͕�ƐĞ�Ɛŝ�ǀĞƌŝĨŝĐĂ�ƵŶ�ŵĂůĨƵŶǌŝŽŶĂŵĞŶƚŽ�Ž�Ɛŝ�ƌŝƐĐŽŶƚƌĂŶŽ�ƌƵŵŽƌŝ�Ž�ŽĚŽƌŝ�ĂŶŽŵĂůŝ�ƉƌŽǀĞŶŝƌĞ�ĚĂůůĂ�
ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ƉĞƌ�ĐƵĐŝƌĞ͕�ůΖƵƚŝůŝǌǌĂƚŽƌĞ�ĚĞǀĞ�ŝŶƚĞƌƌŽŵƉĞƌĞ�ŝŵŵĞĚŝĂƚĂŵĞŶƚĞ�ůΖĂůŝŵĞŶƚĂǌŝŽŶĞ�Ğ�ƋƵŝŶĚŝ�ĐŽŶƚĂƚƚĂƌĞ�
ƚĞĐŶŝĐŝ�ƋƵĂůŝĨŝĐĂƚŝ�Ž�ŝů�ĨŽƌŶŝƚŽƌĞ�Ěŝ�ƋƵĞůůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ƉĞƌ�ƌŝƐŽůǀĞƌĞ�ŝů�ƉƌŽďůĞŵĂ͘ 

 

WĞƌ�ƋƵĂůƐŝĂƐŝ�ƉƌŽďůĞŵĂ͕�ĐŽŶƚĂƚƚĂƌĞ�ŝ�ƚĞĐŶŝĐŝ�ƋƵĂůŝĨŝĐĂƚŝ�Ž�ŝů�ĨŽƌŶŝƚŽƌĞ�Ěŝ�ƋƵĞůůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ͘ 
 

 

  

DĂŶƵƚĞŶǌŝŽŶĞ�Ğ�ŝƐƉĞǌŝŽŶĞ 

 

^ŽůĂŵĞŶƚĞ� ƚĞĐŶŝĐŝ� ƋƵĂůŝĨŝĐĂƚŝ� ƉŽƐƐŽŶŽ� ĞƐĞŐƵŝƌĞ� ůĂ� ƌŝƉĂƌĂǌŝŽŶĞ͕� ůĂ� ŵĂŶƵƚĞŶǌŝŽŶĞ� Ğ� ůΖŝƐƉĞǌŝŽŶĞ� Ěŝ� ƋƵĞƐƚĂ�
ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ƉĞƌ�ĐƵĐŝƌĞ͘ 

 

WĞƌ�ůĂ�ƌŝƉĂƌĂǌŝŽŶĞ͕�ůĂ�ŵĂŶƵƚĞŶǌŝŽŶĞ�Ğ�ůΖŝƐƉĞǌŝŽŶĞ�ĚĞŝ�ĐŽŵƉŽŶĞŶƚŝ�ĞůĞƚƚƌŝĐŝ͕�ĐŽŶƚĂƚƚĂƌĞ�ƚĞŵƉĞƐƚŝǀĂŵĞŶƚĞ� ŝ�
ƉƌŽĨĞƐƐŝŽŶŝƐƚŝ�ĚĞů�ƉƌŽĚƵƚƚŽƌĞ�ĚĞů�ƐŝƐƚĞŵĂ�Ěŝ�ĐŽŶƚƌŽůůŽ͘ 

 

EĞůůĞ� ƐĞŐƵĞŶƚŝ� ĐŝƌĐŽƐƚĂŶǌĞ͕� ŝŶƚĞƌƌŽŵƉĞƌĞ� ůΖĂůŝŵĞŶƚĂǌŝŽŶĞ� Ğ� ƐƚĂĐĐĂƌĞ� ůĂ� ƐƉŝŶĂ� ŝŶ�ŵŽĚŽ� ĚĂ� ĞǀŝƚĂƌĞ� ůĞƐŝŽŶŝ�
ƉĞƌƐŽŶĂůŝ�ĐĂƵƐĂƚĞ�ĚĂůůΖĞƌƌĂƚŽ�ĨƵŶǌŝŽŶĂŵĞŶƚŽ�ĚĞůůΖŝŶƚĞƌƌƵƚƚŽƌĞ�Ěŝ�ĂǀǀŝĂŵĞŶƚŽ͗ 

ϭ͘ZŝƉĂƌĂǌŝŽŶĞ͕�ƌĞŐŽůĂǌŝŽŶĞ�Ğ�ŝƐƉĞǌŝŽŶĞ͖ 

Ϯ͘�^ŽƐƚŝƚƵǌŝŽŶĞ�Ěŝ�ƉĞǌǌŝ�Ěŝ�ŵĂŐŐŝŽƌ�ƵƐƵƌĂ͕�ĐŽŵĞ�ĂŐŽ͕�ĐŽůƚĞůůŽ�Ğ�ĐŽƐŞ�ǀŝĂ͘ 

 

WƌŝŵĂ�Ěŝ�ĐŽŶƚƌŽůůĂƌĞ͕�ƌĞŐŽůĂƌĞ�Ğ�ƌŝƉĂƌĂƌĞ�ƋƵĂůƐŝĂƐŝ�ĂƉƉĂƌĞĐĐŚŝĂƚƵƌĂ�ĂǌŝŽŶĂƚĂ�ĂĚ�ĂƌŝĂ�;ƐŽůŽ�ƉĞƌ�ŝů�ŵŽĚĞůůŽ�
ĚŽƚĂƚŽ�Ěŝ�ƐĞŶƐŽƌĞ�Ěŝ�ĨŝŶĞ�ƐƉŽůŝŶĂͿ͕�ůΖƵƚŝůŝǌǌĂƚŽƌĞ�ĚĞǀĞ�ŝŶƚĞƌƌŽŵƉĞƌĞ�ůĂ�ů͛ĞŶƚƌĂƚĂ�Ěŝ�ĂƌŝĂ�ĞĚ�ĂƚƚĞŶĚĞƌĞ�ĐŚĞ�
ůΖŝŶĚŝĐĂƚŽƌĞ�Ěŝ�ƉƌĞƐƐŝŽŶĞ�ƐĐĞŶĚĂ�Ă�ΗϬΗ͘ 

 

^Ğ�Ɛŝ�ĚĞǀĞ�ƌĞŐŽůĂƌĞ�ůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ƋƵĂŶĚŽ�ůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ğ�ĂĐĐĞƐĂ͕�ŶŽŶ�ğ�ƉŽƐƐŝďŝůŝ�ĂƚƚĞŶĞƌƐŝ�ĐŽƌƌĞƚƚĂŵĞŶƚĞ�ĂůůĞ�
ŶŽƌŵĞ�Ěŝ�ƐŝĐƵƌĞǌǌĂ͘ 

 

^Ğ� ůĂ� ŵĂĐĐŚŝŶĂ� ƉĞƌ� ĐƵĐŝƌĞ� Ɛŝ� ĚĂŶŶĞŐŐŝĂ� Ă� ĐĂƵƐĂ� Ěŝ� ŵŽĚŝĨŝĐŚĞ� ŶŽŶ� ĂƵƚŽƌŝǌǌĂƚĞ͕� ŐĂƌĂŶǌŝĂ� ĐĂĚƌă�
ĂƵƚŽŵĂƚŝĐĂŵĞŶƚĞ͘ 



 

AƞƊĝ΅�åƂŉŜ΅¢͠ſ͠�͠ 

ϯ͘�WĞƌ�ƵŶ�ƵƚŝůŝǌǌŽ�ƐŝĐƵƌŽ͘�  

z /ŶƐƚĂůůĂǌŝŽŶĞ 
� �ŽŶƚƌŽů��Žǆ 

� /ŶƐƚĂůůĂƚĞ�ŝů�ĐŽŶƚƌŽů�ďŽǆ�ĐŽŵĞ�ĚĂ�ŝƐƚƌƵǌŝŽŶŝ͘ 
� �ŝƐƉŽƐŝƚŝǀŝ 

� ^Ğ�ƐŽŶŽ�ŶĞĐĞƐƐĂƌŝ�Ăůƚƌŝ�ĂĐĐĞƐƐŽƌŝ͕�ƐƉĞŐŶĞƌĞ�ůΖĂůŝŵĞŶƚĂǌŝŽŶĞ�Ğ�ƐƚĂĐĐĂƌĞ�ůĂ�ƐƉŝŶĂ�
Ěŝ�ĂůŝŵĞŶƚĂǌŝŽŶĞ͘�  

� �ĂǀŽ�Ěŝ�ĂůŝŵĞŶƚĂǌŝŽŶĞ�  
� EŽŶ�ƉƌĞŵĞƌĞ�ŝů�ĐĂǀŽ�Ěŝ�ĂůŝŵĞŶƚĂǌŝŽŶĞ�ĐŽŶ�ĨŽƌǌĂ�Ž�ĂƚƚŽƌĐŝŐůŝĂƌĞ�ĞĐĐĞƐƐŝǀĂŵĞŶƚĞ�

ŝů�ĐĂǀŽ�Ěŝ�ĂůŝŵĞŶƚĂǌŝŽŶĞ͘ 
� /�ĐĂǀŝ�Ěŝ�ĂůŝŵĞŶƚĂǌŝŽŶĞ�ĚĞǀŽŶŽ�ĞƐƐĞƌĞ�ĐŽůůŽĐĂƚŝ�ĂĚ�ƵŶĂ�ĚŝƐƚĂŶǌĂ�Ěŝ�ĂůŵĞŶŽ�Ϯϱ�

ŵŵ�ĚĂ�ƉĂƌƚŝ�ŝŶ�ŵŽǀŝŵĞŶƚŽ͘ 
� WƌŝŵĂ�Ěŝ�ĂůŝŵĞŶƚĂƌĞ�ŝů�ĐŽŶƚƌŽů�ďŽǆ͕�ůΖƵƚŝůŝǌǌĂƚŽƌĞ�ĚĞǀĞ�ĐŽŶƚƌŽůůĂƌĞ�ĂƚƚĞŶƚĂŵĞŶƚĞ�

ůĂ�ƚĞŶƐŝŽŶĞ�Ěŝ�ĂůŝŵĞŶƚĂǌŝŽŶĞ�Ğ�ůĂ�ƉŽƐŝǌŝŽŶĞ�ĚĞůůΖŝŶŐƌĞƐƐŽ�Ěŝ�ĂůŝŵĞŶƚĂǌŝŽŶĞ�ƐƵů�
ĐŽŶƚƌŽů�ďŽǆ͘�̂ Ğ�ǀŝĞŶĞ�ƵƚŝůŝǌǌĂƚŽ�ƵŶ�ƚƌĂƐĨŽƌŵĂƚŽƌĞ�Ěŝ�ĐŽƌƌĞŶƚĞ͕�ůΖƵƚŝůŝǌǌĂƚŽƌĞ�ĚĞǀĞ�
ĐŽŶƚƌŽůůĂƌůŽ� ĂŶĐŚĞ�ƉƌŝŵĂ�Ěŝ� ĂůŝŵĞŶƚĂƌĞ� ůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ͘��ƵƌĂŶƚĞ� ƋƵĞů� ƉĞƌŝŽĚŽ �͕
ůΖŝŶƚĞƌƌƵƚƚŽƌĞ� Ěŝ� ĂůŝŵĞŶƚĂǌŝŽŶĞ� ĚĞůůĂ� ŵĂĐĐŚŝŶĂ� ƉĞƌ� ĐƵĐŝƌĞ� ĚĞǀĞ� ĞƐƐĞƌĞ�
ŝŵƉŽƐƚĂƚŽ�ƐƵ�ΗKĨĨΗ͘ 

� DĞƐƐĂ�Ă�ƚĞƌƌĂ 
� WĞƌ� ĞǀŝƚĂƌĞ� ŝů� ĚŝƐƚƵƌďŽ� ĂĐƵƐƚŝĐŽ� Ğ� Őůŝ� ƐŚŽĐŬ� ĐĂƵƐĂƚŝ� ĚĂ� ƐĐĂƌŝĐŚĞ� ĞůĞƚƚƌŝĐŚĞ �͕

ůΖƵƚŝůŝǌǌĂƚŽƌĞ�ĚĞǀĞ�ĞĨĨĞƚƚƵĂƌĞ�ůĂ�ŵĞƐƐĂ�Ă�ƚĞƌƌĂ͘� �  
� �ŝƐƉŽƐŝƚŝǀŝ 

� &ŽƐƐĞ� ŶĞĐĞƐƐĂƌŝŽ� ĞĨĨĞƚƚƵĂƌĞ� ĐŽůůĞŐĂŵĞŶƚŝ� ĞůĞƚƚƌŝĐŝ͕� ĂƐƐŝĐƵƌĂƌƐŝ� Ěŝ� ƌŝƐƉĞƚƚĂƌ
Ğ� ůĞ� ƉŽƐŝǌŝŽŶŝ͘�  

� ^ŵŽŶƚĂŐŐŝŽ 
� YƵĂŶĚŽ�Ɛŝ� ƌŝŵƵŽǀĞ� ŝů� ĐŽŶƚƌŽů�ďŽǆ͕� ůΖƵƚŝůŝǌǌĂƚŽƌĞ�ĚĞǀĞ�ƐƉĞŐŶĞƌĞ� ůĂ�ĐŽƌƌĞŶƚĞ�Ğ�

ƐƚĂĐĐĂƌĞ�ůĂ�ƐƉŝŶĂ�Ěŝ�ĂůŝŵĞŶƚĂǌŝŽŶĞ͘ 
� YƵĂŶĚŽ�Ɛŝ�ƐƚĂĐĐĂ�ůĂ�ƐƉŝŶĂ͕� ůΖƵƚŝůŝǌǌĂƚŽƌĞ�ĚĞǀĞ�ƚĞŶĞƌůĂ�Ğ�ƌŝŵƵŽǀĞƌůĂ͕� ŝŶǀĞĐĞ�Ěŝ�

ƚŝƌĂƌĞ�ƐŽůŽ�ŝů�ĐĂǀŽ�Ěŝ�ĂůŝŵĞŶƚĂǌŝŽŶĞ͘ 
� EĞů�ĐŽŶƚƌŽů�ďŽǆ�ǀŝ�ğ�ƉĞƌŝĐŽůŽ�Ěŝ�ĂůƚĂ�ƚĞŶƐŝŽŶĞ͘�WƌŝŵĂ�Ěŝ�ĂƉƌŝƌĞ�ŝů�ďŽǆ͕�ƐƉĞŐŶĞƌĞ�

ůĂ�ĐŽƌƌĞŶƚĞ�Ğ�ƚŽŐůŝĞƌĞ�ůĂ�ƐƉŝŶĂ�ĚĂůůĂ�ƉƌĞƐĂ͕�ƋƵŝŶĚŝ�ĂƚƚĞŶĚĞƌĞ�ĂůŵĞŶŽ�ϱ�ŵŝŶƵƚŝ�
ƉƌŝŵĂ�Ěŝ�ĂƉƌŝƌĞ�ŝů�ďŽǆ͘ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

AƞƊĝ΅�åƂŉŜ΅¢͠ſ͠�͠ 

z DĂŶƵƚĞŶǌŝŽŶĞ͕� ŝƐƉĞǌŝŽŶĞ� Ğ� ƌŝƉĂƌĂǌŝŽŶĞ 
� ^ŽůŽ�ƚĞĐŶŝĐŝ�ƋƵĂůŝĨŝĐĂƚŝ�ƉŽƐƐŽŶŽ�ĞƐĞŐƵŝƌĞ�ůĂ�ƌŝƉĂƌĂǌŝŽŶĞ�Ğ�ůĂ�ŵĂŶƵƚĞŶǌŝŽŶĞ�Ěŝ�ƋƵĞƐƚĂ�

ŵĂĐĐŚŝŶĂ͘ 
� YƵĂŶĚŽ�Ɛŝ�ƐŽƐƚŝƚƵŝƐĐŽŶŽ�Őůŝ�ĂŐŚŝ�Ğ�ůĞ�ŶĂǀĞƚƚĞ͕�ůΖƵƚŝůŝǌǌĂƚŽƌĞ�ĚĞǀĞ�ƐƉĞŐŶĞƌĞ�ůĂ�ĐŽƌƌĞŶƚĞ͘ 
� hƚŝůŝǌǌĂƌĞ�ƐŽůĂŵĞŶƚĞ�ƌŝĐĂŵďŝ�ĚĞŝ�ƉƌŽĚƵƚƚŽƌŝ�ĂƵƚŽƌŝǌǌĂƚŝ 

z sĂƌŝĞ 
� EŽŶ�ƚŽĐĐĂƌĞ�ƉĂƌƚŝ�ĚĞůůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ŝŶ�ŵŽǀŝŵĞŶƚŽ͕� ŝŶ�ƉĂƌƚŝĐŽůĂƌĞ� ůΖĂŐŽ�Ğ� ůĂ�ĐŝŶŐŚŝĂ͕�

ƋƵĂŶĚŽ�ůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ğ�ŝŶ�ĨƵŶǌŝŽŶĞ͘�>ΖƵƚĞŶƚĞ�ĚĞǀĞ�ĂŶĐŚĞ�ƚĞŶĞƌĞ�ŝ�ĐĂƉĞůůŝ�ůŽŶƚĂŶŝ�ĚĂ�
ƋƵĞůůĞ�ƉĂƌƚŝ�ŝŶ�ŵŽǀŝŵĞŶƚŽ͕�ƉĞƌ�ŶŽŶ�ŝŶĐŽƌƌĞƌĞ�ŝŶ�ƐŝƚƵĂǌŝŽŶŝ�ŵŽůƚŽ�ƉĞƌŝĐŽůŽƐĞ͘� �  

� EŽŶ�ĨĂƌ�ĐĂĚĞƌĞ�ŝů�ĚŝƐƉŽƐŝƚŝǀŽ�ƉĞƌ�ƚĞƌƌĂ͕�ŶĠ�ŝŶƐĞƌŝƌĞ�ŽŐŐĞƚƚŝ�ŶĞůůĂ�ĨĞƐƐƵƌĂ�ĚĞů�ďŽǆ͘ 
� EŽŶ�ĨĂƌ�ŐŝƌĂƌĞ�ůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ƋƵĂŶĚŽ�ŵĂŶĐĂ�ƋƵĂůĐŚĞ�ĐĂƌƚĞƌ͘  
� ^Ğ� ƋƵĞƐƚŽ� ĚŝƐƉŽƐŝƚŝǀŽ� Ěŝ� ĐŽŶƚƌŽůůŽ� ğ� ĚĂŶŶĞŐŐŝĂƚŽ� Ž� ŶŽŶ� ƉƵž� ĨƵŶǌŝŽŶĂƌĞ�

ŶŽƌŵĂůŵĞŶƚĞ͕�ĐŚŝĞĚĞƌĞ�Ăŝ�ƚĞĐŶŝĐŝ�Ěŝ�ƌĞŐŽůĂƌůŽ�Ž�ƌŝƉĂƌĂƌůŽ͘�EŽŶ�ĂǌŝŽŶĂƌĞ�ůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�
ƐĞ�ŝů�ƉƌŽďůĞŵĂ�ŶŽŶ�ğ�ƐƚĂƚŽ�ƌŝƐŽůƚŽ�  

� EŽŶ�ĐĂŵďŝĂƌĞ�Ž�ŵŽĚŝĨŝĐĂƌĞ�ŝů�ďŽǆ�ƐĞŶǌĂ�ƵŶĂ�ƉƌĞůŝŵŝŶĂƌĞ�ĂƵƚŽƌŝǌǌĂǌŝŽŶĞ͘ 

z ^ŵĂůƚŝŵĞŶƚŽ�Z��� 
� ^ŵĂůƚŝƌůŽ�ĐŽŵĞ�ŶŽƌŵĂůĞ�ƌŝĨŝƵƚŽ�ŝŶĚƵƐƚƌŝĂůĞ͘ 

z �ǀǀĞƌƚŝŵĞŶƚŽ�Ğ�ƉĞƌŝĐŽůŽ 
� KƉĞƌĂǌŝŽŶŝ�ĞƌƌĂƚĞ�ƉŽƐƐŽŶŽ�ƌŝƐƵůƚĂƌĞ�ŝŶ�ƐĞƌŝ�ƉĞƌŝĐŽůŝ͘�&ĂƌĞ�ƌŝĨĞƌŝŵĞŶƚŽ�Ă�ƋƵĂŶƚŽ�ƐĞŐƵĞ͗ 

 

� /ů� ƐŝŐŶŝĨŝĐĂƚŽ� ĚĞůůĞ� ĨŝŐƵƌĞ� ğ� ŵŽƐƚƌĂƚŽ� Ěŝ� ƐĞŐƵŝƚŽ͗ 

 

 

 



 

AƞƊĝ΅�åƂŉŜ΅¢͠ſ͠�͠ 

ϰ͘�WƌĞǀĞŶǌŝŽŶŝ�Ěŝ�ƵƚŝůŝǌǌŽ�  

�ǃ4XDQGR�VL�SUHPH�>21@��WRJOLHUH�LO�SLHGH�GDO�

SHGDOH� 

 

Ϯǃ^ƉĞŐŶĞƌĞ�ůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ƋƵĂŶĚŽ�ŶŽŶ�Ɛŝ�ƵƐĂ� 

 

ϯǃ^ƉĞŐŶĞƌĞ�ůĂ�ŵĂĐĐŚŝŶĂ�ƐĞ�Ɛŝ�ĚĞǀĞ�ŝŶĐůŝŶĂƌĞ�ůĂ�
ƚĞƐƚĂ͕�ƐŽƐƚŝƚƵŝƌĞ�ůΖĂŐŽ�Ž�ŝŶĨŝůĂƌĞ�ůΖĂŐŽ 

 

ϰǃ�ĨĨĞƚƚƵĂƌĞ� ůĂ� ŵĞƐƐĂ� Ă� ƚĞƌƌĂ� ĐŽŶ� ƵŶ� ĐĂǀŽ�
ĂĚĂƚƚŽ 

 

ϱǃEŽŶ�ƵƐĂƌĞ�ƵŶĂ�ƉƌĞƐĂ�ŵƵůƚŝƉůĂ�ĚŽŵĞƐƚŝĐĂ�ƉĞƌ�
ĐŽůůĞŐĂƌĞ�ĚŝǀĞƌƐĞ�ĂƉƉĂƌĞĐĐŚŝĂƚƵƌĞ�ŝŶƐŝĞŵĞ�  

 

ϲǃWĞƌ�ĂƉƌŝƌĞ�ŝů�ĐŽŶƚƌŽů�ďŽǆ͕�ƐƉĞŐŶĞƌĞ�ƉƌŝŵĂ�ůĂ�
ŵĂĐĐŚŝŶĂ�Ğ�ƚŽŐůŝĞƌĞ�ůĂ�ƐƉŝŶĂ�ĚĂůůĂ�ƉƌĞƐĂ͕�ƋƵŝŶĚŝ�
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ĐĂƉĂĐŝƚă 
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1. Display 

1.1 Pannello Operativo 

 

Icona Funzione Descrizione 

 Parametri  

 Sinistra Settaggio lingua 
Selezione parametri 

 Aumenta 
Aumento velocità 
Modifica valore parametro 

 Diminuisci 
Diminuisci velocità 
Modifica valore parametro 

 Destra Luminosità 
Modifica valore parametro 

 Modalità di cucitura Manuale/Semi-Auto/Automatica 

 Alzapiedino Modalità alzapiedino 

 Trancetta Lunghezza del taglio della trancetta 

 Reset Tenere premuto per 1.5sec 

 Voce Guida vocale 

 Taglio del filo corto Punti di compensazione 
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1.2  Icone Pannello 

 

 

No Icone Descrizione Descrizione 

1 
 

Modalità Cucitura Automatica 

Indica la modalità di cucitura corrente 2 
 

Modalità Cucitura 
Semi-Automatica 

3 
 

Modalità Cucitura Manuale 

4 
 

Sensore frontale (Alzapiedino) 

Indica lo stato corrente del sensore (attivato/disattivato) 

5 
 

Sensore medio (taglio frontale) 

6 
 

Sensore per taglio del filo corto 

7 
 

Sensore posteriore (taglio 
posteriore) 
anti-taglio del tessuto 

8 
 

Alapiedino 

F: Alzapiedino a inizio cucitura attivato 

B: Alzapiedino a fine cucitura disattivato 

9 
 

Trancetta 

F: Taglio iniziale attivo 

B: Taglio finale attivo 

10 
 

Aspiratore Aspiratore attivo 

11 
 

Guida vocale Guida vocale attiva 

12 
 

Olio L'icona si accende e lampeggia per indicare che al momento non c'è olio. È 
necessario aggiungerlo. 

13 
 

Wi-Fi (IOT) Industria 4.0 L'icona fissa indica che il wifi è connesso, l'icona lampeggiante indica che il 
wifi è disconnesso e la non visualizzazione indica che il wifi è spento 
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2. Operazioni comuni 

2.1 Modifica parametri utilizatore 

Tenere premuto  per 1.5 secondi e la macchina entrerà nella modifica parametri. 

Premere   e per scegliere il parametron da modificare. 

Usare  e  per modificare il valore del parametro.  

Premere  per salvare il parametron e ancora  per uscire. 

2.2 3UJGROZ��JO�I[IOZ[XG�'uto/Semi-Auto/Manuale 

Premere  per modificare la modalità di cucitura (a ciclo). Premere  per salvare 

Parametri associate alle 
modalità di cucitura Auto Semi Manual 

P1 Velocità max 6000 6000 6000 

P3 Velocità di partenza 5500 5500 5500 

P10 Alzapiedino 3 0 0 

P17 Taglio semi automatico 1 2 2 

P27 Punti di ritardo prima del taglio 
 
2 

 
2 

 
2 

P28 Numero di punti dopo il ritardo del taglio  
8 

 
8 

 
8 

P50 Numero di punti dopo il taglio 
 
0 

 
0 

 
0 

 

2.3 MUJGROZ��GR`GVOKJOTU 

Premere   per modificare la modalità Alzapiedino a ciclo: 
Prima della cucitura, dopo la cucitura, prima e dopo la cucitura, spento. 

Premere    per salvare 

2.4 MUJGROZ��ZXGTIKZZG 

Premere   per modificare la modalità trancetta a ciclo: 
prima della cucitura, dopo la cucitura, prima e dopo la cucitura, spento. 

Premere  e  per modificare il valore dei parametri, salvare con    

2.5 MUJOLOIGXK�RG�\KRUIOZ� 

Premere  e  per aumentare o diminuire di 100rpm, salvare con  



4 
AƞƊĝ΅�åƂŉŜ΅¢͠ſ͠�͠  jack-italia.it 

2.6 Cambiare I parametri tecnici 

Tenere premuto  e premere assieme  
 

2.7 Cambiare I parametri di sistema 

Tenere premuto  e premere assieme  per modificare quelli di primo livello. 

Tenere premuto  e premere assieme  per modificare quelli di secondo livello: 

comparirà 000 ora cliccare:       e selezionare ancora  

2.8 Reset di fabbrica 

Premere  per 1.5s per resettare i parametri utilizzatore 

Premere   e  assieme per 1,5s per resettare I parametri tecnici 

2.9 Modifica Lingua Guida Vocale 

Premere  per cambiare la voce, poi  per salvare. 

2.10 Luce Led 

Premere  per cambiare la luminosità. 

2.11 Blocco Settaggio Parametri 

P62=1 i parametri saranno bloccati finchè si terrrà premuto per 1,5s il tasto   

2.12 Guida Vocale 

Tener premuto  per 1,5s per disattivare la guida vocale. 

Premi 1 volta il bottone per attivare o disattivare il salute iniziale. 
YƵĂŶĚŽ�Đ͛ğ�ƵŶ�ĞƌƌŽƌĞ�ĐůŝĐĐĂƌĞ�ƐƵů�ƚĂƐƚŽ�ǀŽĐĂůĞ�ƉĞƌ�ĂǀĞƌĞ�ůĂ�ƐŽůƵǌŝŽŶĞ 

2.13 Sensore Anti-taglio del tessuto 

Premere  per 3 secondi per attivare il sensore anti taglio del tessuto. 

2.14 Reset conteggio pezzi 

Tenere premuto il tasto del taglio del filo  per circa 1,5 secondi, il valore del conteggio dei pezzi 

del tessuto verrà automaticamente cancellato e verrà visualizzato il CLC.  

2.15 3UJGROZ��3KYN�ZKYY[ZU�G�XKZK 

Tenere premuto il tasto  per 1,5s è ora possibile selezionare a ciclo: 
Tessuto convenzionale (H); Tessuto a rete mesh organza tulle (S); Tessuto leggero (A) 

Premere  per confermare. 
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2.16 Calibrazione Automatica Sensori 

Tenere premuto il tasto  e  per circa 1.5 secondi: I sensori verranno calibrati 

automaticamente e sul display apparirà OK. 
 

2.17 Impostazione spessore Massimo (dosso) 

Premere  per circa 1.5 secondi, inserire sotto al piedino il tessuto nel suo spessore maggiore e 

tenere premuto . Apparirà sul display una conferma di avvenuto successo, 
;�͛�ƉŽƐƐŝďůĞ�ƐĞůĞǌŝŽŶĂƌĞ�ƵŶĂ�ǀĞůŽĐŝƚă�specifica quando la macchina rileva questo spessore). 

2.18 Taglio corto su tessuti diversi 

Premere brevemente il pulsante del filo corto , k possibile selezionare il tipo di tessuto a ciclo: 

Maglia K;Tessuto W;Finezza grande L. Premere  per confermare. 
 

2.19 Manutenzione regolare 
Quando il tempo di utilizzo della macchina arriva all'ora del promemoria di manutenzione regolare, il 
pannello visualizzerà A09/A10 e il messaggio di trasmissione vocale, 10 minuti dopo di nuovo il 
messaggio di trasmissione e non visualizzerà più A09/A10 fino all'arrivo del prossimo orario di 
promemoria. È possibile impostare l'ora della sveglia o disattivare la funzione di allarme modificando 
i valori dei parametri di PA0/PA1. 
Nota: la cucitura può essere eseguita durante il promemoria di manutenzione regolare. 

 

2.20 Taglio del filo corto 

Tenendo premuto  per 3sˈsi attiverà il quarto sensore (S) che azzererà il parametro P27 (punti dopo 

la fine della cucitura) temporaneamente. 
 

3 Nomenclatura 
ͣ1ͤNumeri: 

Numeri 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 

Display 
          

ͣ2ͤLettere: 
Alfabeto A B C D E F G H I J 

Display 
          

Alfabeto K L M N O P Q R S T 

Display 
          

Alfabeto U V W X Y Z     

Display 
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4 Lista parametri 
4.1 Parametri operativi 

N Funzione Range Default Descrizione 
PARAMETRI UTENTE (tenere premuto P per 1,5s) 

P1 Velocità Max 500 - 7000 6000 RPM 

 
P2 

Ago Alto/basso  
0-2  

 
1 

0㸸Spento 
1㸸Alto 
2㸸Basso 

P3 Velocità iniziale 500 - 7000 5500 RPM 

P4 Modalità di avvio 0-1  0 0㸸Auto 
1㸸Pedale 

 
P5 

Modo di cucitura  
0-2  

 
1 

0㸸 Manuale 
1:    Semi-Auto 
2㸸Auto 

 
P6 

Volume guida vocale  
0-3  

 
2 

 
0㸸 off 

 
1-3㸸on 

 
 
P7 

 
Trancetta 

 
 
0-3  

 
 
3 

0㸸off 
1㸸taglio prima della cucitura 
2㸸taglio dopo la cucitura 
3㸸taglio prima e dopo la cucitura 

 
 
 
P8 

 
 
 
Aspirazione 

 
 
 
0-3  

 
1 
㸦WϲϬтϮ㸧 

0㸸off  
1㸸aspirazione quando taglia dopo la cucitura 
2㸸aspirazione quando taglia prima della cucitura 
3㸸aspirazione quando taglia prima e dopo la 
cucitura  

 
3 
㸦P60=2㸧 

     
P9 Contatore trancetta 0-1  1 0:  off 

1: on 
 
 
P10 

 
Alzapiedino 

 
 
0-3  

 
 
0 

0㸸off 
1㸸 Alzapiedino prima della cucitura 
2㸸Alzapiedino dopo la cucitura 
3㸸Alzapiedino prima e dopo la cucitura 

 
P11 

Alzapiedino a fine cucitura  
0-1  

 
0 

0: off 
1: on 
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P12 

Alzapiedino dopo il taglio  
0-1  

 
0 

0㸸off 
1㸸on 

 
P13 

Mezzo sollevamento del 
piedino premistoffa 

 
0-1  

 
1 

0㸸 off 
1㸸on 

 
P14 

Aspirazione manuale  
0-2  

 
0 

0: off  
1㸸posteriore 
2㸸anteriore e posteriore 

P15 Interruttore luce 0-3  1 0㸸off 
1-3㸸on 

P16 Funzione Standbye 0-1  1 0㸸off 
1㸸on 

 
 
P17 

 
Cucitura continua 
semi-intelligente 

 
 
0-2  

 
 
2 

0㸸off 
1 㸸 frontale cucitura continua                                                  
2㸸cucitura continua ignorando il sensore frontale 

 
P18 

Taglio intelligente 
semi-automatico a velocità 
costante 

 
0-1  

 
1 

0㸸off 
1㸸on 

P19 Versione  V** Versione control box 

P20 Versione PC  V** Versione software 

 
P21 

 
Parametri comuni utente 

 
0-1  

 
0 

0㸸 nessuna operazione 
1㸸salvataggio parametri 

P22 Interruttore sensore anteriore 0-1  1 0㸸 off 
1㸸 on 

 
P23 

Tempo di inio aspirazione 
frontale 

 
1 - 250 

 
5 

Tempo di avvio㸦*100 ms㸧 

 
P24 

Tempo di fine aspirazione  
0 - 250 

 
0 

Tempo di spegnimento㸦*100 ms㸧 

 
P25 

Interruttore sensore posteriore  
0-1  

 
1 

0㸸 off 
1㸸 on 
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PARAMETRI TECNICI: tenere premuto P e tasto alzapiedino 

 
P26 

Numero punti tra il primo e 
secondo sensore 

 
1 - 250 

 
100 

 

 
P27 

Numero di punti prima del 
ritardo del taglio 

 
0 - 50 

 
2 

Maggiore è il valore, minore sarà la lunghezza del 
filo dopo il taglio 

 
P28 

Ritardo punti anti-taglio del 
tessuto 

 
0 -30 

 
3 

Più piccolo è il valore, minore sarà la lunghezza 
del filo sul tessuto 

P29 Numero di punti prima del 
taglio del filo e dell'inizio 
aspirazione 

 
1- 50 

 
1 

Dopo che il motore ha eseguito P29, l'aspirazione 
del taglio del filo anteriore viene attivata 

 
 
 
P30 

 
 
 
Numero di punti prima del 
taglio del filo e della fine 
aspirazione 

 
 
 
0 - 250 

0 
㸦P60ӆ2㸧 

0: L'aspirazione del taglio del filo anteriore e il 
taglio del filo anteriore vengono disattivati  
Altro: dopo l'attivazione dell'aspirazione del 
taglio del filo anteriore, il numero del punto di 
P30 verrà disattivato 

 
 
25 
㸦P60=2㸧 

 
P31 

Ritardo nello spegnimento 
dell'aspirazione dopo il taglio 
del filo 

 
1- 50 

 
8 

 
㸦*100 ms㸧 

 
P32 

Interruttore sensore antitaglio 
tessuto 

 
0-1  

1 
㸦P60ӆ2㸧 

0:off 
1:on 

0 
㸦P60=2㸧 

 
P33 

Sensibilità sensore antitaglio 
tessuto 

 
200 - 400 

 
330 

Più grande è il parametro di sensibilità, più è in 
grado di identificare materiali traslucidi 

 
 
P34 

Numero di punti tra il sensore 
posteriore e il sensore di 
antitaglio tessuto 

 
 
1 - 200 

 
 
99 

 

 
P35 

Punti di ritardo dopo la fine di 
cucitura 

 
0- 99 

0 
㸦P60ӆ2㸧 

 

30 
㸦P60=2㸧 

 
P36 

NƵŵĞƌŽ� Ěŝ� ƉƵŶƚŝ� ƉĞƌ� ů͛ŝŶǌŝŽ�
ĚĞůů͛ĂƐƉŝƌĂǌŝŽŶĞ 

 
1- 50 

 
3 
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P37 

Sensibilità del sensore 
anteriore 

 
200 - 400 

 
330 

Più grande è il parametro di sensibilità, più è in 
grado di identificare materiali traslucidi 

 
P38 

 
Sensibilità del sensore 
posteriore 

 
200 - 400 

 
330 

Più grande è il parametro di sensibilità, più è in 
grado di identificare materiali traslucidi 

 
P39 

Tempo di ritardo 
ĚĞůů͛ĂůǌĂƉŝĞĚŝŶŽ 

 
1- 50 

 
2 

 
㸦*100ms㸧 

 
P40 

dĞŵƉŽ� ƉƌŝŵĂ� ĚĞůů͛ĂůǌĂƚĂ� ĚĞů�
piedino 

 
0 - 20 

 
0 

 
㸦*100 ms㸧 

 
P41 

dĞŵƉŽ�Ěŝ�ƐĂůŝƚĂ�ĚĞůů͛ĂůǌĂƉŝĞĚŝŶŽ  
1 - 50 

 
10 

 
㸦*10 ms㸧 

 
P42 

Segnale periodico di uscita del 
piedino premistoffa 

 
0 - 50 

 
15 

㸦/10 ms㸧tempo di attivazione, cicli totali 5MS 

 
P43 

Tempo di appoggio del piedino  
1 - 99 

 
10 

 
㸦*10 ms㸧 

 
P44 

Tempo di protezione del 
piedino alto 

 
1- 20 

 
5 

 
S 

P45 Tempo della trancetta 1 - 100 25  

 
 
 
P46 

 
 
Aspirazione continua 

 
 
 
0-2  

 
 
 
2 

 
0㸸Disattivato 
1㸸Aspirazione continua 
2㸸Aspirazione e trancette sincrone 

P47 Interruttore Trancetta manuale 0-1  1 0㸸 off  
1㸸 on 

 
P48 

Trova automaticamente 
posizionamento 

 
0-1  

 
0 

0㸸 off  
1㸸 on 

 
P49 

Segnale periodico di piedino 
basso 

 
0 - 50 

 
35 

(/10 ms㸧tempo di attivazione, cicli totali 5MS 

 
P50 

Il numero di punti dopo la 
trancetta 

 
0-200 

 
0 
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P51 Parametri di puntamento 0-9  3  

P52 Test di velocità 500 - 7000 5500 RPM 

 
P53 

Tempo di test  
1- 60 

 
3 

 
S 

P54 Tempo fine test 1- 60 3 S 

 
P55 

Test parametron A  
0-2  

 
0 

0㸸off 
1㸸on 
2: standblye 

 
P56 

Test parametro B  
0-1  

 
0 

0: off  
1㸸on 

 
P57 

Interruttore di sicurezza del 
piedino premistoffa 

 
0-1  

1 
㸦P60ӆ2㸧 

0: off  
1㸸on 

0 
㸦P60=2㸧 

 
P58 

Interruttore di sicurezza della 
piastra di cucitura 

 
0-1  

 
1 

0: off  
1㸸on 

 
P59 

Interruttore di sicurezza della 
copertura della barra dell'ago 

 
0-1  

 
1 

0: off  
1㸸on 

 
P60 

Aspirazione 
elettrica/pneumatica/laterale 

 
0-2  

 
0 

0㸸elettrica 
1㸸pneumatica 
2㸸laterale 

P61 Tempo di stand bye 1 - 250 30 Minuti 

P62 Blocco tasti pannello 0-1  0 0㸸Sbloccato 1㸸bloccato 

P63 Interruttore di riduzione della 
velocità 

0-1  0  

 
P64 

Numero di punti nella 
decelerazione 

 
1- 200 

 
1 

 

 
P65 

La velocità di rallentamento  
500 - 7000 

 
3500 

 
RPM 

 
P66 

Regolazione del sensore 
anteriore 

 
10 - 90 

 
-- 

Maggiori sono i valori dei parametri. Maggiore è 
il valore di tensione del sensore 

 
P67 

Regolazione del sensore 
posteriore 

 
10 - 90 

 
-- 

Maggiore è il valore dei parametri, maggiore è il 
valore di tensione del sensore 
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P68 

Regolazione del sensore 
antitaglio 

 
10 - 90 

 
-- 

Maggiori sono i valori dei parametri, 
Maggiore è il valore di tensione del 
sensore 

P69 Unità di conteggio 1 - 50 10 Impostazione per numero di tagli 

P70 Imposta il numero totale di 
pezzi 

1-9999 100  

 
 
 
P71 

 
 
 
Tipo di conteggio 

 
 
 
0-5  

 
 
 
0 

0㸸 off 
1㸸ascendente 
2 㸸discendente 
3㸸ascendente con allarme 
4㸸discendente con allarme 
5㸸rimuovi tutti gli allarmi 

 
 
 
 
P72 

 
 
 
Numero di punti dopo il 
ritardo del taglio forzato 
del filo 

 
 
 
 
0 - 20 

 
 
 
 
9 

Regola la funzione di rifinitura posteriore 
anche se il tessuto non copre il sensore 
antitaglio, puoi regolare il numero di punti 
prima che la funzione trancetta sia attiva 

P73 Parametro di velocità 
predefinito di fabbrica 

0 ± 4 0 0: P01=6000 P03 =5500 
1㸸 P01=5000 P03 =5000 
2㸸 P01=5300 P03 =5000 
3㸸 P01=6000 P03 =5500 
4㸸 P01=5500 P03 =5500 

 
3$5$0(75,�6,67(0$��SUHPHUH�3��3,8¶��XVFLUj������FOLFFDUH�LQ�VHTXHQ]D�PRGDOLWj��DO]DSLHGLQR�
e trancetta finchè esce 111 poi premere P 

P75 Errore adattatore scheda 0-1 1 0: spento; 1: Attiva la funzione di 
rilevamento GHOO¶DGDWWDWRUH� GHOOD� VFKHGD�
dell'adattatore; 

P76 Luminosità 1-3 3  
P77 Limite di velocità interno 500-7000 6000 RPM 
P78 Modalità display 0-4 0 0: modalità e direzione di cucitura normali 

1: visualizzazione in tempo reale della 
velocità attuale 
2: Il valore della tensione del sensore 
anteriore 
3: Il valore della tensione del sensore 
posteriore 
4: valore della tensione dal sensore del 
tessuto antitaglio 
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P79 Reset 0-1 0 Nessuna operazione; 1: ripristinare tutti i 
parametri di fabbrica; 

P80 Lingua 0-9 0 0: Cinese 1: Inglese 2: Russo 3: Arabo 4: 
Turco 5: Portoghese 6: Spagnolo 7: 
Indonesiano 8: Vietnamita 9: Polacco 

P81 Aspirazione sincrona 
anteriore, il numero di 
punti prima dello 
spegnimento 
GHOO¶DVSLUD]LRQH 

0 ± 250 0 0: L'aspirazione anteriore e l'aspirazione 
del taglio del filo anteriore si spengono 
assieme 
$OWUR�� $WWLYD� O¶DVSLUD]LRQH� DQWHULRUH� H� OD�
spegne dopo il numero di punti a P81 

P82 Aspirazione sincrona 
posteriore, il numero di 
punti prima dello 
spegnimento 
GHOO¶DVSLUD]LRQH 

0 ± 250 0 0: L'aspirazione posteriore e l'aspirazione 
di taglio posteriore si spengono assieme 
$OWUR�� DWWLYD� O¶DVSLUD]LRQH� SRVWHULRUH� H� OD�
spegne dopo il numero di punti in P82 

 
 
 
P83 

Numero di punti per 
O¶DWWLYD]LRQH�
dell'elettrovalvola prima 
del taglio 

 
 
 
0-50 

 
 
 
1 

0: L'elettrovalvola per il taglio e 
l'allentamento del filo anteriore è 
disattivata 
Altro: l'elettrovalvola del filo di taglio e 
allentamento del filo anteriore viene 
attivata di (P83)-1 punti 

 
 
P84 

Numero di punti per lo 
spegnimento 
GHOO¶HOHWWURYDOYROD� SULPD�
del taglio 

 
 
1-50 

 
 
1 

 

 
 
 
P85 

Numero di punti per 
O¶DWWLYD]LRQH�
dell'elettrovalvola dopo il 
taglio 

 
 
 
1-50 

 
 
 
12 

0: Dopo il taglio, l'elettrovalvola di rilascio 
del filo è disattivata 
Altri: l'elettrovalvola per il post-taglio e 
l'allentamento del filo viene attivata dal 
numero di punti di P85 

 
 
P86 

Numero di punti per lo 
spegnimento 
GHOO¶HOHWWURYDOYROD� GRSR� LO�
taglio 

 
 
1-50 

 
 
50 

 

 
P87 

'XUDWD� GHOO¶DVSLUD]LRQH�
manuale 

 
1-50 

 
3 

 
(*100ms) 

 
P88 

9HORFLWj� GHOO¶DVSLUD]LRQH�
manuale 

 
500 - 7000 

 
3500 

 

P90 Abilita visualizzazione 
errori 

0-1 0  

P91 Numero di punti di ritardo 
nel materiale a rete a 
maglia stretta 

0-100 30  

P92 Tipo di tessuto 0-2 0 0: Tessuto convenzionale 1:Tessuto a rete a 
maglia stretta 2: Tessuto a rete a maglia 
larga 
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P93 Numero di punti di ritardo 
nel materiale a rete a 
maglia larga 

0-100 0  

P94 Selezione del modello 0 ± 2 0 0 : Elettrica  
1㸸Pneumatica 
2㸸Aspirazione laterale 

P95 Abilita selezione modello 0-1 0 0: non abilitato 1: abilitato 
P96 Aspirazione continua 0-2 0 0: Aspirazione anteriore e aspirazione 

posteriore sincronizzate 
1: Aspirazione intermittente (tre file di 
elettrovalvole) 
2. Aspirazione lunga (tre file di 
elettrovalvole) 

P97 Numero di punti con 
aspirazione intermittente 

1-100 50  

P98 Tempo di ritardo 
spegnimento aspirazione 
intermittente 

1-25 5 Unità: 100ms 

P100 Orario promemoria pulizia 
regolare 

0 ± 9999 60 0: Non abilitato 
Unità: Ora 

P101 Cambio UHJRODUH�GHOO¶ROLR 0 ± 500 6 0: Non abilitato 
Unità: Mese 

P102 Ottieni lo spessore del 
materiale 

0 ± 1 0 - 

P103 Abilitazione alzapiedino 
elettrico forzato 

0-1 0 - 

P109 Rilevamento Olio 0 ± 2 1 0㸸Rilevamento olio disattivato  
1: Abilita rilevamento olio, mostra il 
numero di errore e l'icona 
2: Abilita rilevamento olio, mostra solo 
l'icona 

P110 Tempo di attesa per il 
rilevamento dei tempi 
morti (di fermo macchina) 

0 ± 30 2 Unità: minuti 

P111 Intervallo di trasmissione 
vocale dell'allarme olio 

1 ± 60 30 Unità: minuti 

P112 Aspirazione prima del 
taglio del filo 

0-1 0 - 

P116 Abilitazione impostazione 
numero di serie IoT 

0 ± 1 0 Quando connesso al modulo IoT, questo 
parametro è valido 

P117 Velocità di accelerazione 
del motore di aspirazione 
dopo il taglio 

0-1000 300 Unità: RPM 
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P118 Ripristina l'abilitazione del 
limite di velocità 

0-1 0 - 

P119 Numero di punti per il 
ritardo del taglio del filo 

0-9999 6 Il quarto sensore è spento 

U15 Soglia di rilevamento dello 
spessore 

100 - 500 300 Unità㸸0.01V 

U17 

Tempo di accelerazione 
dopo lo spessore (dosso) 

1 - 50 5 Unità: 100 ms 
Quando U20=2, la temporizzazione 
inizierà dopo la riduzione del materiale 
spesso e la velocità verrà aumentata dopo 
U17*100 ms (se si tratta di materiale 
sottile, la velocità verrà aumentata 
immediatamente) 

U18 Velocità di decelerazione 
su tessuti spessi 

500 - 7000 5000 Unità: RPM 

U19 

Incremento della velocità 
di commutazione per 
materiali sottili e spessi 

1 ± 100  10 Quando si passa da materiale spesso a 
materiale sottile, la velocità aumenta da 
velocità decrescente a velocità normale 
nell'intervallo U19. 

U20 

Interruttore decelerazione 
su tessuti spessi 

0 ± 2 0 0:Spento; 
1: modalità di decelerazione materiale 
spesso; 
2: modalità di accelerazione dopo lo 
spessore 

U21 Sensibilità sensore filo 
corto 

200 ± 400  330 Unità㸸0.01V 

U22 
Parametro di abilitazione 
sensore filo corto 

0 - 1 1 
 

U24 

Parametro di abilitazione 
della funzione di 
compensazione del taglio 
del filo 

0 ± 1 1 

 

U25 

Impostazione della 
lunghezza del punto di 
fabbrica 

0 ± 60 44 Unità㸸0.1mm 
0:Disabilita l'impostazione manuale della 
lunghezza del punto 
Altro: usa l'impostazione manuale della 
lunghezza del punto  

U26 
Selezione dei tipi di tessuto  0 - 2 0 0: Maglieria 

1: Tessuto non tessuto 
2: Punto grande 
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4.2 Parametri Monitor 
PREMERE P+FRECCIA DESTRA 
 

M Descrizione 

M0 Esci dalla modaliti monitor 
M1 Numero di pezzi attuale 
M2 Tipo di modello 
M3 Corrente asse Q 
M4 Tensione di ingresso CA 
M5 Valore della tensione del pedale 
M6 Riservato 
M7 Valore di tensione del sensore anteriore F 

M8 Valore di tensione del sensore medio M 

M9 Valore di tensione del sensore posteriore B 
M10 Velociti in tempo reale 
M11 Stato IOT della macchina 
M12 Valore di tensione del sensore anti-interferenza (riservato) 
M13 Valore di tensione del sensore anti-interferenza (riservato) 
M14 Valore della tensione del bus 
M15 Stato del network IOT* 
M16 Versione del software 
M17 Versione del software della scheda madre 
M18 Versione del software del motore principale 

M19 Versione del software del control box 
M20 Versione del software del pannello 
M21 9HUVLRQH�GHO�VRIWZDUH�GHO�PRWRUH�GHOO¶DO]DSLHGLQR 
M33 Valore di tensione del sensore taglio del filo corto 

 

 

 

5 Errori 
 

PREMERE IL TASTO VOCALE PER SAPERE COME RISOLVERE IL PROBLEMA 
 

Err Nome Descrizione 

 
 
E1 

Motore bloccato Controllare se il materiale è troppo pesante o no 
Controllare se la testa della macchina è bloccata 
Controllare se la spina del motore e la connessione del sensore non sia 
allentata 
Se il problema persiste, contattare il rivenditore di zona. 

 
E2 

Software sovracorrente Controllare il voltaggio 

 
E3 

Problema di connessione tra 
pannello e control box 

Controllare la connessione tra pannello e control box 
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E4 

Segnale anormale motore Controllare se il collegamento della spina del motore è allentata. 

E5 ^ĞŐŶĂůĞ� Ě͛ĂƌƌĞƐƚŽ� ĚĞůů͛ĂŐŽ�
anomalo 

Controllare se la spina e il volantino o il magnete sono allentati. 

 
E6 

Posizione errata 
dell'interruttore di sicurezza 
del piedino premistoffa 

Si prega di controllare se il piedino premistoffa torna nella posizione corretta o 
meno (se non funziona, modificare il valore numero da 1 a 0 di P57) 
 

 
E7 

Posizione errata 
dell'interruttore di sicurezza 
della placca di cucitura 

Si prega di controllare se la placca di cucitura torna nella posizione corretta o 
meno (se non funziona, modificare il valore numero da 1 a 0 di P58) 
 

 
E8 

Posizione errata 
dell'interruttore di sicurezza 
ĚĞůůĂ�ďĂƌƌĂ�Ě͛ĂŐŽ 

^ŝ�ƉƌĞŐĂ�Ěŝ�ĐŽŶƚƌŽůůĂƌĞ�ƐĞ� ůĂ�ƉƌŽƚĞǌŝŽŶĞ�ĚĞůůĂ�ďĂƌƌĂ�Ě͛ĂŐŽ�ƚŽƌŶĂ�ŶĞůůĂ�ƉŽƐŝǌŝŽŶĞ�
corretta o meno (se non funziona, modificare il valore numero da 1 a 0 di P59) 

 
E9 

Problema di connessione 
pedale 

Si prega di verificare se la connessione del pedale e della control box siano ben 
salde. 

 
E10 

Hardware sovracorrente Controllare il voltaggio 

 
E11 

Arresto sovratensione Controllare il voltaggio 

E12 Sistema sotto tensione Controllare il voltaggio 

E13 Problema al freno motore Contattare il rivenditore di zona 
E14 Problema lettura/scrittura 

parametri 
Riavviare la macchina e resettarla. 
Se il problema persiste, contattare il rivenditore di zona. 
 

E19 Rilevato problema nel 
circuito elettrico 

Riavviare la macchina e resettarla. 
Se il problema persiste, contattare il rivenditore di zona. 

E20 Spegnimento  
 
E24 

Problema nel chip vocale Riavviare la macchina e resettarla. 
Se il problema persiste, contattare il rivenditore di zona. 

 
 
E26 

Problema di comunicazione 
tra scheda e control box 

Controllare il cavo tra la scheda e il control box 
Pls resettare o spegnere l'alimentazione e accendere. Se non è possibile 
risolvere il problema, riavviare il 
macchina o contattare l'agente di zona ࠋ 

E27 Problema di reset Riavviare la macchina e riprovare il reset 

E28 
Errore elettromagnete 
trancetta 

si prega di riavviare o resettare la macchina; se l'errore persiste, contattare il 
rivenditore di zona. 

E29 
Errore elettromagnete 
Alzapiedino 

si prega di riavviare o resettare la macchina; se l'errore persiste, contattare il 
rivenditore di zona. 

EA1 Problema di conteggio Premere P per rimuovere (o impostare il valore P71=5) 

EA2 Problema di conteggio Premere P per rimuovere (o impostare il valore P71 =5) 
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6 Allarmi 

 
7 8KMURGZUXK�JO�\KRUIOZ� 
Utilizzare quattro viti autofilettanti ST4.8 (parte n.2) per installare il regolatore di velocità sotto il supporto 
e il tavolo. 

                                                             

  

 

 

No Allarme Contromisura 

A-01 Calibrazione automatica del sensore anteriore non 
riuscita Controllare che la superficie del sensore sia pulita 

A-02 Calibrazione automatica del sensore centrale fallita Controllare che la superficie del sensore sia pulita 

A-03 Calibrazione automatica del sensore posteriore fallita Controllare che la superficie del sensore sia pulita 

A-04 Fine tempo calibrazione automatica Controllare che la superficie del sensore sia pulita 

A-05 Errore riconoscimento del tessuto Il tessuto è troppo leggero 

A-06 Tempo massimo riconoscimento tessuto raggiunto Ripetere il test 

A-07 Il sensore è sporco Pulire e ripetere il test 

A-08 I modelli di pannello e controllo elettronico non 
corrispondono 

Verifica che il control box sia compatibile col pannello e 
viceversa 

A-09 Avviso di manutenzione regolare GHOO¶ROLR  

A-10 Avviso di pulizia regolare  
A-14 Avviso olio &RQWUROODUH�LO�OLYHOOR�GHOO¶ROLR 

No. Parti Pezzi 
1 Regolatore di velocità 1 

2 Viti ST4.8*22 4 
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PRECAUZIONI DI SICUREZZA 
Sebbene la macchina sia costruita rispettando i parametri di sicurezza, seguire le seguenti regole di 
sicurezza di base. 
● Per evitare incidenti non rimuovere dispositivi/parti di sicurezza durante il funzionamento della 
macchina. 
● Non lasciare strumenti/altro non necessario sul tavolo della macchina durante il suo 
funzionamento. 
●Prima della manutenzione, regolazione, pulizia, infilatura o sostituzione ago e per impedire 
incidenti, assicurarsi che l'alimentazione sia disconnessa e la macchina non funzioni premendo il 
pedale. 
 
Norme utilizzo sicuro delle macchine per cucire industriali 
 
1. Osservare le misure di sicurezza di base. 
2. Il meccanico deve sottoporsi a una formazione professionale per maneggiare le 
attrezzature/dispositivi adatti a riparare/mettere in funzione le macchine. 
3. Tutti i dispositivi di sicurezza devono essere controllati prima dell'utilizzo. 
4. Spegnere l’interruttore di alimentazione quando si installano/sostituiscono/riparano l'ago, il 
piedino, la placca ago, la griffa, il crochet. 
5. Spegnere l’interruttore di alimentazione quando si lascia la macchina incustodita. 
6. Quando si utilizza un motore a frizione, attendere il suo completo arresto prima di procedere. 
7. Se l'olio, il lubrificante e altri liquidi utilizzati per la macchina e accessori entrano negli occhi o 
toccano la pelle, devono essere lavati immediatamente. 
8. Non toccare parti o dispositivi della macchina per cucire quando è accesa. 
9. La riparazione, la trasformazione e la regolazione del meccanismo principale delle macchine per 
cucire industriali a punto annodato e delle tagliacuci deve essere effettuata da personale tecnico 
specializzato. 
10. La manutenzione generale deve essere effettuata da persone appositamente incaricate. 
11. Le riparazioni elettriche devono essere eseguite sotto la supervisione e la guida del tecnico 
addetto alla parte elettrica. 
12. La macchina per cucire deve essere pulita regolarmente durante il suo funzionamento. 
13. Per un funzionamento regolare e sicuro è necessario installare un filo a terra e utilizzarlo in un 
ambiente non influenzato da forti frequenze elettromagnetiche come saldatrici ad alta frequenza. 
14. La spina di alimentazione deve essere installata da una persona appositamente incaricata. 
15. Le macchine per cucire industriali a punto annodato e le macchine tagliacuci non possono 
essere utilizzate per scopi diversi da quelli specificati. 
    
Requisiti ambientali 
 
1. Smaltire l'olio esausto e altri prodotti di scarto in modo appropriato secondo i requisiti di 
protezione ambientale locali. 
2. Spegnere l'alimentazione appena dopo l'utilizzo per ridurre il consumo energetico. 
3. Utilizzare la tensione e la corrente richiesta nel manuale per estendere la durata di vita del 
prodotto e ridurre la generazione di rifiuti. 
4. Dopo che la macchina è stata rottamata non trattare la macchina e i suoi accessori come 
normali rifiuti domestici. Si prega di osservare le istruzioni per questo dispositivo e i suoi accessori 
rispettare le ordinanze locali per la procedura di riciclaggio/smaltimento. 
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Interruttore di accensione 
 
 
 
 

 
 
 
Riempimento del dispositivo HR con olio siliconico 
 
Riempire il dispositivo HR con olio prima che sia troppo  
basso al fine di prevenire la rottura del filo dell’ago 
e danni al tessuto. 
Nota: solo per filati particolari (filanca) 
per l’acquisto di olio siliconato 
riferirsi al reparto vendita   
    
       
 
Diagramma schematico tavola macchina  
 
Fare riferimento al diagramma sotto riportato 
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Lubrificazione 
 
Dopo aver riempito la coppa dell'olio la parte superiore  
dell'indicatore dovrebbe trovarsi tra le linee (H) e (L). 
Aggiungere olio quando l'indicatore del livello dell'olio  
raggiunge o va sotto (L).  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Lubrificazione manuale 
 
Aggiungere 2 o 3 gocce di olio manualmente 
quando la macchina viene utilizzata per la  
prima volta o è rimasta a lungo inutilizzata. 
 
 
 
 
 
 
 
● Assicurarsi di spegnere l'interruttore di alimentazione prima di lasciare la macchina incustodita 
● Assicurarsi di spegnere l'interruttore di alimentazione anche in caso di interruzione di corrente 
● Per operare in sicurezza assicurarsi di utilizzare la macchina in modo appropriato 
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Infilatura 
 
Aprire i 2 coperchi macchina e sganciare 
il piedino premistoffa. 
Annodare il filo preesistente con il proprio  
per procedere all’infilatura della macchina. 
 
 
 
 
 
 
Filo dell’ago: 
Tirare il filo fino alla cruna dell'ago, 
tagliare il nodo ed infilare il filo 
nella cruna dell’ago. 
 
 
 
 
 
 
       
 
     
    
Filo crochet: 
Tagliare I nodi dopo essere passato all’interno della  
cruna del crochet. 
 
Regolazione pressione piedino: 
① Allentare la ghiera di regolazione della pressione del 
piedino e ② ruotare il perno in senso orario per aumentare  
la pressione, antiorario per diminuire. 
 
 
 
 
 
 
 
 

Controllare che sia 
infilata correttamente 
come diagramma 

Diagramma 

leggero 

pesante 

Sgancio piedino 
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Regolazione del trasporto differenziale 
 
Aprire il piano di lavoro 
① Allentare la ghiera di fermo della regolazione del trasporto 
differenziale e ② alzare/abbassare la leva nella posizione   
in base al tessuto per ottenere arricciatura o stesura 
della stoffa. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Regolazione lunghezza punto 
 
1. Tenendo premuto il pulsante, girare il volantino in senso orario fino ad arrivare nella posizione 
in cui il pulsante si spinge ulteriormente in profondità. 
2. Tenendo premuto il pulsante ruotare il volantino in senso orario ed impostare la scala 
desiderata sulla tacca graduata del volantino. 
  

stende 

arriccia 

Premere pulsante 

Volantino 

Volantino con scala graduata 
della lunghezza del punto 
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Regolazione tensione filo superiore 
 
①Effettuare le regolazioni della tensione 
attraverso i selettori filo degli   
aghi, ②la tensione del crochet superiore 
e ③ la tensione del crochet inferiore.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Sostituzione aghi 
 
Per identificare la parte anteriore e posteriore dell'ago, installarlo  
in modo che la parte posteriore, ovvero quella con la scanalatura, 
sia rivolta dietro.  
Inserire l'ago con decisione fino in fondo. 
Aghi DC×27 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

DIMINUISCO LA 
TENSIONE 

AUMENTO LA 
TENSIONE 
 

SCANALATURA 

Usare il cacciavite 
in dotazione 
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Controllo della circolazione dell’olio 
Verificare che zampilli nell’indicatore superiore 
 
 
 

 

 

 
 
Controllo sostituzione filtro 
 
Controllare e sostituire il filtro dell’olio motore ogni 6 mesi.  
         
       
 
 
 
 
 
 
 
Sostituzione olio 
 

Sostituire l'olio un mese 
dopo il primo utilizzo e ogni 
sei mesi a ciclo di utilizzo avviato. 
 
 
 
 
 
 
 
 
Pulizia della macchina 
  
La pulizia avviene principalmente attorno all’area  
crochet, alla placca ago e alla griffa trasporto 
utilizzando aria compressa. 
 
 
 
 

OK=zampilla 
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Rimozione coltello inferiore 
Allentare la vite ① 
Scorrere il portalama inferiore ② verso sinistra fino a battuta 
Stringere la vite ① 
Allentare la vite del coltello inferiore ③ 
Rimuovere il coltello inferiore , sfilandolo verso il basso. 

 

 
Installazione nuovo coltello inferiore 
Inserire il coltello  fino a portare la lama a filo placca ago. 
Stringere la vite ③  
Allentare la vite ① 
Far scorrere verso destra il portalama del coltello inferiore②  fino a battuta del coltello superiore. 
Stringere la vite①  

 

Allentare la vite di fermo 
supporto portalama 

Supporto portalama 
coltello inferiore 

Allentare la vite del 
coltello inferiore 

Coltello inferiore 

Per l’affilatura rispettare le seguenti 
angolazioni. 

Allentare la vite di fermo 
supporto portalama 

Supporto portalama 
coltello inferiore 

Allentare la vite del 
coltello inferiore 

Coltello inferiore 
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